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Historia firmy 
 
 
 
 
RINGSPANN to nazwa nowoczesnego przedsiębior-
stwa, które produkuje wysokojakościowe produkty 
znajdujące zastosowanie w dziedzinie budowy ma-
szyn, pojazdach, technice napędowej. 
 

Początek firmy stanowi pomysł jej założyciela inż. 
Albrechta Maurera z roku 1943 polegający na zasto-
sowaniu okrągłego pierścienia jako elementu mocu-
jącego. Jego produkcję rozpoczęto w 1944 roku w 
przedsiębiorstwie o nazwie RINGSPANN Sp. z o.o., 
które nazwę wzięło właśnie od tego pierścienia mo-
cującego. Ten pierścień stanowi również do dzisiaj 
logo firmy. Stożkowy pierścień ze specjalnej harto-
wanej stali, ponacinany od zewnętrznej i wewnętrz-
nej strony w celu zwiększenia elastyczności, zwięk-
sza swoją średnicę zewnętrzną przy jego płaskim 
ściśnięciu, a powstająca siła promieniowa jest mini-
mum 5 razy większa od przyłożonej do jego ściśnię-
cia siły osiowej. 
 

Z  biegiem lat produkcja seryjna wymuszała wysokie 
dokładności, pojawiały się nowe zadania do rozwią-
zania, wzrastały wymagania. RINGSPANN stał się 
firmą rozwiązującą najtrudniejsze problemy moco-
wania, rozwijał się program produktów i obsługiwane 
rynki. Obok  najrozmaitszych przyrządów mocują-
cych pojawiły się sprzęgła i wolnobiegi, które wkrótce 
zajęły  najważniejszą pozycję w całej gamie produk-
tów firmy. W roku 1951 powstają pierwsze sprzęgła 
załączalne i przeciążeniowe. 
 

Wraz ze skonstruowaniem w 1956 roku elementu 
blokującego rozpoczęła się historia wolnobiegów ze 
znakiem RINGSPANN jako znakomitego elementu 
techniki napędowej. Wolnobiegi mogą automatycznie 
rozłączać napęd bez pomocy sprzęgieł lub mogą 
przenosić napęd tylko w jednym kierunku, blokując 
obrót w drugą stronę. Dzisiaj RINGSPANN uchodzi 
za przedsiębiorstwo technologicznie wiodące na 
całym świecie w dziedzinie budowy wolnobiegów, 
jako elementów napędowych. W każdym przypadku 
zastosowanie wolnobiegów RINGSPANN daje do-
skonałe rozwiązanie. 
 

W roku 1962 skonstruowano w firmie RINGSPANN 
cierne sprzęgło zabezpieczające o nazwie RIMO-
STAT, co umożliwiło rozpoczęcie produkcji kształto-
wych sprzęgieł przeciążeniowych do najwyższych 
obciążeń.  
 

W roku 1969 skonstruowano ograniczniki momentu 
obrotowego SIKUMAT, stanowiące dziś dużą rodzinę 
elementów zabezpieczających napędy przed prze-
ciążeniem. 
 

Wynalezione w roku 1971 odchylanie elementów 
blokujących (zakleszczających) umieszczonych w 
koszyku w wolnobiegu pomiędzy pierścieniem we-
wnętrznym a zewnętrznym powoduje rozłączanie 
bieżni pierścienia wewnętrznego od zewnętrznego 
na skutek siły odśrodkowej. Umożliwiło to produkcję 
wolnobiegów o nieograniczonej trwałości, stosowa-
nych do wałów szybkoobrotowych. Był to epokowy 
wynalazek dla dzisiejszej techniki wolnobiegów roz-

łączających napęd/wyprzedzających. W roku 2010 
znacznie rozbudowano ofertę wolnobiegów typu 
FXM zwiększając przenoszone momenty obrotowe. 
 

W roku 1974 firma RINGSPANN rozpoczyna sprze-
daż hamulców przemysłowych, początkowo jeszcze 
marki Alanco. 
 

W roku 1976 do programu produkcyjnego weszły 
stożkowe pierścienie rozprężno-zaciskowe, czyli 
elementy do połączeń wał-piasta, których paleta 
produktów jest dzisiaj bardzo szeroka. 
 

Nową jakość kontroli maszyn i urządzeń wprowadził 
w roku 1987 przyrząd do elektronicznego pomiaru 
momentu obrotowego. System stosowany jest do 
stałej kontroli procesów w maszynach i urządze-
niach. W tym roku skonstruowano również ogranicz-
niki siły i rozszerzono serię  ograniczników momentu 
obrotowego SIKUMAT. 
 

W roku 1990 RINGSPANN rozpoczął własny pro-
gram hamulców przemysłowych, który z biegiem lat 
ulegał znacznemu rozbudowaniu. Wprowadzono 
również tarcze hamulcowe, a w roku 1992 wynale-
ziona została automatyczna regulacja zużycia okła-
dzin ciernych. Obecnie program hamulców obejmuje 
hamulce sterowane pneumatycznie, hydraulicznie, 
za pomocą sprężyny, ręcznie, cięgnem, a od roku 
2003 również elektromagnetycznie. 
 

W roku 1998 do programu weszły dwuczęściowe 
tarcze skurczowe, stosowane do łączenia wału drą-
żonego z wałem pełnym, a w roku 2001 doskonale 
sprawdzające się precyzyjne sprzęgła typu  
HELICAL, wykonywane z jednego kawałka materiału. 
 

W roku 2000 powstały firmy zależne RINGSPANN 
Corporation w USA, a w 2006 RINGSPANN Power 
Transmission w Chinach i RINGSPANN India. 
 

W roku 2003 do programu produkcyjnego hamulców 
wchodzą hamulce sterowane elektromagnetycznie, a 
w roku 2010 duże hydrauliczne gniazda hamulcowe, 
stosowane m.in. do obracania elektrowni wiatrowych. 
 

Opierając się na fachowym doradztwie i najnowo-
cześniejszej technologii produkcji RINGSPANN ofe-
ruje dzisiaj doskonałe pod względem technicznym i 
ekonomicznym produkty w dwóch dziedzinach: tech-
nika nap ędowa  i technika mocowa ń. Ta druga 
obejmuje bogatą paletę uchwytów, trzpieni i zaci-
sków wewnętrznych i zewnętrznych, wykonywanych 
pod żądane wymiary klienta, stosowanych do precy-
zyjnego mocowania przedmiotów i elementów ob-
róbkowych. 
 

System jakości firmy RINGSPANN odpowiada ISO 
9001. RINGSPANN jest upoważnionym dostawcą dla 
przemysłu samochodowego, lotniczego i kosmiczne-
go. Jest również głównym dostawcą wielu dużych 
międzynarodowych przedsiębiorstw budowy maszyn. 
 

4 wydanie polskie -  05/ 2013 pk 
Zastrzega się prawo do zmian technicznych z uwagi na postęp techniczny.

 



 
 
 
 
 
Firma w „przekroju” 
 
Siedziba: Bad Homburg, Niemcy 
Rok założenia: 1944 
Sieć sprzedaży w Niemczech: 9 biur technicznych 
Spółki zależne: Francja, Anglia, Hiszpania, Holandia, 

 Szwajcaria, USA, Indie, Chiny 
Przedstawicielstwa: w  Europie, USA, Afryce, Azji 
 

Zatrudnieni: Siedziba główna w Bad Homburg –250 osób, 
 w całej grupie – 380 osób 

Obroty grupy: ok. 60 mln EUR rocznie 
Główne grupy  produktów: wolnobiegi, hamulce, połączenia wał-piasta, 

ograniczniki momentu obrotowego i siły, 
sprzęgła do wałów, precyzyjne elementy mo-
cujące 

 

RINGSPANN obecny jest na całym świecie 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                               Budynek  firmy RADIUS-R ADPOL  
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Cierne poł ączenia wał-piasta  
 
 
 
 

Dlaczego cierne poł ączenia wał-piasta? 
 

Cierne połączenia wał-piasta to 
standardowe elementy maszyn słu-
żące do połączenia wałów i piast. 
Mogą one przenosić momenty obro-
towe, siły osiowe, siły poprzeczne i 
momenty zginające. 
 
Tarcze skurczowe i pierścienie  
rozprężno-zaciskowe 
 

Wśród ciernych połączeń wał-piasta 
szczególne miejsce zajmują tarcze 
skurczowe i pierścienie rozprężno-
zaciskowe. Przemieszczające się w 
nich za pomocą śrub dociskowych, 
jedna po drugiej, powierzchnie stoż-
kowe wytwarzają siły promieniowe, 
zapewniające tarcie konieczne po-
między częściami przenoszącymi 
moment obrotowy. 
 

Tarcze skurczowe  i pierścienie 
rozprężno-zaciskowe  w porównaniu 
do zwykłych połączeń z wpustem, 
przenosić mogą zdecydowanie wyż-
sze momenty obrotowe. Wały mogą 
być krótsze i mniejsze. Stosunek 
średnic wałów i długości wałów 
przedstawiony jest przykładowo na 
Rys.3-1. W tym porównaniu przeno-
szony jest ten sam moment obroto-
wy przez pierścień rozprężno-
zaciskowy (górna połowa rysunku) i 
przez połączenie wpustowe (dolna 
połowa rysunku). Konstrukcja z 
pierścieniem rozprężno-zaciskowym 
może być zdecydowanie krótsza i 
korzystniejsza cenowo. 
 
Tarcze rozprężne 
 

Tarcze rozprężne to specjalna kon-
strukcja połączenia ciernego wał-
piasta. Nadaje się szczególnie do 
połączeń często rozłączanych o 
małych wymiarach. 
 
Systemy mocowania silników  
momentowych 
 

Za pomocą systemów mocowania 
firmy RINGSPANN do silników mo-

mentowych zamocować można 
ciernie na wale maszyny zarówno 
kompletne silniki momentowe  jak 
również silniki momentowe do wbu-
dowania. Osiąga się przez to nieza-
wodne i bezluzowe przenoszenie 
momentu obrotowego i zapewniona 
zostaje wymagana dokładność cen-
trowania silnika momentowego na 
wale maszyny. 
 
 

Sprężyny dociskowe  
 

Sprężyny dociskowe RINGSPANN 
są miękkimi elementami sprężystymi 
o liniowej względnie lekko degre-
sywnej charakterystyce. W szcze-
gólności znajdują zastosowanie jako 
elementy naciskowe w mechanice 
precyzyjnej i jako elementy doci-
skowe do wyrównywania luzów i 
zmniejszania odgłosów pracy ło-
żysk.  

 
Zalety poł ączeń wał-piasta: 
 

� połączenia bezluzowe 
� nie występuje działanie karbu, znane z po-

łączeń wpustowych 
� nadaje się doskonale do ruchu nawrotnego 
� jednoczesne przenoszenie momentu obro-

towego i siły osiowej 

� łatwe ustawienie piasty względem wału 
� oszczędność w kosztach dzięki prostej kon-

strukcji wału i piasty 
� możliwość rozłączania również po długim 

okresie eksploatacji 

Górna część rysunku: połączenie wał-piasta przez pierścień  
                                    rozprężno-zaciskowy 
Dolna część rysunku: połączenie wał-piasta za pomocą  wpustu 
 



Konstrukcyjne wykonania poł ączeń wał-piasta 
 
 
 
 

Tarcze skurczowe 
Tarcze skurczowe są połączeniami 
zewnętrznymi do bezluzowego mo-
cowania wałów drążonych lub piast 
na walach. Powierzchnie stożkowe, 
wciągane na siebie przez wkręcane 
śruby mocujące, wytwarzają siły 
promieniowe, dociskające wał drą-
żony do wału. Dzięki temu przeka-
zywać można przez tarcie momenty 
obrotowe lub siły osiowe wprost z 
wału drążonego na wał. Sama tar-
cza skurczowa nie uczestniczy w 
przekazywaniu momentów obroto-
wych i sił osiowych. Działające na 
obwodzie  wału drążonego siły mo-
cujące dają najlepsze możliwe cen-
trowanie wału. 
Tarcze skurczowe stosowane są np. 
do mocowania wałów drążonych na 
wałach wyjściowych przekładni. 
 
Pierścienie rozpr ężno-zacisk. 
Pierścienie rozprężno-zaciskowe są 
połączeniami wewnętrznymi do 
bezluzowego mocowania piast na 
wałach. Powierzchnie stożkowe, 
wciągane na siebie przez wkręcane 
śruby mocujące, wytwarzają siły 
promieniowe, powodujące tarcie 
pomiędzy pierścieniem rozprężno-
zaciskowym a wałem i pastą. Dzięki 
temu przez tarcie przekazywać 
można momenty obrotowe lub siły 
osiowe z wału przez pierścień roz-
prężno-zaciskowy na piastę. 
Stosowane są przykładowo do mo-
cowania kół łańcuchowych, zama-
chowych lub pasowych,  tarcz ha-
mulcowych lub bębnów przenośni-
ków taśmowych. 
 
Tarcze rozpr ężne 
Tarcze rozprężne to płaskie pier-
ścienie, posiadające szczeliny od 
zewnątrz i wewnątrz. Przyłożona 
osiowa siła ściskająca przekładana 
jest przez tarczę rozprężną na wiele 
wyższą siłę promieniową, która po-
woduje zamocowanie tarczy roz-
prężnej pomiędzy wałem a piastą. 
Tarcze rozprężne stosowane są 
często w pakietach, umożliwiają-
cych dostosowanie momentu obro-
towego do danych potrzeb, zależnie 
od ilości zastosowanych pojedyn-
czych tarcz rozprężnych w pakiecie. 
Tarcze rozprężne stosowane są  do 
często rozłączanych połączeń, np. 
w urządzeniach przestawnych.  
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Zapewnienie momentów obrotowych w  metodzie oblicze ń  
wg RINGSPANNA 
 
 
 
Metoda obliczeniowa RINGSPANN 
uwzględnia nieuniknione wahania 
współczynnika tarcia, występujące 
w praktyce w połączeniach śrubo-
wych. Momenty obrotowe wzgl. siły 
osiowe podane w tym katalogu 
uwzględniają wahania współczynni-
ka tarcia zgodnie z wytycznymi VDI 
nr 2230 i są wartościami minimal-
nymi. Zapewnia to bezpieczny do-
bór połączeń wał-piasta. 
Momenty obrotowe podawane w 
katalogach różnych innych produ-
centów opierają się na uproszczonej 
metodzie obliczeń. Te wartości kata-
logowe  często są wyższe w porów-
naniu z naszymi, podlegają jednak 
omówionym poniżej wahaniom  
współczynnika tarcia i przez to nie 
stanowią dla klienta bezpiecznej 
wartości minimalnej. 
W większości ciernych połączeń 
wał-piasta mocowanie siłą tarcia 
osiągane jest przez wkręcanie śrub 
regulowanym momentem dokręca-
nia. Osiowo umieszczone śruby 
wkręcane są określonym momen-
tem dokręcania. Na podstawie usta-
lonych sił naprężeń wstępnych i 
stosunku przełożenia kątów wierz-
chołkowych z uwzględnieniem tarcia 
utraconego, obliczone zostaną siły 
promieniowe  pomiędzy pierście-
niem zaciskowym a wałem wzgl. 
piastą. Znając te siły promieniowe i 
wartości tarcia pomiędzy częściami 
konstrukcyjnymi obliczyć można 
przenoszone momenty obrotowe  
wzgl. siły osiowe. 
Wyznaczenie prawidłowej, występu-
jącej w praktyce, siły naprężenia 
wstępnego ma duże znaczenie. 
Proste metody obliczeń wychodzą z 
założenia przyjętej siły wstępnego 
naprężenia, z której potem oblicza-
ne są naciski (a przez to naprężenia 
w częściach konstrukcyjnych) jak i 
przenoszone momenty obrotowe 
wzgl. siły osiowe. Zastosowanie 
takiej metody obliczeń jest niebez-
pieczne, gdyż wahania współczyn-
nika tarcia prowadzą do tego, że 
rzeczywiste siły naprężeń wstęp-
nych wypadają wyższe lub niższe 
od założonych. Jeśli rzeczywiste 
siły naprężeń wstępnych są wyż-
sze, mogą być wprawdzie przeno-
szone wyższe momenty obrotowe 
niż obliczone, jednak nieuchronnie 
wyższe są również naprężenia w 
elementach konstrukcyjnych, co w 
skrajnych sytuacjach prowadzić 

może do uszkodzenia części (np. 
piasty). W przeciwnym wypadku, 
gdy siły naprężeń wstępnych są 
niższe od założonych, nie mogą być 
przenoszone obliczone momenty 
obrotowe wzgl. siły osiowe - połą-
czenie ślizga się. 
Metoda obliczeniowa RINGSPANN 
zapewnia uniknięcie takich błędów 
w doborze połączenia wał-piasta. W 
tym celu wybiera się potwierdzone 
układy z praktyki, według których 
rzeczywista wartość współczynnika  
tarcia µK przy łbie śruby oraz  µG w 
gwincie śruby leży w zakresie 0,10 
do 0,14. Odpowiada to stanowi 
techniki według dyrektywy VDI 
2230. Na przykładzie śruby M10 o 
klasie wytrzymałości 12.9, obja-
śnione zostało wyznaczanie sił na-
prężeń wstępnych metodą oblicze-
niową RINGSPANN. 

Ponieważ występujący w danym 
przypadku współczynnik tarcia nie 
jest znany, dopuszczony może zo-
stać tylko moment dokręcania śrub 
zgodnie z  metodą RINGSPANNA 
według najniższej wartości µ= 0,10 
(MS=73 Nm). Przy wyższym mo-
mencie dokręcania śruba może nie 
wytrzymać. Jeśli wystąpi wartość 
rzeczywista współczynnika tarcia µ= 
0,14, wtedy przy momencie dokrę-
cania śrub MS= 73 Nm nie zostanie 
osiągnięta siła naprężenia wstęp-
nego FS= 52,1 kN, lecz zgodnie z 
Rys. 6 tylko FS=  38,8 kN. Na pod-
stawie siły naprężenia wstępnego 
FS= 38,8 kN obliczony zostanie 
przenoszony moment obrotowy, 
podczas gdy naprężenia części 
konstrukcyjnych w piaście obliczone 
będą na bazie siły naprężenia 
wstępnego FS= 52,1 kN. 

Przykład śruby M10, klasa wytrz. 12,9 

Przykład śruby M10, klasa wytrz. 12,9 

Uproszczona metoda oblicze ń bez uwzgl ędnieni a wahań współczynnika tarcia  

siły naprężenia wstępnego 

siły naprężenia wstępnego 

m
om

en
t d

ok
rę

ca
ni

a 
śr

ub
m

om
en

t d
ok

rę
ca

ni
a 
śr

ub
 

Metoda oblicze ń RINGSPANN z  uwzgl ędnieniem waha ń współczynnika tarcia  
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Przegl ąd poł ączeń wał-piasta 
 
 
 
 
 

Wysokość 
promie-  
niowa 

Szerokość  
osiowa 

 

Typ 

Śred- 
nica 
wału 

 
 

 

[mm] 

Przeno-
szony 

mom.obr.  
dla wału 
odniesie-

nia 
 ∅ 50mm 

[Nm] 
 
niska 

stan-
dard 

 
mała 

śred-
nia 

 
duża 

Elem. 
mocuj. 

centruje  
piastę 
wzgl. 
wału 

Piasta nie 
przesuwa 
się osiowo 

na wale 
przy mo-
cowaniu 

Zaciskanie 
za pomo-
cą śrub 

 

 
Str. 

 
 
 
 
 

 RLK 608 

 

30 
do 
390 

2 600  �  �  � � � 10 

 RLK 606 

 

24 
do 
155 

1 950  �  �  � � � 14 

T
ar

cz
e 

sk
ur

cz
ow

e 

 RLK 603 

 

14 
do 
360 

2 200  �  �  � � � 18 

 RLK 110 

 

6 
do 
120 

2 360 �    � � � � 26 

 RLK 130 

 

20 
do  
180 

3 070  �  �  �  � 30 

 RLK 131 

 

20 
do  
180 

1 890  �  �  � � � 32 

 RLK 132 

 

20 
do  
200 

2 600  � �   �  � 34 

P
ie

rś
ci

e
ń

 r
oz

pr
ę
żn

o-
za

ci
sk

ow
e 

 RLK 133 

 

20 
do  
200 

1 890  � �   � � � 36 
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Wysokość 
promie-  
niowa 

Szerokość  
osiowa 

 

Typ 

Śred- 
nica 
wału 

 
 

 
[mm] 

Przeno-
szony 

mom.obr.  
dla wału 
odniesie-

nia 
 ∅ 50mm 

[Nm] 
 
niska 

stan-
dard 

 
mała 

śred-
nia 

 
duża 

Elem. 
mocuj. 

centruje  
piastę 
wzgl. 
wału 

Piasta nie 
przesuwa 
się osiowo 

na wale 
przy mo-
cowaniu 

Zaciskanie 
za pomo-
cą śrub 

 

 
Str. 

 
 
 
 
 

 RLK 200 

 

20 
do 
400 

1 890  � �    � � 38 

 RLK 250 

 

15 
do 
70 

   480 �  �   �  � 40 

 RLK 250L 

 

15 
do  
60 

   930 �    � �  � 42 

 RLK 300 

 

10 
do 
200 

   423 �  �      44 

 RLK 350 

 

5 
do  
50 

1 900  �  �  �  � 48 

 RLK 402 

 

25 
do  
300 

3 500  �   � � � � 50 

P
ie

rś
ci

e
ń

 r
oz

pr
ę
żn

o-
za

ci
sk

ow
e 

 RLK 404 

 

70 
do  
600 

7 000*  �   � � � � 52 

T
ar

cz
e 

ro
zp

r.
  

 

5 
do  
100 

1 200**  � �      58 

* przy zalecanym wale 70 mm.   ** dla pakietu 16 tarcz rozprężnych 
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Budowa i sposób działania tarcz skurczowych    
Dwuczęściowe tarcze skurczowe  
 
 
 
Budowa i sposób działania 
Dwuczęściowe tarcze skurczowe składają 
się z części zewnętrznej - stożkowego 
pierścienia - i części wewnętrznej - tulei 
stożkowej - oraz zestawu śrub mocują-
cych (Rys.8-1). 
Przez dokręcanie śrub mocujących pier-
ścień stożkowy wciągany jest na tuleję 
stożkową. Przy tym powstaje  promienio-
wa siła mocująca, rozkładająca się nieza-
leżnie od współczynnika tarcia na śruby i 
powierzchnie stożkowe. Ta promieniowa 
siła mocująca dociska wał drążony do 
wału powodując zamocowanie siłą tarcia. 
Przez to pomiędzy wałem drążonym a 
wałem pełnym przenoszony może być 
moment obrotowy i/lub siła osiowa. 
Podczas procesu mocowania tuleja stoż-
kowa pozostaje w niezmienionej pozycji 
względem wału drążonego. Demontaż 
połączenia odbywa się przez wkręcenie 
śrub w otwory demontażowe.  
 
 
 
Monta ż z kontrolowanym 
przemieszczeniem 
Śruby mocujące dokręcane są po kolei 
równomiernie aż do zrównania się po-
wierzchni czołowych pierścienia stożko-
wego i tulei stożkowej (patrz Rys. 8-2). 
Osiągnięcie takiego stanu zapewnia prze-
noszenie pomiędzy wałem drążonym a 
wałem pełnym momentów obrotowych, 
podanych w tabelach. 
 
Niewystarczające lub brakujące smarowa-
nie powierzchni stożkowych wzgl. śrub, 
zdarzające się przez nieuwagę podczas 
konserwacji, wykryte zostanie, bo niemoż-
liwe jest prawidłowe zakończenie procesu 
dokręcania. 
 
 
 
 
 

 
          Właściwo ści: 

 

� dokręcanie śrub mocujących bez klucza dynamometryczne-
go, co ułatwia i przyspiesza montaż 

� przenoszenie momentów obrotowych zapewnia montaż 
kontrolowany przemieszczeniem tarczy 

� zamknięta konstrukcja, niewrażliwa na zanieczyszczenia 
� brak bicia skośnego podczas biegu przy wysokich obrotach 

 
 

Tarcza skurczowa                       Tarcza skurc zowa 
w stanie zwolnionym                   zaciśnięta 

 
wał 

wał drążony 
pierścień 
stożkowy  

tuleja 
stożkowa 
 
 
śruba 
mocująca 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
otwór 
gwintowa-
ny demon-
tażowy 
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Budowa i sposób działania tarcz skurczowych    
Trzycz ęściowe tarcze skurczowe  
 
 

 
Budowa i sposób działania 
Trzyczęściowe tarcze skurczowe składają 
się z kołnierza gwintowanego, kołnierza 
dociskowego i naciętego pierścienia we-
wnętrznego oraz zestawu śrub mocują-
cych (Rys. 9-1). 
Przez dokręcanie śrub mocujących koł-
nierz gwintowany i kołnierz dociskowy 
skręcane są razem na pierścieniu we-
wnętrznym. Powierzchnie stożkowe po-
wodują przy tym powstanie promieniowej 
siły mocującej, rozkładającej się na śru-
bach i powierzchniach stożkowych, w 
zależności od momentu dokręcania śrub 
oraz współczynnika tarcia. Promieniowa 
siła mocująca dociska wał drążony do 
wału powodując zamocowanie siłą tarcia. 
Przez to pomiędzy wałem drążonym a 
wałem pełnym przenoszony może być 
moment obrotowy i/lub siła osiowa. 
Podczas procesu mocowania pierścień 
wewnętrzny pozostaje w niezmienionej 
pozycji względem wału drążonego. Do 
demontażu wystarczy wykręcenie śrub, 
gdyż stożki rozłączają się samodzielnie.  
 
Monta ż z kontrolowanym 
momentem obrotowym 
Śruby mocujące dokręcane są po kolei do 
chwili uzyskania żądanego momentu do-
kręcania (patrz Rys.9-2). 
 
Niewystarczające lub brakujące smarowa-
nie powierzchni stożkowych względnie 
śrub, zdarzające się przykładowo przez 
nieuwagę podczas konserwacji, prowadzi 
do zmniejszenia promieniowej siły mocu-
jącej, przez co niemożliwe jest zapewnie-
nie bezpiecznego przeniesienia momen-
tów obrotowych, podanych w tabelach. 
Często nie jest to zauważone, gdyż osią-
gnięty został wymagany przy montażu 
moment dokręcania i proces montażu 
uznaje się za zakończony. 
 
 
 
 
 
 

 
 Właściwo ści: 
 

� dokręcanie śrub mocujących za pomocą klucza  
dynamometrycznego 

� klasyczna forma konstrukcyjna 
� montaż kontrolowany przez moment dokręcania  
� łatwy demontaż bez śrub demontażowych 

 
 

wał drążony 

   Tarcza skurczowa                    Tarcza skurcz owa 
w stanie zwolnionym                   zaci śnięta 

wał  

      kołnierz gwintowany                                   kołnierz dociskowy 
pierścień wewn. 

śruby   
mocujące 



 10 

Tarcze skurczowe RLK 608 
Konstrukcja dwucz ęściowa 
Najwyższe przenoszone momenty 
 
 

 Właściwo ści  
� najwyższe przenoszone momenty 
� łatwy i szybki montaż  przez dokręca-

nie śrub bez klucza dynamometryczn. 
� przeniesienie momentu obrotowego 

zapewnia montaż kontrolowany prze-
mieszczeniem  

� zamknięta konstrukcja, przez co  
niewrażliwa na zanieczyszczenia 

� brak bicia skośnego podczas biegu 
przy wysokich obrotach 

� centruje wał drążony lub piastę wzglę-
dem wału 

� do wałów drążonych i piast o średnicy 
zewnętrznej od 30 mm do 390 mm   

 
 
 
Przykład zastosowania 
 

Bezluzowe połączenie wału drążonego 
przekładni z wałem pełnym maszyny za 
pomocą tarczy skurczowej RLK 608. Bez-
luzowe połączenie zmniejsza zagrożenie 
powstania rdzy w połączeniu ciernym, 
przez co nawet po długim okresie eksplo-
atacji rozłączenie połączenia nie stanowi 
problemu. 
 
 
 
 
 
 
 

Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
          momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronach 11- 13, leżą następu-
jące tolerancje, powierzchnie i 
materiały: 
 
Tolerancje 
 

dW Luz mon-
tażowy 

od 
[mm] 

do 
[mm] 

Otwór  
wał 

drążo-
ny  

ISO 

Wał 
pełny  
ISO min 

[mm] 
maks 
[mm] 

24 
30 
50 
80 

120 

30 
50 
80 

120 
160 

H7 h6 

0 
0 
0 
0 
0 

0,034 
0,041 
0,049 
0,057 
0,065 

160 
180 
250 
315 

180 
250 
315 
390 

H7 g6 

0,014 
0,015 
0,017 
0,018 

0,079 
0,090 
0,101 
0,111 

 

Można wybrać również inne pa-
sowania, o ile luz montażowy 
pomiędzy wałem pełnym i wałem 
drążonym leży w podanych powy-
żej zakresach. 
 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału peł-
nego i drążonego obowiązuje:  
Ra≤ 3,2µm. 
 
Materiały  
Dla materiałów wałów pełnych i 
drążonych obowiązuje: 
- granica plastyczn. Re ≥ 360 N/mm2 
- moduł E = ok. 206 kN/mm2 . 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do tarcz skur-
czowych typu RLK 608 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 22 i 23 
 
Przykład zamawiania 
 

Tarcza skurczowa RLK 608 do wału drą-
żonego o średnicy zewnętrznej d = 155 
mm:  

RLK 608 – 155  
 Nr art. 4200.155.801.000000 
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Tarcze skurczowe RLK 608  
Konstrukcja dwucz ęściowa 
Najwyższe przenoszone momenty 
 
 

 
 

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 

Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  d1    B L1  L2  C   H dw * M F Długość 

Cię-
żar 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN 

Ilość Wiel-
kość 

mm kg 

Numer art. 
 

30 60 32 25 16,5 19 2 23,0 
24 
25 
26 

330 
370 
415 

27 
29 
31 

6 M6 16 0,3 4200.030.801.000000 

36 72 38 28 18 20,5 2 25,8 
27 
30 
33 

660 
850 

1 070 

48 
56 
64 

5 M8 20 0,5 4200.036.801.000000 

44 80 47 30 20 22,5 2 27,8 
34 
35 
37 

950 
1 030 
1 200 

55 
58 
64 

6 M8 20 0,6 4200.044.801.000000 

50 90 53 33 22 24,5 2 29,8 
38 
40 
42 

1 750 
2 000 
2 250 

92 
100 
105 

8 M8 20 0,8 4200.050.801.000000 

55 110 58 35 23 26,5 3 31,8 
42 
45 
48 

2 050 
2 400 
2 800 

97 
100 
110 

8 M8 20 1,1 4200.055.801.000000 

62 110 66 35 23 26,5 3 31,8 
48 
50 
52 

2 900 
3 200 
3 550 

120 
120 
130 

9 M8 20 1,3 4200.062.801.000000 

68 115 72 35 23 26,5 3 31,8 
50 
55 
60 

3 000  
3 800 
4 650 

120 
200 
150 

9 M8 20 1,4 4200.068.801.000000 

75 138 79 40 25 29 3 35,4 
55 
60 
65 

4 900 
6 100 
7 400 

170 
200 
220 

10 M10 25 2,4 4200.075.801.000000 

80 141 84 40 25 29 3 35,4 
60 
65 
70 

5 200 
6 400 
7 700 

170 
190 
220 

10 M10 25 2,4 4200.080.801.000000 

90 155 94 46 30 35 4 41,4 
65 
70 
75 

6 900 
8 200 
9 700 

210 
230 
250 

10 M10 30 3,4 4200.090.801.000000 

100 170 104 51 34 40 5 46,4 
70 
75 
80 

8 800 
10 350 
12 000 

250 
270 
300 

12 M10 30 4,6 4200.100.801.000000 

105 185 114 59 39 46 6 53,5 
80 
85 
90 

15 500 
17 800 
20 000 

380 
410 
440 

12 M12 35 6,6 4200.105.801.000000 

110 185 114 59 39 46 6 53,5 
80 
85 
90 

15 500 
17 800 
20 000 

380 
410 
440 

12 M12 35 6,2 4200.110.801.000000 

120 200 124 63 42 49 6 56,5 
85 
90 
95 

17 200 
19 700 
22 300 

400 
430 
460 

12 M12 35 7,7 4200.120.801.000000 

125 215 132 63 42 49 6 56,5 
90 
95 

100 

19 150 
21 700 
24 400 

420 
450 
480 

12 M12 35 9,2 4200.125.801.000000 

130 230 139 68 46 53 6 60,5 
95 

100 
110 

25 900 
29 000 
36 000 

540 
580 
650 

14 M12 35 11,7 4200.130.801.000000 

* średnice wałów dW podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 

  Tarcza skurczowa                           Tarcza skurcz owa 
w stanie zwolnionym           11-1          zaciśnięta                                                                   11-2 
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Tarcze skurczowe RLK 608  
Konstrukcja dwucz ęściowa 
Najwyższe przenoszone momenty 
 
 

 
c.d. 

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 

Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  d1    B L1  L2  C   H dw * M F 
Długość  

Cię-
żar 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN 

Ilość 
Wiel-
kość 

mm kg 

Numer art. 
 

140 230 144 71 46 53 6 61,8 
100 
105 
115 

27 000 
30 200 
37 000 

540 
570 
640 

12 M14 40 10,8 4200.140.801.000000 

150 263 159 75 50 57 6 65,8 
110 
115 
125 

35 700 
39 500 
47 500 

640 
680 
760 

12 M14 40 16,3 4200.150.801.000000 

155 263 159 75 50 57 6 65,8 
110 
115 
125 

36 200 
40 000 
48 000 

650 
690 
760 

12 M14 40 15,8 4200.155.801.000000 

160 290 169 82 56 63 6 73,0 
120 
125 
135 

56 000 
61 000 
72 500 

930 
970 

1 000 
12 M16 50 22,6 4200.160.801.000000 

165 290 169 82 56 63 6 73,0 
120 
125 
135 

56 500 
61 500 
72 500 

940 
980 

1 000 
12 M16 50 22,0 4200.165.801.000000 

170 300 179 82 56 63 6 73,0 
130 
135 
145 

61 000 
66 500 
78 000 

930 
980 

1 000 
12 M16 50 23,6 4200.170.801.000000 

175 300 179 82 56 63 6 73,0 
130 
135 
140 

61 500 
67 000 
72 500 

940 
990 

1 000 
12 M16 50 22,9 4200.175.801.000000 

180 320 191 99 72 79 6 89,0 
140 
145 
155 

97 500 
105 000 
122 000 

1 300 
1 400 
1 500 

16 M16 50 33,9 4200.180.801.000000 

185 320 191 99 72 79 6 89,0 
140 
145 
155 

96 000 
104 000 
120 000 

1 300 
1 400 
1 500 

16 M16 50 33,0 4200.185.801.000000 

190 320 195 100 71 79 7 89,0 
150 
155 
165 

 92 000 
 99 000 
113 500 

1 200 
1 200 
1 300 

16 M16 50 33,0 4200.190.801.000000 

195 340 206 100 71 79 7 89,0 
150 
155 
165 

107 000 
115 000 
129 000 

1 400 
1 400 
1 500 

16 M16 50 37,6 4200.195.801.000000 

200 340 206 100 71 79 7 89,0 
150 
155 
165 

108 000 
116 000 
130 000 

1 400 
1 400 
1 500 

16 M16 50 36,6 4200.200.801.000000 

220 370 228 100 87 95 7 107,5 
160 
170 
180 

160 000 
182 000 
206 000 

2 000 
2 100 
2 200 

16 M20 60 51,6 4200.220.801.000000 

240 405 248 127 92 100 7 112,5 
170 
180 
200 

190 000 
215 000 
269 000 

2 200 
2 300 
2 600 

18 M20 60 65,3 4200.240.801.000000 

260 430 268 137 102 110 7 122,5 
190 
200 
220 

247 000 
277 000 
340 000 

2 600 
2 700 
3 000 

21 M20 60 79,1 4200.260.801.000000 

280 460 288 150 115 123 7 135,5 
210 
220 
240 

335 000 
370 000 
449 000 

3 100 
3 300 
3 700 

22 M20 60 110 4200.280.801.000000 

* średnice wałów dW podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 

  Tarcza skurczowa                           Tarcza skurcz owa 
w stanie zwolnionym           12-1           zaciśnięta                                                                       12-2 
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Tarcze skurczowe RLK 608   
Konstrukcja dwucz ęściowa 
Najwyższe przenoszone momenty 
 
 

 
 c.d. 

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 

Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  d1    B L1  L2  C   H dw * M F 
Długość  

Ciężar 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN 

Ilość 
Wiel-
kość 

mm kg 

Numer art. 
 

300 485 308 162 122 131 8 14
6 

220 
230 
250 

386 000 
425 000 
508 000 

3 500 
3 600 
4 000 

20 M24 80 116,3 4200.300.801.000000 

320 520 328 158 116 125 8 14
0 

240 
250 
270 

465 500 
509 000 
600 000 

3 800 
4 000 
4 000 

18 M24 80 129,0 4200.320.801.000000 

340 570 348 170 127 136 8 15
1 

250 
260 
280 

564 000 
612 000 
719 000 

4 500 
4 700 
5 100 

20 M24 80 175,0 4200.340.801.000000 

360 590 369 177 133 142 8 15
7 

270 
280 
300 

658 000 
712 000 
825 000 

4 800 
5 000 
5 500 

20 M26 80 197,0 4200.360.801.000000 

390 650 399 195 144 153 8 17
2 

290 
300 
320 

903 000 
970 000 

1 110 000 

6 200 
6 400 
6 900 

18 M30 100 254,0 4200.390.801.000000 

* średnice wałów dW  podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW  – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  Tarcza skurczowa                           Tarcza skurcz owa 
w stanie  zwolnionym             13-1               zaciśnięta 
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Tarcze skurczowe RLK 606  
Konstrukcja dwucz ęściowa 
Najwyższe przenoszone momenty 
 
 

Właściwo ści  
� wysokie przenoszone momenty 
� łatwy i szybki montaż  przez dokręca-

nie śrub bez klucza dynamometryczn. 
� przeniesienie momentu obrotowego 

zapewnia montaż kontrolowany prze-
mieszczeniem  

� zamknięta konstrukcja, przez co  
niewrażliwa na zanieczyszczenia 

� brak bicia skośnego podczas biegu 
przy wysokich obrotach 

� centruje wał drążony lub piastę 
względem wału 

� do wałów drążonych i piast o średnicy 
zewnętrznej od 24 mm do 155 mm   

 
 
 
Przykład zastosowania  
 

Bezluzowe połączenie stożkowego koła 
zębatego z wałem pełnym przekładni za 
pomocą tarczy skurczowej RLK 606. Bez-
luzowe połączenie zapewnia ciągłą pracę 
nawrotną. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
          momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronach 15- 16, leżą następu-
jące tolerancje, powierzchnie i 
materiały: 
 
Tolerancje 
 

dW Luz mon-
tażowy 

od 
[mm] 

do 
[mm] 

Otwór  
wał 

drążo-
ny ISO 

Wał 
peł-
ny 

ISO 
min 
[mm] 

maks 
[mm] 

24 
30 
50 
80 

120 

30 
50 
80 

120 
155 

H7 h6 

0 
0 
0 
0 
0 

0,034 
0,041 
0,049 
0,057 
0,065 

 
Można wybrać również inne pa-
sowania, o ile luz montażowy 
pomiędzy wałem pełnym i wałem 

drążonym leży w podanych po-
wyżej zakresach. 
 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i drążonego obowiązuje: 
Ra≤ 3,2µm. 
 
Materiały  
Dla materiałów wałów pełnych i 
drążonych obowiązuje: 
- granica plastyczn. Re ≥ 340 N/mm2 
- moduł E = ok. 206 kN/mm2 . 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do tarcz skur-
czowych typu RLK 606 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 22 i 23 
 
Przykład zamawiania 
 

Tarcza skurczowa RLK 606 do wału drą-
żonego o średnicy zewnętrznej d = 100 
mm:  

RLK 606 – 100  
 Nr art. 4200.100.601.000000 
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Tarcze skurczowe RLK 606  
Konstrukcja dwucz ęściowa 
Najwyższe przenoszone momenty 
 
 

 
 

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 

Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  d1    B L1  L2  C   H dw * M F 
Długość  

Cię-
żar 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN 

Ilość 
Wiel-
kość 

mm kg 

Numer art. 
 

24 50 26 22 15 17 1 21,0 
19 
20 
21 

165 
210 
240 

17 
21 
22 

5 M6 16 0,3 4200.024.601.000000 

30 60 32 24 17 19 1 23,0 
24 
25 
26 

280 
330 
370 

23 
26 
28 

6 M6 16 0,3 4200.030.601.000000 

36 72 39 27,5 19 20,5 1 25,8 
27 
30 
33 

480 
630 
820 

35 
42 
49 

5 M8 20 0,5 4200.036.601.000000 

40 80 47 29,5 20,5 22,5 1,5 27,8 
30 
32 
34 

480 
580 
700 

32 
36 
41 

6 M8 20 0,6 4200.040.601.000000 

44 80 47 29,5 20,5 22,5 1,5 27,8 
34 
35 
37 

720 
780 
920 

42 
44 
49 

6 M8 20 0,6 4200.044.601.000000 

50 90 53 31 22 24 1,5 29,3 
38 
40 
42 

1 150 
1 300 
1 520 

60 
65 
72 

8 M8 20 0,8 4200.050.601.000000 

55 100 58 34,5 24,5 27 1,5 32,3 
42 
45 
48 

1 300 
1 600 
1 900 

61 
71 
79 

8 M8 20 1,2 4200.055.601.000000 

62 110 66 34,5 24,5 27 1,5 32,3 
48 
50 
52 

1 700 
1 950 
2 160 

70 
78 
83 

9 M 8 20 1,5 4200.062.601.000000 

68 115 72 35 24,5 27 1,5 32,3 
50 
55 
60 

1 900 
2 500 
3 150 

76 
90 

105 
9 M 8 20 1,6 4200.068.601.000000 

75 138 79 38 25 28 2 34,4 
55 
60 
65 

2 700 
3 400 
4 100 

98 
113 
126 

10 M10 25 2,6 4200.075.601.000000 

80 141 84 38 25 28 2 34,4 
60 
65 
70 

3 300 
4 100 
4 950 

110 
126 
141 

10 M10 25 2,8 4200.080.601.000000 

90 155 94 45 31,5 35 2,5 41,4 
65 
70 
75 

5 500 
6 600 
7 900 

169 
188 
210 

11 M10 25 3,4 4200.090.601.000000 

100 170 104 50,5 36,5 40 2,5 46,4 
70 
75 
80 

6 200 
7 400 
8 600 

177 
197 
215 

14 M10 30 4,6 4200.100.601.000000 

110 185 114 57 40,5 45,5 3 53,0 
80 
85 
90 

10 500 
11 800 
13 700 

262 
277 
304 

12 M12 35 6,2 4200.110.601.000000 

120 197 124 61 45 49 3 56,5 
85 
90 
95 

12 500 
14 100 
16 000 

294 
313 
336 

14 M12 35 7,4 4200.120.601.000000 

125 215 134 61,5 45 49 3 56,5 
90 
95 

100 

14 500 
16 600 
18 800 

322 
349 
376 

14 M12 35 9,3 4200.125.601.000000 

* średnice wałów dW podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 

  Tarcza skurczowa                           Tarcza skurcz owa 
w stanie zwolnionym              15-1                zaciśnięta 
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Tarcze skurczowe RLK 606  
Konstrukcja dwucz ęściowa 
Najwyższe przenoszone momenty 
 
 

 
 
 c.d. 

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 

Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  d1    B L1  L2  C   H dw * M F 
Długość  

Cię-
żar 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN 

Ilość 
Wiel-
kość 

mm kg 

Numer art. 
 

130 215 134 61,5 45 49 3 56,5 
 95 
100 
110 

17 000 
18 400 
22 000 

357 
368 
400 

14 M12 35  8,7 4200.130.601.000000 

130 230 139 66,5 47 53 4 61,8 
 95 
100 
110 

18 400 
20 800 
26 200 

387 
416 
476 

12 M14 40 11,9 4200.130.601.000001 

140 230 144 67 47 53 4 61,8 
100 
105 
115 

19 900 
22 200 
27 800 

398 
422 
483 

12 M14 40 11,0 4200.140.601.000000 

150 263 159 72 51 57 4 65,8 
110 
120 
125 

27 000 
32 000 
36 200 

490 
533 
579 

14 M14 40 16,0 4200.150.601.000000 

155 263 159 72 51 57 4 65,8 
110 
120 
125 

27 000 
32 000 
36 200 

490 
533 
579 

14 M14 40 16,0 4200.155.601.000000 

* średnice wałów dW podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 
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Pokrywy do tarcz skurczowych RLK 606 i RLK 608 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Numer art. Właściwo ści  
 

Korzystna cenowo pokrywa z 
czarnego tworzywa PCW służy 
jako zakrycie tarcz skurczowych 
RLK 606 i RLK 608 i spełnia rolę 
osłony obracających się śrub 
mocujących. 
 
Przykład zamawiania 
 

Pokrywa tarcz skurczowych RLK 
608-100: 

Pokrywa wielkość 100 
nr. art. 5025.168.901.000000 

Ciężar Wymiary  Wiel-
kość  

Pokrywy do tarcz 
skurczowych 
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Tarcze skurczowe RLK 603  
Konstrukcja trzycz ęściowa 
Wysokie przenoszone momenty 
 
 

 Właściwo ści  
� wysokie przenoszone momenty 
� dokręcanie śrub za pomocą klucza 

dynamometrycznego 
� łatwy demontaż bez użycia śrub  

demontażowych 
� centruje wał drążony lub piastę wzglę-

dem wału 
� do wałów drążonych i piast o średnicy 

zewnętrznej od 14 mm do 360 mm   
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
 

Bezluzowe połączenie kołnierza przyłą-
czeniowego wału przegubowego z wałem 
napędowym za pomocą tarczy skurczowej 
RLK 603. Bezluzowe połączenie zmniej-
sza zagrożenie powstania rdzy w połącze-
niu ciernym, przez co nawet po długim 
okresie eksploatacji rozłączenie połącze-
nia nie stanowi problemu. 
 
 
 
 
 
 
 

Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
          momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronach 19 - 21, leżą nastę-
pujące tolerancje, powierzchnie i 
materiały: 
 
Tolerancje 
 

dW Luz mon-
tażowy 

od 
[mm] 

do 
[mm] 

Otwór  
wał 

drążo-
ny ISO 

Wał 
peł-
ny 

ISO 
min 
[mm] 

maks 
[mm] 

10 
18 

18 
30 H6 j6 0 

0 
0,014 
0,017 

30 50 H6 h6 0 0,032 
50 80 H6 g6 0,029 0,048 
80 

120 
180 
250 
315 

120 
180 
250 
315 
360 

H7 g6 

0,012 
0,014 
0,015 
0,017 
0,018 

0,069 
0,079 
0,090 
0,101 
0,111 

 

Można wybrać również inne pa-
sowania, o ile luz montażowy 
pomiędzy wałem pełnym i wałem 
drążonym leży w podanych po-
wyżej zakresach. 
 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i drążonego obowiązuje: 
Ra≤ 3,2µm. 
 
Materiały  
Dla materiałów wałów pełnych i 
drążonych obowiązuje: 
- granica plastyczn. Re ≥ 340 N/mm2 
- moduł E = ok. 206 kN/mm2 . 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do tarcz skur-
czowych typu RLK 603 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 22 i 23 
 
Przykład zamawiania 
 

Tarcza skurczowa RLK 603 do wału drą-
żonego o średnicy zewnętrznej d = 100 
mm:  

RLK 603 – 100  
 Nr art. 4200.100.301.000000 
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Tarcze  skurczowe RLK 603  
Konstrukcja trzycz ęściowa 
Wysokie przenoszone momenty 
 
 

 
  

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 
Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  B L1  L2  dw * M F 
Moment 
dokr. MS 

Długość  
Cię-
żar 

mm mm mm mm mm mm Nm kN Nm 

Ilość 
Wiel-
kość 

mm kg 

Numer art. 
 

14 38 15 9 11 
10 
11 
12 

25 
35 
50 

5 
6 
8 

4 4 M5 10 0,1 4200.014.301.000000 

16 41 19 11 15 
12 
13 
14 

50 
70 
90 

8 
10 
12 

4 5 M5 14 0,1 4200.016.301.000000 

20 50 23 14 19 
15 
16 
18 

130 
150 
200 

17 
18 
22 

4 6 M5 18 0,2 4200.020.301.000000 

24 50 23 14 19 
19 
20 
21 

180 
210 
250 

18 
21 
23 

4 6 M5 18 0,2 4200.024.301.000000 

30 60 25 16 21 
24 
25 
26 

310 
340 
380 

25 
27 
29 

6 6 M5 18 0,3 4200.030.301.000000 

36 72 27 18 23 
28 
30 
31 

460 
590 
630 

32 
39 
40 

12 5 M6 20 0,5 4200.036.301.000000 

44 80 29 20 25 
32 
35 
36 

630 
780 
860 

39 
44 
47 

12 7 M6 22 0,6 4200.044.301.000000 

50 90 31 22 27 
38 
40 
42 

940 
1 100 
1 300 

48 
55 
61 

12 8 M6 22 0,8 4200.050.301.000000 

55 100 34 23 30 
42 
45 
48 

1 200 
1 500 
1 900 

57 
66 
79 

12 8 M6 25 1,1 4200.055.301.000000 

62 110 34 23 30 
48 
50 
52 

1 800 
2 200 
2 400 

75 
88 
92 

12 10 M6 25 1,3 4200.062.301.000000 

68 115 34 23 30 
50 
55 
60 

2 000 
2 500 
3 100 

80 
90 

100 
12 10 M6 25 1,4 4200.068.301.000000 

75 138 37 25 32 
55 
60 
65 

2 500 
3 200 
3 900 

90 
100 
120 

30 7 M8 30 2,3 4200.075.301.000000 

80 145 37 25 32 
60 
65 
70 

3 200 
3 900 
4 600 

100 
120 
130 

30 7 M8 30 2,5 4200.080.301.000000 

90 155 44 30 39 
65 
70 
75 

4 700 
6 000 
7 200 

140 
170 
190 

30 10 M8 25 3,3 4200.090.301.000000 

100 170 49 34 44 
70 
75 
80 

6 300 
7 500 
9 000 

180 
200 
220 

30 12 M8 35 4,4 4200.100.301.000000 

110 185 56 39 50 
75 
80 
85 

7 200 
9 000 

10 400 

190 
220 
240 

59 9 M10 70  6,0 4200.110.301.000000 

* średnice wałów dW podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 

  Tarcza skurczowa                           Tarcza skurcz owa 
w stanie zwolnionym            19-1            zaciśnięta 
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Tarcze skurczowe RLK 603  
Konstrukcja trzycz ęściowa 
Wysokie przenoszone momenty 
 
 

 
c.d.  

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 
Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  B L1  L2  dw * M F 
 Moment 
dokr. MS 

Długość  
Ciężar 

mm mm mm mm mm mm Nm kN Nm 

Ilość 

       

Wiel- 
   kość mm kg 

Numer art. 
 

115 185 56 39 50 
80 
85 
90 

8 500 
9 300 

11 300 

210 
210 
250 

59 9 M10 40 6,0 4200.115.301.000000 

120 215 58 42 52 
80 
85 
90 

10 500 
12 100 
14 400 

260 
280 
320 

59 12 M10 40 9,0 4200.120.301.000000 

125 215 58 42 52 
85 
90 
95 

11 000 
13 000 
15 000 

250 
280 
310 

59 12 M10 40 8,7 4200.125.301.000000 

130 215 58 42 52 
90 
95 

100 

12 000 
14 400 
17 000 

260 
300 
340 

59 12 M10 40 8,3 4200.130.301.000000 

140 230 68 46 60 
95 

100 
105 

14 900 
17 000 
20 000 

310 
340 
380 

100 10 M12 45 10,7 4200.140.301.000000 

155 265 72 50 64 
105 
110 
115 

20 000 
23 000 
26 000 

380 
410 
450 

100 12 M12 50 16,0 4200.155.301.000000 

160 265 72 50 64 
110 
115 
120 

21 900 
25 200 
28 600 

390 
430 
470 

100 12 M12 50 15,4 4200.160.301.000000 

165 290 81 56 71 
115 
120 
125 

31 500 
35 600 
39 000 

540 
590 
620 

250 8 M16 60 21,7 4200.165.301.000000 

170 290 81 56 71 
120 
125 
130 

31 700 
35 800 
40 000 

520 
570 
610 

250 8 M16 60 21,1 4200.170.301.000000 

175 300 81 56 71 
125 
130 
135 

34 500 
38 900 
43 400 

550 
590 
640 

250 8 M16 60 22,7 4200.175.301.000000 

180 300 81 56 71 
130 
135 
140 

36 700 
41 100 
45 700 

560 
600 
650 

250 8 M16 60 22,0 4200.180.301.000000 

185 330 96 71 86 
135 
140 
145 

49 200 
54 600 
60 400 

720 
780 
830 

250 10 M16 65 35,0 4200.185.301.000000 

190 330 96 71 86 
140 
145 
150 

51 900 
57 400 
63 200 

740 
790 
840 

250 10 M16 65 34,1 4200.190.301.000000 

195 350 96 71 86 
140 
150 
155 

61 600 
74 500 
81 300 

880 
990 

1 040 
250 12 M16 65 39,6 4200.195.301.000000 

200 350 96 71 86 
150 
155 
160 

71 200 
77 900 
84 700 

940 
1 000 
1 050 

250 12 M16 65 38,7 4200.200.301.000000 

220 370 114 88 104 
160 
165 
170 

90 700 
98 600 

106 000 

1 130 
1 190 
1 240 

250 15 M16 80 50,0 4200.220.301.000000 

* średnice wałów dW podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 

   Tarcza skurczowa                          Tarcza skurcz owa 
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Tarcze skurczowe RLK 603  
Konstrukcja trzycz ęściowa 
Wysokie przenoszone momenty 
 
 

 
 
c.d.  

Dane techniczne 
Wymiary 

Śruby mocujące 
Wielkość  

Przenoszony moment 
obr. lub siła osiowa 

d D  B L1  L2  dw * M F 
Moment 
dokr. MS 

Długość  
Ciężar 

mm mm mm mm mm mm Nm kN Nm 

Ilość 
Wiel-
kość 

mm kg 

Numer art. 
 

240 405 121 92 108 
170 
180 
190 

119 000 
138 000 
156 000 

1 400 
1 530 
1 640 

490 12 M20 80 62,0 4200.240.301.000000 

260 430 133 103 120 
190 
200 
210 

161 000 
184 000 
204 000 

1 690 
1 840 
1 940 

490 14 M20 90 77,0 4200.260.301.000000 

280 460 147 114 134 
210 
220 
230 

213 000 
240 000 
269 000 

2 020 
2 180 
2 330 

490 16 M20 100 97,0 4200.280.301.000000 

300 485 155 122 142 
230 
240 
245 

274 000 
296 000 
316 000 

2 380 
2 460 
2 570 

490 18 M20 100 116,0 4200.300.301.000000 

320 520 155 122 142 
240 
250 
260 

310 000 
340 000 
373 000 

2 580 
2 720 
2 860 

490 20 M20 100 133,0 4200.320.301.000000 

340 570 169 134 156 
250 
260 
270 

381 000 
412 000 
453 000 

3 040 
3 160 
3 350 

490 24 M20 110 183,0 4200.340.301.000000 

360 580 175 140 162 
280 
290 
295 

453 000 
495 000 
517 000 

3 230 
3 410 
3 500 

490 24 M20 110 186,0 4200.360.301.000000 

 
* średnice wałów dW podane w tabeli wybrano przykładowo;  inne średnice dW – patrz  Wskazówki  techniczne na stronie 22 
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Wskazówki techniczne dotycz ące tarcz skurczowych  
 
 
 
 

Średnica wału d W 
 

Podane w tabelach wartości prze-
noszonych momentów obrotowych 
M względnie sił osiowych F obliczo-
ne są dla przykładowo wybranych 
średnic wału dW. Wartości dla  

średnic wału leżących pomiędzy 
wartościami  średnic wału dW poda-
nych w tabelach, ustalić można 
dokładnie na drodze interpolacji. 
Dla mniejszych wałów od podanych 

w tabeli chętnie obliczymy Państwu 
przenoszone momenty obrotowe 
lub siły osiowe. 

 
 

Szeroko ść osiowa powierzchni styku L f 
 

Przenoszenie momentu obrotowego 
względnie sił osiowych ma miejsce 
przez powierzchnię styku pomiędzy 
wałem pełnym a drążonym. Nacisk 
wywierany przez tarczę skurczową 
zdecydowanie spada w rejonach 
leżących poza nośną osiową szero-
kością L1 tarczy skurczowej. W tych 
rejonach o mniejszym nacisku dojść 
może do mikro-przesunięć, wywołu-
jących rdzę w połączeniach cier-
nych. 
 

Szerokość osiowa powierzchni sty-
ku LF powinna być ograniczona do: 

LF  ≤ 1,1 · L1 
Przy powierzchniach stykowych o 
szerokości mniejszej od L1 powstaje 
zwiększony nacisk, który prowadzić 
może do uszkodzenia wału i/lub 
wału drążonego wzgl. piasty. Przy 
wątpliwościach zwrócić się do nas. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Luz monta żowy pomi ędzy wałem pełnym a wałem dr ążonym 
 

Jeśli luz montażowy przekroczy 
wartość luzu podaną w tabelach, 
wówczas zmniejsza się przenoszo-
ny moment obrotowy wzgl. przeno-
szona siła osiowa. Dodatkowo ro-

śnie w takim wypadku naprężenie 
zastępcze wału drążonego.  
Jeśli nie zostanie osiągnięty podany 
luz montażowy, dojść może przy 
montażu do uszkodzenia tarczy 

skurczowej, wału pełnego lub wału 
drążonego lub też nie będzie już 
przenoszony moment obrotowy 
podany w tabelach. Prosimy zwró-
cić się do nas z zapytaniem. 

 

 

Współczynnik tarcia 
 

Dla podanych w tabelach wartości 
przenoszonego momentu obroto-
wego M lub sił osiowych F przyjęto 
współczynnik tarcia na powierzchni 
styku pomiędzy wałem pełnym a 

drążonym w wysokości µ = 0,15. 
Taka wartość osiągana jest dla 
suchej i odtłuszczonej pary stal/stal. 
Dla różniącej się wartości współ-

czynnika proporcjonalnie zmienia 
się przenoszony moment obrotowy 
względnie siły osiowe. 

 

 

Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe 
 

Podane w tabelach przenoszone 
momenty obrotowe M obowiązują 
dla sił osiowych F = 0 kN i odwrot-
nie, podane siły osiowe F ważne są 
przy momentach obrotowych M = 0 
Nm. Jeśli jednocześnie przenoszo-
ne mają być moment obrotowy i siła 
osiowa, wówczas zmniejsza się 
przenoszony moment obrotowy M i 

przenoszona siła osiowa F, podane 
w tabelach. 
Dla zadanej siły osiowej FA zredu-
kowany moment obrotowy Mred 
obliczyć można z poniższego  
wzoru: 

2

2

2







 ⋅−= W
Ared

d
FMM  

Dla podanego momentu obrotowe-
go MA zredukowaną siłę osiową Fred 
oblicza się ze wzoru: 

222
A

W
red MM

d
F −⋅=  

 
 
 
 

osiowa szerokość powierzchni styku LF 
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Momenty zginaj ące 
Jeśli oprócz momentu obrotowego 
MA względnie siły osiowej FA dodat-
kowo występują momenty zginają-

ce, wówczas redukuje się podany w 
tabeli przenoszony moment obro-
towy M lub siła osiowa F. W przy-

padku wątpliwości prosimy zwrócić 
się do nas. 

 
 
Objaśnienia do wzorów 
 
dW  średnica wału / wewnętrzna 

średnica wału drążonego 
według tabeli [mm] 

 
F przenoszona siła osiowa  

zgodnie z tabelą  [kN] 
 
FA maksymalna siła osiowa  [kN] 

występujący w zastosowaniu 
 
Fred zredukowana siła osiowa  [kN] 
 
L1 nośna szerokość osiowa tarczy 

skurczowej  [mm]  zgodnie z  
tabelą 

 
LF osiowa szerokość powierzchni  

styku [mm] 
 
M przenoszony moment obrotowy 

według tabeli  [Nm] 
 
MA maksymalny moment obrotowy 

występujący w zastosowaniu  
[Nm] 

 
Mred zredukowany moment obrotowy  

[Nm] 
 
µ współczynnik tarcia 
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Budowa i sposób działania pier ścieni  rozpr ężno-zaciskowych 
 
 
 
 
Pierścienie rozprężno-zaciskowe rodzaju 
pokazanego na Rys.24-1 składają  się z 
pierścienia zewnętrznego ze stożkiem 
wewnątrz i pierścienia wewnętrznego ze 
stożkiem na zewnątrz oraz zestawu śrub 
mocujących. 
Przez dokręcanie śrub mocujących pier-
ścień zewn. wciągany jest na pierścień 
wewnętrzny. Przez powierzchnie stożko-
we powstają promieniowe siły mocujące, 
których wysokość zależna jest od momen-
tu dokręcania śrub, kąta stożka oraz war-
tości współczynnika tarcia na śrubach i 
powierzchniach stożkowych. 
Promieniowe siły mocujące dociskają 
pierścień zewnętrzny do otworu piasty i 
pierścień wewnętrzny do wału powodując 
tarcie na tych powierzchniach styku. Dzię-
ki temu pomiędzy wałem a piastą przeno-
szony może być moment obrotowy i/lub 
siła osiowa. 
Na pokazanym rodzaju budowy rozłącze-
nie połączenia następuje przez wkręcenie 
śrub mocujących w otwory demontażowe 
przez co zsunięty zostaje pierścień zewn. 
 
 
Centrowanie piasty na wale 
 

Za pomocą pierścieni rozprężno-
zaciskowych z reguły osiągalna jest do-
kładność bicia promieniowego piasty 
względem wału 0,02 do 0,04 mm. Wyjątek 
stanowią tu pierścienie typów RLK 200 i 
RLK 300. W tych typoszeregach należy 
zadbać o wymagane odpowiednie centro-
wanie piasty względem wału. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
Brak przesuni ęcia osiowego piasty 
na wale przy dokr ęcan iu  
 

W tabeli przeglądowych na stronach 6 i 7 
widoczne są typoszeregi, w których przy 
mocowaniu nie następuje osiowe przesu-
nięcie piasty na wale. Osiągane jest to 
przez płaski ogranicznik piasty na kołnie-
rzu oporowym pierścienia wewnętrznego. 
W pozostałych typoszeregach proces 
mocowania (dokręcanie śrub mocujących i 
wciąganie pierścienia zewnętrznego na 
pierścień wewnętrzny) powiązany jest z 
osiowym przesunięciem piasty. 
 
 
 

wał 
pierścień zewn.  

pierścień  wewn. 

piasta 

otwory  
demontażowe  

śruby  
mocujące  

Centrowanie na  pier śc. rozpr.-zacisk.       Centrowanie na pia ście  

Nie ma przesuni ęcia piasty                          Z przesuni ęciem pia sty 

nie zaciśnięte 

zaciśnięte 
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Szeroko ść piasty i zewn ętrzna średnica piasty 
 
 
 
 
 
 W ciernych połączeniach wał-piasta mo-
cowanych za pomocą stożkowych ele-
mentów zaciskowych powstają bardzo 
duże siły mocujące. Wymagają one zna-
jomości wytrzymałości wału i piasty. W 
tym celu w tabelach pierścieni rozprężno-
zaciskowych podane są maksymalne na-
ciski PW występujące na powierzchniach 
styku z wałem i maksymalne naciski PN na 
powierzchni styku z piastą. 
 
Nacisk PW  wytwarzany jest na wale przez 
promieniowe zaciskanie, które dla pełnych 
wałów stalowych z reguły nie jest krytycz-
ne. W piaście powstaje zawsze styczne 
naprężenie σ t, które w piastach cienko-
ściennych osiągnąć może kilkakrotność 
doprowadzonego nacisku PN. Wysokość 
występujących naprężeń stycznych zależ-
na jest od nośnej szerokości piasty N, 
zewnętrznej średnicy piasty K i nacisku 
PN. Przy nośnej szerokości piasty N 
uwzględnione zostało, że naciski piasty PN 
pochodzące od nośnej szerokości L1 i 
leżącej obok przejmowane będą pod ką-
tem ok. 26,5° (patrz Rys.25-1). 
 
W tabelach podano dla różnych typosze-
regów pierścieni rozprężno-zaciskowych 
konieczne szerokości piasty Nmin i ko-
nieczną zewnętrzną średnicę piasty Kmin - 
dla trzech przykładowych granic plastycz-
ności Re piasty. Dla elementów z ogra-
nicznikiem umieścić należy piastę jak 
pokazano na  Rys.25-2. Dla elementów 
bez  ogranicznika umieścić piastę zgodnie 
z Rys.25-3. Wychodzi się tu z założenia 
bliskiego praktyce, że  łby śrub pierścieni 
rozprężno-zaciskowych leżą po jednej 
stronie w jednej płaszczyźnie z piastą. 
 
W przypadku innego usytuowania piasty 
i/lub niższej granicy plastyczności Re ma-
teriału piasty połączenie wał-piasta podle-
ga sprawdzeniu zgodnie ze Wskazówkami 
technicznymi na stronach 54 i 55. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

nośna szerokość L1 

          nie nośna                                          nie nośna 
szerokość piasty     nośna szerokość piasty N      szerokość piasty      
 

Nośna szeroko ść piasty  
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     konieczna  
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Usytuowanie piasty w pier ścieniach rozpr.-zacisk. z ogranicznikiem 

Usytuowanie piasty w pier ścieniach rozpr.-zacisk. bez ogranicznika 
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konieczna 
szerokość piasty Nmin 

  współnośna            
  szerokość piasty      

  współnośna 
  szerokość piasty      

 współnośna            
 szerokość piasty      

  współnośna       
  szerokość piasty      

 

  współnośna           
  szerokość piasty      

nośna 
szerokość L1 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 110 
 

centruje piast ę na wale 
promieniowo niska konstrukcja 

 
Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
� do przenoszenie wysokich momentów 

obrotowych 
� promieniowo niski element, przez co 

nadaje się szczególnie do małych 
średnic zewnętrznych piast 

� dzięki kołnierzowi oporowemu pod-
czas mocowania nie ma osiowego 
przesunięcia piasty na wale  

� do średnic wałów od 6 mm do  
120 mm  

 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe połączenie koła o uzębieniu 
śrubowym z jednoczesnym zasprzęgle-
niem wałów napędowych pieca przeloto-
wego, za pomocą dwóch pierścieni roz-
prężno-zaciskowych RLK 110. Proste i 
korzystne cenowo rozwiązanie, bo moco-
wanie koła o uzębieniu śrubowym  i za-
sprzęglenie obu czopów wałów ma miej-
sce jednocześnie przez dwa pierścienie 
rozprężno-zaciskowe. 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 27, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2 . 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
110. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 110 
do wału o średnicy d = 100 mm:  

RLK 110 – 100 x 125 
 nr art. 4206.100.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 110 
 

centruje piast ę na wale 
promieniowo niska konstrukcja  
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość 

 200 320 500 

Przenoszony 
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

  Moment  
 dokręc. 

d D  D1   B L1  L2  L3  Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

 W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

6 14 25 24 10 19 21 32 15 23 12 19 11 14 4,8 228 98 1,8 4 M3  10 0,1 4206.006.001.000000 
8 15 27 29 12 22 25 40 18 27 15 21 13 27 7 223 119 4,5 3 M4 10 0,1 4206.008.001.000000 
9 16 28 30 14 23 26 47 22 30 18 23 16 41 9 218 122 4,5 4 M4 10 0,1 4206.009.001.000000 

10 16 29 30 14 23 26 47 22 30 18 23 16 46 9 196 122 4,5 4 M4 10 0,2 4206.010.001.000000 
11 18 32 30 14 23 26 45 20 31 17 25 15 50 9 185 113 4,5 4 M4 10 0,2 4206.011.001.000000 
12 18 32 30 14 23 26 45 20 31 17 25 15 55 9 169 113 4,5 4 M4 10 0,2 4206.012.001.000000 
14 23 38 30 14 23 26 43 19 34 17 29 16 64 9 140 85 4,5 4 M4 10 0,2 4206.014.001.000000 
15 24 44 42 16 29 36 86 32 53 23 39 20 150 19 274 171 15 4 M6 18 0,2 4206.015.001.000000 
16 24 44 42 16 29 36 86 32 53 23 39 20 150 19 257 171 15 4 M6 18 0,3 4206.016.001.000000 
17 26 47 44 18 31 38 76 31 49 24 38 21 180 22 215 141 16 4 M6 18 0,3 4206.017.001.000000 
18 26 47 44 18 31 38 76 31 49 24 38 21 195 22 203 141 16 4 M6 18 0,3 4206.018.001.000000 
19 27 48 44 18 31 38 75 30 49 24 39 21 206 22 192 135 16 4 M6 18 0,3 4206.019.001.000000 
20 28 49 44 18 31 38 73 29 50 24 40 21 217 22 183 130 16 4 M6 18 0,3 4206.020.001.000000 
22 32 54 51 25 38 45 59 32 46 29 40 27 239 22 120 82 16 4 M6 18 0,3 4206.022.001.000000 
24 34 56 51 25 38 45 59 31 47 28 42 27 261 22 110 77 16 4 M6 18 0,3 4206.024.001.000000 
25 34 56 51 25 38 45 59 31 47 28 42 27 271 22 105 77 16 4 M6 18 0,3 4206.025.001.000000 
28 39 61 51 25 38 45 81 36 60 30 51 28 456 33 141 101 16 6 M6 18 0,4 4206.028.001.000000 
30 41 62 51 25 38 45 81 35 61 30 53 28 489 33 132 96 16 6 M6 18 0,4 4206.030.001.000000 
32 43 65 51 25 38 45 102 40 72 32 59 29 695 43 164 122 16 8 M6 18 0,5 4206.032.001.000000 
35 47 69 56 30 43 50 91 41 70 36 60 33 760 43 125 93 16 8 M6 18 0,5 4206.035.001.000000 
38 50 72 56 30 43 50 92 41 72 36 63 33 825 43 115 88 16 8 M6 18 0,6 4206.038.001.000000 
40 53 75 56 30 43 50 93 40 74 35 66 33 869 43 110 83 16 8 M6 18 0,6 4206.040.001.000000 
42 55 78 65 32 50 57 145 55 99 43 79 38 1580 76 171 130 37 8 M8 22 0,9 4206.042.001.000000 
45 59 85 73 40 57 65 125 57 91 48 77 45 1700 76 127 97 37 8 M8 22 1,0 4206.045.001.000000 
48 62 87 78 45 62 70 116 59 90 52 78 49 1810 76 106 82 37 8 M8 22 1,0 4206.048.001.000000 
50 65 92 78 45 62 70 139 64 101 54 85 50 2360 95 127 98 37 10 M8 22 1,3 4206.050.001.000000 
55 71 98 83 50 67 75 131 65 102 58 89 55 2590 95 104 81 37 10 M8 22 1,5 4206.055.001.000000 
60 77 104 83 50 67 75 133 64 107 58 94 54 2830 95 96 74 37 10 M8 22 1,7 4206.060.001.000000 
65 84 111 83 50 67 75 136 63 112 57 101 54 3070 95 88 68 37 10 M8 22 1,9 4206.065.001.000000 
70 90 119 101 60 80 91 169 80 131 70 113 66 5220 149 109 85 73 10 M10 25 2,9 4206.070.001.000000 
75 95 126 101 60 80 91 170 79 134 70 118 66 5600 149 101 80 73 10 M10 25 2,3 4206.075.001.000000 
80 100 131 106 65 85 96 187 87 145 76 126 72 7160 179 105 84 73 12 M10 25 3,3 4206.080.001.000000 
85 106 137 106 65 85 96 188 86 149 76 131 71 7610 179 99 80 73 12 M10 25 3,6 4206.085.001.000000 
90 112 143 106 65 85 96 221 92 168 79 144 73 10000 224 117 94 73 15 M10 25 4,0 4206.090.001.000000 
95 120 153 106 65 85 96 223 91 174 79 152 73 10600 224 111 88 73 15 M10 25 4,5 4206.095.001.000000 

100 125 162 114 65 89   102 249 96 190 81 162 74 13100 262 122 98   126 12 M12 30 5,5 4206.100.001.000000 
110 140 180 140 90 114   128 220 110 183 101 166 97 14400 262 80 63   126 12 M12 30 8,0 4206.110.001.000000 
120 155 198 140 90 114   128 230 109 197 101 180 96 15700 262 74 57   126 12 M12 30 10,5 4206.120.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy RLK 110 K  
 

centruje piast ę na wale 
z ochron ą przed korozj ą 

 
Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
� wszystkie części niklowane chemicz-

nie 35 µm, co zapewnia odporność na 
korozję według DIN 50021 

� do przenoszenia wysokich momentów 
obrotowych 

� promieniowo niska budowa, przez co 
nadaje się szczególnie do małych 
średnic zewnętrznych piast 

� dzięki kołnierzowi oporowemu pod-
czas mocowania nie ma osiowego 
przesunięcia piasty na wale  

� do średnic wałów od  19 mm do  
60 mm  

 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe połączenie koła mimośrodo-
wego maszyny pakującej za pomocą pier-
ścienia rozprężno-zaciskowego RLK 
110K. Przetworzenie ruchu obrotowego w 
ruch postępowy odbywa się przez cięgno 
chronione przed przeciążeniem przez 
ogranicznik siły firmy RINGSPANN. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 29, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i 
piasty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
110K. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i odwrot-
nie – podane siły osiowe F obowiązują 
przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 110K 
do wału o średnicy d = 50 mm:  

RLK 110K – 50 x 65 
 nr art. 4206.050.001.A08101 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 110 K 
 
centruje piast ę na wale 
z ochroną przed korozją 
 

 
 
 

Wymiary Dane techniczne 

 Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość  200 320 500 

Przenoszony 
moment obr. 

 lub siła 
osiowa 

wał pia-
sta  

   Moment  
  dokrę-  
  cania 

d D  D1   B L1  L2  L3  Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-  
 gość 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

19 27 49 41 18 31 38 64 27 45 23 37 21 180 19 164 116 15 4 M6 18 0,3 4206.019.001. A08101 

20 28 49 41 18 31 38 63 27 45 22 38 21 190 19 156 111 15 4 M6 18 0,3 4206.020.001. A08101 

22 32 54 48 25 38 45 53 30 43 28 39 27 200 19 102 70 15 4 M6 18 0,3 4206.022.001. A08101 

25 34 56 48 25 38 45 54 30 45 28 41 27 230 19  90 66 15 4 M6 18 0,3 4206.025.001. A08101 

28 39 61 49 25 38 45 72 33 56 29 49 28 390 28 120  86 15 6 M6 18 0,4 4206.028.001. A08101 

30 41 62 49 25 38 45 72 33 58 29 51 28 420 28 112 84 15 6 M6 18 0,4 4206.030.001. A08101 

32 43 65 56 30 43 50 89 37 67 31 54 33 590 37 117  87 15 8 M6 18 0,5 4206.032.001. A08101 

35 47 69 56 30 43 50 82 39 66 35 58 33 650 37 107 80 15 8 M6 18 0,5 4206.035.001. A08101 

38 50 72 56 30 43 50 83 38 68 35 61 33 710 37  99 75 15 8 M6 18 0,6 4206.038.001. A08101 

40 53 75 56 30 43 50 85 38 71 35 64 33  740 37  94 71 15 8 M6 18 0,6 4206.040.001. A08101 

45 59 85 71 40 57 65 114 54 87 47 75 44 1 550 37 114 87 35 8 M8 22 1,0 4206.045.001. A08101 

50 65 92 76 45 62 70 127 61 96 53 83 50 2 150 69 114 88 35 10 M8 22 1,3 4206.050.001. A08101 

55 71 98 81 50 67 75 121 63 97 57 87 54 2 400 87  93 72 35 10 M8 22 1,5 4206.055.001. A08101 

60 77 104 81 50 67 75 124 62 103 57 92 54 2 600 87 85 67 35 10 M8 22 1,7 4206.060.001. A08101 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 130 
 

centruje piast ę na wale 
bardzo wysokie przenoszone momenty 

 
 Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
� do przenoszenia bardzo wysokich 

momentów obrotowych 
� do średnic wałów od  20 mm do  

180 mm  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe połączenie podnośnika mimo-
środowego i koła łańcuchowego na wale 
napędowym urządzenia podnoszącego za 
pomocą pierścienia rozprężno-
zaciskowego RLK 130. Przez nie cen-
tryczne przyłożenie siły na podnośniku 
mimośrodowym pierścień rozprężno-
zaciskowy przenosić musi oprócz momen-
tu obrotowego również momenty zginają-
ce. 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 31, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
130. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 130 
do wału o średnicy d =100 mm:  

RLK 130  – 100 x 145 
 nr art. 4204.100.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 130 
 

centruje piast ę na wale 
bardzo wysokie przenoszone momenty 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość 

 200 320 500 

Przenoszony 
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

Moment 
 dokręc. 

d D  B L1 L2 L3 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 

 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 
 

20 47 48 26 31 42 93 49 74 40 64 35 530 53 309 131 16 6 M6  25 0,4 4204.020.001.000000 

22 47 48 26 31 42 93 49 74 40 64 35 580 52 281 131 16 6 M6 25 0,4 4204.022.001.000000 

24 50 48 26 31 42 94 48 76 39 66 34 630 52 257 123 16 6 M6 25 0,4 4204.024.001.000000 

25 50 48 26 31 42 94 48 76 39 66 34 660 52 247 123 16 6 M6 25 0,4 4204.025.001.000000 

28 55 48 26 31 42 97 47 80 39 71 34 740 52 220 112 16 6 M6 25 0,5 4204.028.001.000000 

30 55 48 26 31 42 97 47 80 39 71 34 790 52 206 112 16 6 M6 25 0,5 4204.030.001.000000 

32 60 48 26 31 42 114 53 93 43 81 37 1 130 70 257 137 16 8 M6 25 0,5 4204.032.001.000000 

35 60 48 26 31 42 114 53 93 43 81 37 1 230 70 235 137 16 8 M6 25 0,5 4204.035.001.000000 

38 65 48 26 31 42 117 52 97 42 85 36 1 300 70 217 127 16 8 M6 25 0,6 4204.038.001.000000 

40 65 48 26 31 42 117 52 97 42 85 36 1 400 70 206 127 16 8 M6 25 0,6 4204.040.001.000000 

42 75 59 30 35 51 136 61 113 49 99 42 1 930 92 222 124 37 6 M8 30 1,0 4204.042.001.000000 

45 75 59 30 35 51 136 61 113 49 99 42 2 070 92 207 124 37 6 M8 30 0,9 4204.045.001.000000 

48 80 59 30 35 51 160 70 129 55 111 46 2 950 123 259 155 37 8 M8 30 1,1 4204.048.001.000000 

50 80 59 30 35 51 160 70 129 55 111 46 3 070 123 249 155 37 8 M8 30 1,0 4204.050.001.000000 

55 85 59 30 35 51 162 69 133 54 116 46 3 380 123 226 146 37 8 M8 30 1,1 4204.055.001.000000 

60 90 59 30 35 51 164 67 136 53 120 45 3 680 123 207 138 37 8 M8 30 1,2 4204.060.001.000000 

65 95 59 30 35 51 167 66 140 53 125 45 3 990 123 191 131 37 8 M8 30 1,2 4204.065.001.000000 

70 110 70 40 45 60 203 87 167 69 147 59 6 800 194 212 135 73 8 M10 30 2,3 4204.070.001.000000 

75 115 70 40 45 60 205 85 171 68 151 58 7 280 194 198 130 73 8 M10 30 2,5 4204.075.001.000000 

80 120 70 40 45 60 208 84 175 68 156 58 7 770 194 186 124 73 8 M10 30 2,6 4204.080.001.000000 

85 125 70 40 45 60 233 94 193 74 169 62 10 300 243 218 150 73 10 M10 30 2,7 4204.085.001.000000 

90 130 70 40 45 60 236 93 196 73 173 62 10 900 243 206 143 73 10 M10 30 2,8 4204.090.001.000000 

95 135 70 40 46 60 238 92 200 73 178 62 11 500 243 195 138 73 10 M10 30 3,2 4204.095.001.000000 

100 145 80 45 52    68 255 100 214 80 190 68 14 200 284 191 132 126 8 M12 30 3,9 4204.100.001.000000 

110 155 80 45 52 68 261 98 222 79 199 67 15 600 284 174 123 126 8 M12 35 4,8 4204.110.001.000000 

120 165 80 45 52 68 293 109 246 86 219 72 21 300 355 199 145 126 10 M12 35 5,0 4204.120.001.000000 

130 180 80 45 52 68 327 117 273 92 242 76 27 700 426 221 159 126 12 M12 35 6,0 4204.130.001.000000 

140 190 90 50 58 76 344 127 288 99 255 83 32 000 460 212 156 201 10 M14 35 8,2 4204.140.001.000000 

150 200 90 50 58 76 386 137 314 107 276 88 41 000 550 237 178 201 12 M14 40 8,7 4204.150.001.000000 

160 210 90 50 58 76 389 135 322 106 285 88 44 000 550 222 169 201 12 M14 40 9,0 4204.160.001.000000 

170 225 90 50 58 76 433 142 350 113 309 92 54 500 640 244 184 201 14 M14 40 10,0 4204.170.001.000000 

180 235 90 50 58 76 436 140 358 112 318 92 57 500 640 230 176 201 14 M14 40 11,0 4204.180.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 131 
 

centruje piast ę na wale 
nie ma przesunięcia osiowego przy montażu 
 

 Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
� dzięki kołnierzowi oporowemu nie ma 

przesunięcia osiowego piasty wzglę-
dem wału przy dokręcaniu 

� do średnic wałów od  20 mm do  
180 mm  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe połączenie tarczy krzywkowej 
na wale napędowym za pomocą pierście-
nia rozprężno-zaciskowego RLK 131 w 
przekładni krokowej podającej materiał do 
maszyny papierniczej. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 33, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
131. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 131 
do wału o średnicy d =100 mm:  

RLK 131  – 100 x 145 
 nr art. 4204.100.101.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 131 
 

centruje piast ę na wale 
nie ma przesunięcia osiowego przy montażu 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość  200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

Moment 
 dokręc.

d D  D1   B L1  L2  L3  Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

20 47 53 48 26 31 42 75 38 63 34 57 31 320 32 190 81 16 6 M6  25 0,4 4204.020.101.000000 

22 47 53 48 26 31 42 75 38 63 34 57 31 358 33 172 81 16 6 M6 25 0,4 4204.022.101.000000 

24 50 56 48 26 31 42 77 38 66 34 60 31 390 33 158 76 16 6 M6 25 0,4 4204.024.101.000000 

25 50 56 48 26 31 42 77 38 66 34 60 31 400 33 152 76 16 6 M6 25 0,4 4204.025.101.000000 

28 55 61 48 26 31 42 81 38 70 34 65 31 450 33 136 69 16 6 M6 25 0,5 4204.028.101.000000 

30 55 61 48 26 31 42 81 38 70 34 65 31 489 33 126 69 16 6 M6 25 0,5 4204.030.101.000000 

32 60 66 48 26 31 42 95 40 80 36 73 33  690 43 158 84 16 8 M6 25 0,6 4204.032.101.000000 

35 60 66 48 26 31 42 95 40 80 36 73 33  750 43 145 84 16 8 M6 25 0,5 4204.035.101.000000 

38 65 71 48 26 31 42 99 40 84 36 78 33  820 43 133 78 16 8 M6 25 0,6 4204.038.101.000000 

40 65 71 48 26 31 42 99 40 84 36 78 33  860 43 126 78 16 8 M6 25 0,6 4204.040.101.000000 

42 75 81 59 30 35 51 116 45 98 41 90 38 1 190 57 137 76 37 6 M8 30 1,1 4204.042.101.000000 

45 75 81 59 30 35 51 116 45 98 41 90 38 1 270 57 127 76 37 6 M8 30 1,1 4204.045.101.000000 

48 80 86 59 30 35 51 138 50 112 43 99 40 1 810  76 159 96 37 8 M8 30 1,1 4204.048.101.000000 

50 80 86 59 30 35 51 138 50 112 43 99 40 1 890  76 153 96 37 8 M8 30 1,1 4204.050.101.000000 

55 85 91 59 30 35 51 140 49 116 43 104 40 2 070  76 139 90 37 8 M8 30 1,2 4204.055.101.000000 

60 90 96 59 30 35 51 143 48 121 43 109 40 2 260  76 127 85 37 8 M8 30 1,3 4204.060.101.000000 

65 95 101 59 30 35 51 147 48 125 43 114 40 2 450  76 118 80 37 8 M8 30 1,3 4204.065.101.000000 

70 110 119 70 40 45 60 177 62 148 55 133 51 4 180 119 130 83 73 8 M10 30 2,4 4204.070.101.000000 

75 115 124 70 40 45 60 180 61 152 54 138 51 4 480 119 122 80 73 8 M10 30 2,6 4204.075.101.000000 

80 120 129 70 40 45 60 184 61 157 54 143 51 4 780 119 114 76 73 8 M10 30 2,7 4204.080.101.000000 

85 125 134 70 40 45 60 207 66 172 57 154 52  6 340 149 134 91 73 10 M10 30 2,8 4204.085.101.000000 

90 130 139 70 40 45 60 210 65 176 57 158 52  6 720 149 127 88 73 10 M10 30 3,0 4204.090.101.000000 

95 135 144 70 40 46 60 212 65 180 57 163 53  7 090 149 120 85 73 10 M10 30 3,2 4204.095.101.000000 

100 145 155 80 45 52    68 225 72 191 64 174 59  8 730 175 118 81 126 8 M12 30 4,1 4204.100.101.000000 

110 155 165 80 45 52 68 232 71 200 63 183 59  9 610 175 107 76 126 8 M12 35 4,4 4204.110.101.000000 

120 165 175 80 45 52 68 262 76 222 66 200 61 13 100 218 123 90 126 10 M12 35 4,7 4204.120.101.000000 

130 180 188 80 45 52 68 294 81 247 69 222 63 17 000 262 136 100 126 12 M12 35 5,7 4204.130.101.000000 

140 190 199 90 50 58 76 309 88 260 76 233 69 20 900 300 130 96 201 10 M14 35 6,9 4204.140.101.000000 

150 200 209 90 50 58 76 343 94 284 79 252 71 26 900 360 146 109 201 12 M14 40 7,2 4204.150.101.000000 

160 210 219 90 50 58 76 349 93 292 79 261 71 28 700 360 137 104 201 12 M14 40 7,8 4204.160.101.000000 

170 225 234 90 50 58 76 384 98 319 82 284 73 35 600 420 150 113 201 14 M14 40 8,9 4204.170.101.000000 

180 235 244 90 50 58 76 390 97 328 81 293 73 37 700 420 142 108 201 14 M14 40 9,5 4204.180.101.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 132 
 

centruje piast ę na wale 
krótka osiowa szerokość konstrukcyjna 

 
Właściwo ści   
� centruje piastę względem wału 
� do przenoszenia wysokich momentów 

obrotowych 
� krótka osiowa szerokość konstrukcyj-

na 
� do średnic wałów od  20 mm do 200 

mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe połączenie koła pasowego na 
wale napędowym za pomocą pierścienia 
rozprężno-zaciskowego RLK 132. Element 
mocujący centruje jednocześnie koło pa-
sowe na wale. Stanowi korzystne rozwią-
zanie szczególnie w sytuacjach, gdzie jest 
mało miejsca. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
          momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 35, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
132. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 132 
do wału o średnicy d =100 mm:  

RLK 132  – 100 x 145 
 nr art. 4204.100.201.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 132 
 

centruje piast ę na wale 
krótka osiowa szerokość konstrukcyjna 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość 

 200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa Wał pia-
sta  

Moment 
dokręc. 

d D  B L1  L2  L3  Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

20 47 34 17 22 28 92 40 75 31 65 26 410 41 372 158 14 6 M6  20 0,3 4204.020.201.000000 

22 47 34 17 22 28 92 40 75 31 65 26 450 41 338 158 14 6 M6 20 0,3 4204.022.201.000000 

24 50 34 17 22 28 93 39 77 31 67 26 490 41 310 149 14 6 M6 20 0,3 4204.024.201.000000 

25 50 34 17 22 28 93 39 77 31 67 26 510 41 297 149 14 6 M6 20 0,3 4204.025.201.000000 

28 55 34 17 22 28 96 38 81 30 72 26 570 41 265 135 14 6 M6 20 0,3 4204.028.201.000000 

30 55 34 17 22 28 96 38 81 30 72 26 610 41 248 135 14 6 M6 20 0,3 4204.030.201.000000 

32 60 34 17 22 28 112 43 93 34 82 28  880 55 310 165 14 8 M6 20 0,4 4204.032.201.000000 

35 60 34 17 22 28 112 43 93 34 82 28  960 55 283 165 14 8 M6 20 0,3 4204.035.201.000000 

38 65 34 17 22 28 114 42 97 33 86 28  1 000 55 261 152 14 8 M6 20 0,4 4204.038.201.000000 

40 65 34 17 22 28 114 42 97 33 86 28  1 100 55 248 152 14 8 M6 20 0,4 4204.040.201.000000 

42 75 41 20 25 33 154 60 125 45 108 37 2 070 99 357 200 30 8 M8 25 0,6 4204.042.201.000000 

45 75 41 20 25 33 154 60 125 45 108 37 2 220 99 333 200 30 8 M8 25 0,6 4204.045.201.000000 

48 80 41 20 24 33 160 60 131 46 114 37 2 500 105 333 200 32 8 M8 25 0,7 4204.048.201.000000 

50 80 41 20 24 33 160 60 131 46 114 37 2 600 105 320 200 32 8 M8 25 0,7 4204.050.201.000000 

55 85 41 20 24 33 167 61 138 47 120 38 2 900 105 309 200 34 8 M8 25 0,7 4204.055.201.000000 

60 90 41 20 24 33 172 61 143 47 126 38 3 100 105 300 200 35 8 M8 25 0,8 4204.060.201.000000 

65 95 41 20 24 33 175 60 147 46 130 38 3 400 105 287 196 35 8 M8 25 0,8 4204.065.201.000000 

70 110 50 24 29 40 211 75 175 57 154 46 6 000 170 314 200 65 8 M10 30 1,5 4204.070.201.000000 

75 115 50 24 29 40 217 75 182 58 160 46 6 400 170 307 200 68 8 M10 30 1,6 4204.075.201.000000 

80 120 50 24 29 40 223 76 187 58 166 47 6 800 170 300 200 70 8 M10 30 1,7 4204.080.201.000000 

85 125 50 24 29 40 231 77 195 59 172 48  8 340 196 294 200 59 10 M10 30 1,8 4204.085.201.000000 

90 130 50 24 29 40 238 77 200 59 178 48  9 180 204 289 200 61 10 M10 30 1,9 4204.090.201.000000 

95 135 50 24 29 40 246 78 207 60 184 49  10 000 210 284 200 64 10 M10 30 2,0 4204.095.201.000000 

100 145 56 26 31 44 263 85 223 65 198 53  12 000 235 290 200 110 8 M12 30 2,6 4204.100.201.000000 

110 155 56 26 31 44 273 85 234 66 209 53 13 000 260 282 200 115 8 M12 30 2,8 4204.110.201.000000 

120 165 56 26 31 44 290 87 248 68 222 55 16 000 270 275 200 112  9 M12 30 3,6 4204.120.201.000000 

130 180 64 34 39 52 338 104 276 82 245 67 23 000 350 277 200 115 12 M12 30 4,4 4204.130.201.000000 

140 190 68 34 39 54 341 106 287 83 257 68 25 000 360 271 200 185  9 M14 40 4,9 4204.140.201.000000 

150 200 68 34 39 54 366 110 304 86 272 70 30 000 400 267 200 185 10 M14 40 5,2 4204.150.201.000000 

160 210 68 34 39 54 380 111 317 88 284 71 37 600 470 262 200 162 12 M14 40 5,6 4204.160.201.000000 

170 225 78 44 49 64 397 121 332 98 297 80 41 300 490 238 130 185 12 M14 40 6,9 4204.170.201.000000 

180 235 78 44 49 64 402 120 340 97 307 80 48 400 490 224 125 185 12 M14 40 8,5 4204.180.201.000000 

190 250 78 44 49 64 461 131 375 107 335 87 64 100 600 263 145 185 15 M14 40 9,0 4204.190.201.000000 

200 260 78 44 49 64 465 129 383 106 344 86 67 500 600 252 145 185 15 M14 40 9,6 4204.200.201.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 133 
 

centruje piast ę na wale 
krótka osiowa szerokość konstrukcyjna z ogranicznikiem 
 

Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
� krótka osiowa szerokość konstrukcyj-

na 
� dzięki kołnierzowi oporowemu pod-

czas mocowania nie ma osiowego 
przesunięcia piasty na wale  

� do średnic wałów od  20 mm do  
200 mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe mocowanie koła pasowego 
zębatego na wale napędowym za pomocą 
pierścienia rozprężno-zaciskowego RLK 
133. Dzięki kołnierzowi oporowemu koło 
pasowe nie przesuwa się osiowo podczas 
dokręcania. Element mocujący centruje 
ponadto koło pasowe zębate na wale. 
Stanowi korzystne rozwiązanie szczegól-
nie w sytuacjach, gdzie jest mało miejsca.  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 37, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
133. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 133 
do wału o średnicy d =100 mm:  

RLK 133  – 100 x 145 
 nr art. 4204.100.301.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 133 
 

centruje piast ę na wale 
krótka osiowa szerokość konstrukcyjna z ogranicznikiem 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość  200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

 Moment 
  dokręc. 

d D  D1   B L1  L2  L3  Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię
-żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

20 47 53 34 17 22 28 87 32 69 28 61 24 320 32 290 123   16 6 M6  20 0,3 4204.020.301.000000 

22 47 53 34 17 22 28 87 32 69 28 61 24 350 32 264 123   16 6 M6 20 0,3 4204.022.301.000000 

24 50 56 34 17 22 28 88 32 71 27 64 24 390 32 242 116   16 6 M6 20 0,3 4204.024.301.000000 

25 50 56 34 17 22 28 88 32 71 27 64 24 400 32 232 116   16 6 M6 20 0,3 4204.025.301.000000 

28 55 62 34 17 22 28 91 31 75 27 68 24 450 32 207 106   16 6 M6 20 0,4 4204.028.301.000000 

30 55 62 34 17 22 28 91 31 75 27 68 24 489 32 193 106   16 6 M6 20 0,3 4204.030.301.000000 

32 60 69 34 17 22 28 109 34 87 29 77 26 695 43 242 129   16 8 M6 20 0,3 4204.032.301.000000 

35 60 69 34 17 22 28 109 34 87 29 77 26 760 43 221 129   16 8 M6 20 0,4 4204.035.301.000000 

38 65 72 34 17 22 28 111 34 91 29 82 26 820 43 204 119   16 8 M6 20 0,5 4204.038.301.000000 

40 65 72 34 17 22 28 111 34 91 29 82 26 869 43 193 119   16 8 M6 20 0,4 4204.040.301.000000 

42 75 84 41 20 25 33 155 45 120 36 102 32 1 580 76 273 153   37 6 M8 25 0,7 4204.042.301.000000 

45 75 84 41 20 25 33 155 45 120 36 102 32 1 700 76 255 153   37 6 M8 25 0,7 4204.045.301.000000 

48 80 89 41 20 24 33 156 44 123 36 106 32 1 810 76 239 143   37 8 M8 25 0,8 4204.048.301.000000 

50 80 89 41 20 24 33 156 44 123 36 106 32 1 890 76 229 143   37 8 M8 25 0,8 4204.050.301.000000 

55 85 91 41 20 24 33 158 43 127 36 111 32 2 070 76 208 135   37 8 M8 25 0,9 4204.055.301.000000 

60 90 99 41 20 24 33 160 43 131 35 115 31 2 260 76 191 127   37 8 M8 25 0,9 4204.060.301.000000 

65 95 104 41 20 24 33 162 42 135 35 120 31 2 450 76 176 121   37 8 M8 25 0,9 4204.065.301.000000 

70 110 119 50 24 29 40 203 53 164 44 143 38 4 180 119 217 138   73 8 M10 30 1,6 4204.070.301.000000 

75 115 124 50 24 29 40 205 53 168 43 148 38 4 480 119 203 132   73 8 M10 30 1,7 4204.075.301.000000 

80 120 129 50 24 29 40 207 52 172 43 153 38 4 780 119 190 127   73 8 M10 30 1,9 4204.080.301.000000 

85 125 134 50 24 29 40 235 58 190 46 166 40 6 340 149 224 152   73 10 M10 30 2,0 4204.085.301.000000 

90 130 139 50 24 29 40 237 57 194 46 170 40 6 720 149 211 146   73 10 M10 30 2,0 4204.090.301.000000 

95 135 144 50 24 29 40 239 56 198 46 175 40 7 090 149 200 141   73 10 M10 30 2,3 4204.095.301.000000 

100 145 154 56 26 31    44 259 61 214 49 188 43 8 730 175 204 140 126 8 M12 30 2,8 4204.100.301.000000 

110 155 164 56 26 31 44 264 59 222 49 197 43 9 610 175 185 131 126 8 M12 30 3,1 4204.110.301.000000 

120 165 174 56 26 31 44 285 62 238 50 212 44 11 700 197 191 150 126 9 M12 30 3,2 4204.120.301.000000 

130 180 189 64 34 39 52 316 74 262 61 232 53 17 000 262 180 130 126 12 M12 30 4,6 4204.130.301.000000 

140 190 199 68 34 39 54 326 74 273 61 243 53 18 800 270 172 140 201  9 M14 40 5,0 4204.140.301.000000 

150 200 209 68 34 39 54 348 77 291 63 258 55 22 400 300 178 134 201 10 M14 40 5,2 4204.150.301.000000 

160 210 219 68 34 39 54 385 84 317 67 278 57 28 700 360 201 153 201 12 M14 40 5,6 4204.160.301.000000 

170 225 234 78 44 49 64 373 87 315 73 282 64 30 500 360 146 105 201 12 M14 40 6,5 4204.170.301.000000 

180 235 244 78 44 49 64 379 86 323 72 291 64 32 300 360 138 106 201 12 M14 40 8,5 4204.180.301.000000 

190 260 259 78 44 49 64 427 94 358 77 319 67 42 700 450 163 120 201 15 M14 40 9,0 4204.190.301.000000 

200 260 269 78 44 49 64 433 93 367 77 328 67 44 900 450 155 119 201 15 M14 40 9,6 4204.200.301.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK  200 
 
łatwy demonta ż 
zwarta forma konstrukcyjna 

 
Właściwo ści  
� element łatwo rozbieralny 
� zwarta forma konstrukcyjna 
� nie ma przesunięcia osiowego piasty 

względem wału przy dokręcaniu 
� rozszerzone pole tolerancji dla wału i 

piasty 
� do średnic wałów od  20 mm do  

400 mm  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe mocowanie obu piast sprzęgła 
wyrównawczego RINGSPANN L42 za 
pomocą pierścienia rozprężno-
zaciskowego RLK 200. Sprzęgło wyrów-
nawcze wału osadzone jest w przystawce 
motoreduktora przy napędzie przenośnika 
rolkowego. 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
          momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 39, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h9 dla wału na średnicy d 
• H9 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
200. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 200 
do wału o średnicy d =100 mm:  

RLK 200  – 100 x 145 
 nr art. 4201.100.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK  200 
 

łatwy demonta ż 
zwarta forma konstrukcyjna 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wielkość  200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa Wał pia-
sta  

Moment  
dokręc. 

d D  B  L1 L2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

20 47 26 17 20 77 32 66 27 59 23 273 27 240 102 16 8 M6  18 0,2 4201.020.001.000000 
22 47 26 17 20 77 32 66 27 59 23 300 27 218 102 16 8 M6 18 0,2 4201.022.001.000000 
24 50 26 17 20 79 32 68 26 62 23 330 28 200 96 16 8 M6 18 0,3 4201.024.001.000000 
25 50 26 17 20 79 32 68 26 62 23 340 27 192 96 16 8 M6 18 0,3 4201.025.001.000000 
28 55 26 17 20 99 37 81 30 72 26 570 41 257 131 16 12 M6 18 0,3 4201.028.001.000000 
30 55 26 17 20 99 37 81 30 72 26 610 41 240 131 16 12 M6 18 0,3 4201.030.001.000000 
32 60 26 17 20 101 36 85 30 77 26 660 41 225 120 16 12 M6 18 0,3 4201.032.001.000000 
35 60 26 17 20 101 36 85 30 77 26 720 41 205 120 16 12 M6 18 0,3 4201.035.001.000000 
38 65 26 17 20 117 39 95 32 85 27 970 51 236 138 16 15 M6 18 0,4 4201.038.001.000000 
40 65 26 17 20 117 39 95 32 85 27 1 000 50 225 138 16 15 M6 18 0,4 4201.040.001.000000 
42 75 32 20 24 138 48 113 39 100 33 1 580 75 264 148 38 12 M8 22 0,6 4201.042.001.000000 
45 75 32 20 24 138 48 113 39 100 33 1 700 76 246 148 38 12 M8 22 0,5 4201.045.001.000000 
48 80 32 20 24 140 47 117 39 105 33 1 800 75 231 139 38 12 M8 22 0,6 4201.048.001.000000 
50 80 32 20 24 140 47 117 39 105 33 1 890 76 222 139 38 12 M8 22 0,6 4201.050.001.000000 
55 85 32 20 24 162 51 129 42 115 35 2 600 95 252 163 38 15 M8 22 0,6 4201.055.001.000000 
60 90 32 20 24 164 51 133 42 119 35 2 800 93 231 154 38 15 M8 22 0,7 4201.060.001.000000 
65 95 32 20 24 166 50 137 41 124 35 3 050 94 213 146 38 15 M8 22 0,8 4201.065.001.000000 
70 110 38 24 28 211 63 167 52 148 43 5 300  151 270 172 75 15 M10 25 1,3 4201.070.001.000000 
75 115 38 24 28 213 63 171 52 153 43 5 600 149 252 164 75 15 M10 25 1,2 4201.075.001.000000 
80 120 38 24 28 215 62 175 52 157 43 6 000 150 236 157 75 15 M10 25 1,4 4201.080.001.000000 
85 125 38 24 28 218 61 179 51 162 43 6 400 151 222 151 75 15 M10 25 1,4 4201.085.001.000000 
90 130 38 24 28 220 61 184 51 167 43 6 800 151 210 145 75 15 M10 25 1,5 4201.090.001.000000 
95 135 38 24 28 244 65 199 54 177 45 8 600 181 239 168 75 18 M10 25 1,6 4201.095.001.000000 

100 145 44 26 32 263 74 214 61 192 50 11 000 220 257 177 130 15 M12 30 2,2 4201.100.001.000000 
110 155 44 26 32 268 72 222 60 202 50 12 000 218 234 166 130 15 M12 30 2,3 4201.110.001.000000 
120 165 44 26 32 282 73 235 61 213 50 14 000 233 228 166 130 16 M12 30 2,4 4201.120.001.000000 
130 180 50 34 38 311 83 257 69 231 60 19 000 292 202 146 130 20 M12 35 3,5 4201.130.001.000000 
140 190 50 34 38 331 85 273 71 244 61 22 000 314 206 152 130 22 M12 35 3,8 4201.140.001.000000 
150 200 50 34 38 351 88 290 73 258 63 26 000 346 210 157 130 24 M12 35 4,0 4201.150.001.000000 
160 210 50 34 38 371 90 306 74 271 65 30 000 375 213 162 130 26 M12 35 4,4 4201.160.001.000000 
170 225 58 38 44 391 100 323 83 290 71 35 400 416 207 156 200 22 M14 40 5,7 4201.170.001.000000 
180 235 58 38 44 414 103 341 85 304 73 40 900 454 213 163 200 24 M14 40 6,0 4201.180.001.000000 
190 250 66 46 52 438 113 361 94 321 82 50 300 529 195 148 200 28 M14 45 8,0 4201.190.001.000000 
200 260 66 46 52 459 116 378 96 334 83 56 700 567 198 153 200 30 M14 45 8,2 4201.200.001.000000 
220 285 72 50 56 500 126 412 104 366 91 72 000 655 199 154 300 26 M16  50 11,0 4201.220.001.000000 
240 305 72 50 56 547 133 450 108 395 95 90 800 757 211 166 300 30 M16 50 12,2 4201.240.001.000000 
260 325 72 50 56 593 139 486 112 426 97 108 500 835 221 177 300 34 M16 50 13,2 4201.260.001.000000 
280 355 84 60 66 624 151 515 124 455 109 137 000 979 192 151 410 32 M18 60 19,2 4201.280.001.000000 
300 375 84 60 66 671 158 553 129 487 112 165 000 1 100 201 161 410 36 M18 60 20,5 4201.300.001.000000 
320 405 98 72 78 746 183 607 149 530 129 229 000 1 430 202 160 590 36 M20 70 29,6 4201.320.001.000000 
340 425 98 72 78 755 181 622 147 549 129 243 000 1 430 190 152 590 36 M20 70 31,3 4201.340.001.000000 
360 455 112 84 90 827 205 675 167 592 146 320 000 1 770 191 151 790 36 M22 80 42,2 4201.360.001.000000 
380 475 112 84 90 837 203 691 166 610 146 337 000 1 770 181 145 790 36 M22 80 44,0 4201.380.001.000000 
400 495 112 84 90 848 200 708 165 629 146 355 000 1 770 172 139 790 36 M22 80 46,0 4201.400.001.000000 



 40 

Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 250 
 

centruje piast ę na wale 
szybki montaż i demontaż elementu 
 

Właściwo ści   
� centruje piastę względem wału 
� niska promieniowo konstrukcja ele-

mentu – nadaje się do małych średnic 
zewnętrznych piast 

� szybki montaż dzięki nakrętce cen-
tralnej 

� łatwy demontaż 
� do średnic wałów od  15 mm do  

70 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe zamocowanie koła napędowe-
go na wale za pomocą pierścienia roz-
prężno-zaciskowego RLK 250. Dzięki 
centralnej nakrętce rowkowanej osiągane 
jest równomierne przemieszczanie się 
pierścienia stożkowego przy mocowaniu, 
a przez to i centrowanie. Centralna na-
krętka i samo-rozłączalny stożek zapew-
niają szybki demontaż elementów. Przez 
to podczas krótkiego postoju maszyny 
wymienić można zużyte koło napędowe. 
 
 
 
 
 
 

 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
          momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 41, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
250. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 250 
do wału o średnicy d = 50 mm:  

RLK 250  –  50 x 62 
 nr art. 4202.050.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 250 
 

centruje piast ę na wale 
szybki montaż i demontaż elementu 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Nakrętka 
rowkowa 

Wiel-
kość 

 200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

 Moment 
  dokrę- 
  cania 

d D  D1 B  L1 L2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Cię-
żar 

 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

Wiel-
kość 
 

kg 

Numer art. 
 
 

 

15 25 32 16,5 6,5 9,5 39 13 34 11 31 10 38 5 159 95 48 KM 4 0,05 4202.015.001.000000 
16 25 32 16,5 6,5 9,5 40 13 34 11 31 10 42 5 160 102 50 KM 4 0,048 4202.016.001.000000 
19 30 38 18,0 6,5 10,0 46 14 40 12 37 10 60 6 160 101 74 KM 5 0,08 4202.019.001.000000 
20 30 38 18,0 6,5 10,0 47 14 41 12 37 10 65 6 160 106 78 KM 5 0,07 4202.020.001.000000 
24 35 45 18,0 6,5 10,0 55 15 47 13 43 11 95 8 160 109 110 KM 6 0,10 4202.024.001.000000 
25 35 45 18,0 6,5 10,0 55 15 47 13 44 11 105 8 160 114 120 KM 6 0,09 4202.025.001.000000 
30 40 52 19,5 7,0 10,5 64 16 55 14 50 12 160 10 160 120 170 KM 7 0,13 4202.030.001.000000 
35 45 58 21,5 8,0 10,5 76 18 64 15 57 13 250 14 160 124 250 KM 8 0,17 4202.035.001.000000 
36 45 58 21,5 8,0 10,5 77 18 65 15 58 13 260 14 160 128 260 KM 8 0,15 4202.036.001.000000 
40 52 65 24,5 10,0 10,5 88 19 74 16 67 14 350 17 138 106 460 KM 9 0,24 4202.040.001.000000 
45 57 70 25,5 10,0 12,5 91 21 78 17 70 15 420 18 132 104 550 KM10 0,27 4202.045.001.000000 
48 62 75 25,5 10,0 12,5 100 22 85 18 77 16 500 22 144 112 700 KM11 0,32 4202.048.001.000000 
50 62 75 25,5 10,0 12,5 100 22 85 18 77 16 560 22 138 112 700 KM11 0,28 4202.050.001.000000 
55 68 80 27,5 12,0 15,0 99 22 88 20 81 18 600 21 103 83 770 KM12 0,36 4202.055.001.000000 
56 68 80 27,5 12,0 15,0

0 
99 22 88 20 81 18 610 21 101 83 770 KM12 0,34 4202.056.001.000000 

60 73 85 28,5 12,0 16,5 104 24 92 21 86 19 710 24 102 83 880 KM13 0,39 4202.060.001.000000 
63 79 92 30,5 14,0 17,0 114 25 101 22 93 20 870 28 97 77 1 100 KM14 0,56 4202.063.001.000000 
65 79 92 30,5 14,0 17,0 114 25 101 22 93 20 900 28 94 77 1 100 KM14 0,52 4202.065.001.000000 
70 84 98 31,5 14,0 17,0 121 26 107 22 99 20 1 050 30 95 79 1 250 KM15 0,60 4202.070.001.000000 

 
Jeśli piasta nie da się przesunąć swobodnie w lewo, np. z powodu kołnierza na wale, o 37%  redukują się wartości M, F, PW i 
PN.  W takim wypadku zmniejszyć można wymaganą średnicę zewnętrzną Kmin i wymaganą szerokość piasty w stosunku do 
wartości podanych w tabeli. 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 250 L 
 

centruje piast ę na wale 
szybki montaż 
 

Właściwo ści   
� centruje piastę względem wału 
� niska promieniowo konstrukcja ele-

mentu – nadaje się do małych średnic 
zewnętrznych piast 

� szybki montaż dzięki nakrętce cen-
tralnej 

� do średnic wałów od  15 mm do  
60 mm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe zamocowanie wału drążonego 
za pomocą pierścienia rozprężno-
zaciskowego RLK 250L Element spręży-
sty centruje wał drążony na wale pełnym. 
Dzięki bardzo niskiej promieniowej wyso-
kości elementu mocującego wał drążony 
może być w wykonaniu cienkościennym. 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 43, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
250L. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 250L 
do wału o średnicy d = 50 mm:  

RLK 250L –  50 x  60 
 nr art. 4202.050.002.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 250 L 
 

centruje piast ę na wale 
szybki montaż 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Nakrętka 
rowkowa 

Wiel-
kość 

 200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

 Moment 
  dokrę- 
  cania 

d D  D1 B  L1 L2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Cię-
żar 

 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

 Wiel- 
 kość 
 

kg 

Numer art. 
 
 
 

15 25 32 29 17 23 40 25 34 23 30 23 74 9,8 120 72 53 KM 4 0,08 4202.015.001. A00000 
16 25 32 29 17 23 41 25 34 23 31 23 80 10 120 76 56 KM 4 0,07 4202.016.001. A00000 
17 25 38 31 18 24 42 27 35 24 31 24 100 11 120 81 72 KM 5 0,13 4202.017.001. A00000 
18 30 38 31 18 24 47 27 40 24 36 24 110 12 120 72 83 KM 5 0,12 4202.018.002. 000000 
19 30 38 31 18 24 48 27 41 24 37 24 120 12 120 76 90 KM 5 0,12 4202.019.001. A00000 
20 30 38 31 18 24 49 28 41 24 37 24 130 13 120 80 100 KM 5 0,11 4202.020.001. A00000 
22 35 45 35 21 26 57 30 47 27 43 26 180 16 120 75 130 KM 6 0,18 4202.022.001. A00000 
24 35 45 35 21 26 60 31 48 28 43 26 230 19 119 82 160 KM 6 0,16 4202.024.001. A00000 
25 35 45 35 21 26 61 31 49 28 44 26 200 16 120 85 160 KM 6 0,15 4202.025.001. A00000 
28 40 52 35 22 27 69 33 55 29 50 27 330 23 120 84 220 KM 7 0,24 4202.028.001. A00000 
30 40 52 35 22 27 72 34 57 30 50 27 300 20 120 90 230 KM 7 0,21 4202.030.004. 000000 
35 45 58 42 28 31,5 90 39 68 34 58 32 460 26 120 93 320 KM 8 0,26 4202.035.001. A00000 
40 50 62 44 28 34 99 40 75 34 65 34 640 32 120 96 440 KM 9 0,33 4202.040.002. 000000 
45 55 70 45 28 34 105 41 82 35 71 34 760 33 120 98 550 KM10 0,39 4202.045.001. A00000 
50 60 75 46 28 34 117 42 91 36 78 34 930 37 120 100 660 KM11 0,40 4202.050.002. 000000 
55 65 80 47 28 34 118 41 94 35 82 34 1 100 40 120 97 770 KM12 0,44 4202.055.002. 000000 
60 70 85 52 28 38,5 125 42 101 39 88 39 1 500 50 120 97 890 KM13 0,55 4202.060.001. A00000 

 
Jeśli piasta nie da się przesunąć swobodnie w lewo, np. z powodu kołnierza na wale, o 37%  redukują się wartości M, F, PW i 
PN.  W takim wypadku zmniejszyć można wymaganą średnicę zewnętrzną Kmin i wymaganą szerokość piasty w stosunku do 
wartości podanych w tabeli. 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 300  
 

do indywidualnych poł ączeń zaciskowych 
 
 

Właściwo ści  
� do indywidualnych połączeń zaciska-

nych 
� zwarta forma konstrukcyjna 
� do średnic wału od 10 mm do 

200 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe mocowanie dwóch kół paso-
wych za pomocą pary dwóch pierścieni 
rozprężno-zaciskowych RLK 300 na każ-
de koło. W takim usytuowaniu wykorzy-
stywana jest siła śrub z obu stron. W tym 
celu oba zestawy z dwoma elementami 
mocującymi każdy, ściskane są wstępną 
siłą napinającą. Przez zastosowane po-
dwójnych pierścieni rozprężno-
zaciskowych podwyższony zostaje prze-
noszony moment obrotowy. Dzięki odsa-
dzonej piaście kół pasowych zrezygnować 
można z kołnierzy dociskowych, co daje 
korzystne cenowo rozwiązanie. 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe   Jednoc zesne przenoszenie 
          momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronach 46 i 47 leżą następu-
jące tolerancje, powierzchnie, 
materiały i wskazówki dotyczące 
wstępnej siły mocującej: 
 

Tolerancje 
 

d 
od 
[mm] 

do 
[mm] 

Otwór  
piasty 

ISO 

Wał 
pełny 
ISO 

10 40 H7 h6 
40 200 H8  h6 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty:  

Ra≤ 1µm. 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2 . 
 
Wstępna siła mocująca 
Wstępna siła mocująca uzyski-
wana jest przez śruby mocujące 
przygotowywane przez klienta. 
Podana w tabeli wstępna siła 
mocująca E1 i E2 może być 
zwiększona lub zmniejszona – 
patrz Wskazówki techniczne na 
stronie 54. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu pierścieni roz-
prężno-zaciskowych typu RLK 
300. 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Element rozprężno-zaciskowy RLK 300 
do wału drążonego o średnicy zewnętrz-
nej d = 50 mm:  

RLK 300 – 50 x 57  
 nr art. 4203.050.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 300  
 

Do indywidualnych poł ączeń zaciskanych 
 
 
Przypadek zabudowy 1  
 

Ustawiona pozycja osiowa piasty nie ule-
gnie zmianie podczas mocowania. Należy 
przewidzieć wstępną siłę mocującą E1 . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przypadek zabudowy 2  
 

Podczas mocowania piasta przesuwa się 
nieznacznie w prawo względem wału. 
Należy przewidzieć wstępną siłę mocującą 
E2. Przy zastosowaniu elementu mocują-
cego zgodnie z Rys. 45-2 połączenie to 
jest łatwo rozłączalne. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Podwójne usytuowanie 
 

Podwójne ustawienie dwóch pierścieni 
rozprężno-zaciskowych wykonać należy 
według przypadku zabudowy 2. Jednak 
moment obrotowy M i siła osiowa F nie 
podwajają się, ale wzrastają w stosunku 
do wartości z tabeli o 55%. Przewidzieć 
należy wstępną siłę mocującą E1. Spraw-
dzeniu podlega naprężenie piasty σV 
(patrz strona 55). 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 300  
 

do indywidualnych poł ączeń zaciskanych 
 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re  
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na 

Wielkość  200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał piasta 

Wstępna siła 
mocująca 

d D  B  L1  W1 W2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN E1 E2 

Cię-
żar 

 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 kN  kN kg 

Numer art. 
 
 
 

10 13 4,5 3,7 3 3 19 7,4 17 7,0 16 6,5 7,3 1,4 120 92 10,1 8,4 0,002 4203.010.001.000000 

12 15 4,5 3,7 3 3 22 7,4 19 7,0 18 6,5 10,5 1,7 120 96 11,6 9,5 0,002 4203.012.001.000000 

13 16 4,5 3,7 3 3 23 7,4 21 7,0 19 6,5 12,3 1,8 120 98 12,4 10,1 0,002 4203.013.001.000000 

14 18 6,3 5,3 3 4 26 10,6 23 10,1 22 9,3 20,4 2,9 120 93 20,0 16,5 0,005 4203.014.001.000000 

15 19 6,3 5,3 3 4 28 10,6 25 10,1 23 9,3 23,5 3,1 120 95 21,1 17,4 0,005 4203.015.001.000000 

16 20 6,3 5,3 3 4 29 10,6 26 10,1 24 9,3 26,0 3,3 120 96 22,2 18,2 0,005 4203.016.001.000000 

17 21 6,3 5,3 3 4 31 10,6 27 10,1 25 9,3 30,0 3,5 120 97 23,3 19,1 0,006 4203.017.001.000000 

18 22 6,3 5,3 3 4 32 10,6 28 10,1 26 9,3 33,0 3,7 120 98 24,4 19,9 0,006 4203.018.001.000000 

19 24 6,3 5,3 3 4 34 10,6 31 10,1 29 9,3 37,7 3,9 120 95 26,7 21,9 0,007 4203.019.001.000000 

20 25 6,3 5,3 3 4 36 10,6 32 10,1 30 9,3 41,7 4,1 120 96 27,7 22,8 0,008 4203.020.001.000000 

22 26 6,3 5,3 3 4 38 10,6 33 10,1 31 9,3 50,0 4,5 120 102 28,8 23,4 0,008 4203.022.001.000000 

24 28 6,3 5,3 3 4 40 10,6 36 10,1 33 9,3 60,1 5,0 120 103 31,0 25,1 0,008 4203.024.001.000000 

25 30 6,3 5,3 3 4 43 10,6 38 10,1 35 9,3 65,2 5,2 120 100 33,2 27,1 0,009 4203.025.001.000000 

28 32 6,3 5,3 3 4 46 10,6 41 10,1 38 9,3 81,8 5,8 120 105 35,4 28,6 0,010 4203.028.001.000000 

30 35 6,3 5,3 3 4 49 10,6 44 10,1 41 9,3 93,9 6,2 120 103 38,7 31,4 0,010 4203.030.001.000000 

32 36 6,3 5,3 3 4 51 10,6 45 10,1 42 9,3  107 6,6 120 107 39,8 32,0 0,012 4203.032.001.000000 

35 40 7 6,0 3 4 56 12,0 50 11,4 47 10,5  145 8,2 120 105 50,0 40,4 0,017 4203.035.001.000000 

36 42 7 6,0 4 5 58 12,0 52 11,4 49 10,5  153 8,5 120 103 52,6 42,7 0,020 4203.036.001.000000 
38 44 7 6,0 4 5 61 12,0 55 11,4 51 10,5  171 8,9 120 104 55,1 44,6 0,020 4203.038.001.000000 
40 45 8 6,6 4 5 64 13,2 57 12,5 53 11,6  208 10,3 120 107 61,9 49,9 0,020 4203.040.001.000000 
42 48 8 6,6 4 5 67 13,2 60 12,5 56 11,6  229 10,9 120 105 66,1 53,4 0,028 4203.042.001.000000 
45 52 10 8,6 4 5 73 17,2 65 16,3 61 15,1  343 15,2 120 104 93,3 75,5 0,042 4203.045.001.000000 
48 55 10 8,6 4 5 77 17,2 69 16,3 65 15,1  390 16,2 120 105 98,6 79,7 0,045 4203.048.001.000000 
50 57 10 8,6 4 5 80 17,2 71 16,3 67 15,1  423 16,9 120 105 102 82,6 0,047 4203.050.001.000000 
55 62 10 8,6 4 5 86 17,2 77 16,3 72 15,1  512 18,6 120 106 111 89,6 0,050 4203.055.001.000000 
60 68 12 10,4 4 5 95 20,8 85 19,8 80 18,2  737 24,5 120 106 148 119 0,072 4203.060.001.000000 
65 73 12 10,4 4 5 102 20,8 91 19,8 85 18,2  865 26,6 120 107 158 128 0,079 4203.065.001.000000 
70 79 14 12,2 4 5 111 24,4 99 23,2 93 21,4 1 176 33,6 120 106 201 162 0,111 4203.070.001.000000 
75 84 14 12,2 4 5 117 24,4 105 23,2 98 21,4 1 351 36,0 120 107 214 172 0,120 4203.075.001.000000 
80 91 17 15,0 5 6 128 30,0 114 28,5 107 26,3 1 889 47,2 120 105 285 230 0,190 4203.080.001.000000 
85 96 17 15,0 5 6 134 30,0 120 28,5 112 26,3 2 133 50,1 120 106 300 242 0,200 4203.085.001.000000 
90 101 17 15,0 5 6 141 30,0 126 28,5 118 26,3 2 391 53,1 120 107 316 254 0,220 4203.090.001.000000 
95 106 17 15,0 5 6 147 30,0 132 28,5 124 26,3 2 664 56,0 120 108 332 267 0,230 4203.095.001.000000 

100 114 21 18,7 5 6 159 37,4 142 35,5 133 32,7 3 680 73,6 120 105 445 359 0,380 4203.100.001.000000 

                              Przypadek zabudowy 1                    Przypadek zabudowy 2                           Podwójne usytuowanie 
                 46-1                                      46-2            46-3                                                           46-4 
 

*dane odnośnie tolerancji patrz strona 44                                 wskazówki dotyczące wszystkich pozycji zabudowy patrz strona 45 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 300  
 

do indywidualnych poł ączeń zaciskowych 
 
 

 
 
c.d. 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re  
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na 

Wielkość  200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

Wstępna siła 
mocująca 

d D  B  L1  W1 W2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN E1 E2 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 kN  kN kg 

Numer art. 
 
 
 

110 124 21 18,7 5 6 172 37,4 154 35,5 145 32,7 4 453 80,9 120 106 483 389 0,41 4203.110.001.000000 

120 134 21 18,7 5 6 185 37,4 166 35,5 156 32,7 5 299 88,3 120 107 516 415 0,45 4203.120.001.000000 

130 148 28 25,3 6 7 205 50,6 184 48,1 173 44,3 8 414 129 120 105 762 616 0,85 4203.130.001.000000 

140 158 28 25,3 6 7 218 50,6 196 48,1 184 44,3 9 758 139 120 106 808 652 0,91 4203.140.001.000000 

150 168 28 25,3 6 7 231 50,6 207 48,1 165 44,3 11 202 149 120 107 855 689 0,97 4203.150.001.000000 

160 178 28 25,3 6 7 243 50,6 219 48,1 206 44,3 12 746 159 120 108 902 726 1,02 4203.160.001.000000 

170 191 33 30,0 7 8 262 60,0 236 57,0 222 52,5 17 062 200 120 107 1 138 917 1,50 4203.170.001.000000 

180 201 33 30,0 7 8 274 60,0 247 57,0 233 52,5 19 128 212 120 107 1 195 962 1,58 4203.180.001.000000 

190 211 33 30,0 7 9 287 60,0 259 57,0 244 52,5 21 312 224 120 108 1 252 1 007 1,69 4203.190.001.000000 

200 224 38 34,8 7 9 305 69,6 276 66,1 260 60,9 27 393 273 120 107 1 530 1 233 2,32 4203.200.001.000000 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                              Przypadek zabudowy 1                    Przypadek zabudowy 2                           Podwójne usytuowanie 
                 47-1                                               47-2                  47-3                         47-4 
 
*dane odnośnie tolerancji patrz strona 44                                 wskazówki dotyczące wszystkich pozycji zabudowy patrz strona 45 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 350  
 

centruje piast ę wzgl ędem wału 
do małych średnic wałów 
 

Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
� do średnic wału od 5 do 50 mm  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe połączenie kół łańcuchowych 
na wałach w napędzie bramy przemysło-
wej za pomocą pierścieni rozprężno-
zaciskowych RLK 350. Element mocujący 
centruje koło łańcuchowe na wale. Pod-
czas montażu koła łańcuchowe można 
delikatnie ustawiać osiowo i w kierunku 
obwodowym. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 49, leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Jeśli piasta nie da się swobodnie 
przesunąć, wartości M, F, PW i PN 
w tabeli redukują się o 37%. 
Patrz wskazówki techniczne na 
stronie 55. 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
350. 
 
 
 
 
 

 
Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 350 
do wału o średnicy d = 50 mm:  

RLK 350 –  50 x  80 
 nr art. 4208.050.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 350  
 

centruje piast ę wzgl ędem wału 
do małych średnic wałów 
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość 

 200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

Moment 
 dokręc. 

d D  B  L1 L2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 

 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

5 16 13,5 10 11 22 14 20 13 19 12     5  2 158 50 1 3 M2,5 10 0,01 4208.005.001.000000 

6 16 13,5 10 11 22 14 20 13 19 12     6  2 132 50 1 3 M2,5 10 0,012 4208.006.001.000000 

7 17 13,5 10,5 11 23 14 21 13 20 12     7  2 113 47 1 3 M2,5 10 0,013 4208.007.001.000000 

8 18 13,5 10,5 11 24 14 22 13 21 12     8  2  99 44 1 3 M2,5 10 0,015 4208.008.001.000000 

9 20 15,5 12,5 13 27 16 24 15 23 14    13  3  99 44 1 4 M2,5 12 0,02 4208.009.001.000000 

10 20 15,5 12,5 13 27 16 24 15 23 14    14  3  89 44 1 4 M2,5 12 0,019 4208.010.001.000000 

11 22 15,5 12,5 13 28 16 26 15 25 14    15  3  81 40 1 4 M2,5 12 0,024 4208.011.001.000000 

12 22 15,5 12,5 13 28 16 26 15 25 14    16,5  3 74 40 1 4 M2,5 12 0,022 4208.012.001.000000 

14 26 20 16,5 17 33 20 31 19 29 18   31 4  69 37 1,8 4 M3 16 0,039 4208.014.001.000000 

15 28 20 16,5 17 35 20 33 19 31 18   33 4 64 34 1,8 4 M3 16 0,044 4208.015.001.000000 

16 32 21 16,5 17 44 32 40 21 37 19   69  8 107 53 4,5 4 M4 26 0,067 4208.016.001.000000 

17 35 25 20,5 21 45 26 41 24 39 23   73  8  81 39 4,5 4 M4 20 0,09 4208.017.001.000000 

18 35 25 20,5 21 45 26 41 24 39 23   78  8  76 39 4,5 4 M4 20 0,087 4208.018.001.000000 

19 35 25 20,5 21 45 26 41 24 39 23   82  8  72 39 4,5 4 M4 20 0,083 4208.019.001.000000 

20 38 26 20,5 21 54 29 48 26 44 24   150   15 114 60 9,0 4 M5 20 0,1 4208.020.001.000000 

22 40 26 20,5 21 56 29 50 26 46 24   160   14 104 57 9,0 4 M5 20 0,11 4208.022.001.000000 

24 47 32 25 26 65 34 58 31 54 29   250   20 113 58   16 4 M6 25 0,2 4208.024.001.000000 

25 47 32 25 26 65 34 58 31 54 29   260   20 108 58   16 4 M6 25 0,19 4208.025.001.000000 

28 50 32 25 26 77 39 67 34 61 31   440   31 145  81   16 6 M6 25 0,18 4208.028.001.000000 

30 55 32 25 26 81 38 71 33 65 30   470   31 135 74   16 6 M6 30 0,22 4208.030.001.000000 

32 55 32 25 26 81 38 71 33 65 30   500   31 127 74   16 6 M6 30 0,27 4208.032.001.000000 

35 60 37 30 31 90 45 78 39 72 36   730   41 129 75   16 6 M6 30 0,25 4208.035.001.000000 

38 65 37 30 31 94 44 83 39 77 36   800   42 119 69   16 8 M6 35 0,36 4208.038.001.000000 

40 65 37 30 31 94 44 83 39 77 36   840   42 113 69   16 8 M6 35 0,43 4208.040.001.000000 

45 75 44 35 36 109 52 96 46 89 42 1 300   57 112 67   37 8 M8 35 0,63 4208.045.001.000000 

50 80 44 35 36 127 56 108 49 98 44 1 900   76 135  84   37 8 M8 35 0,7 4208.050.001.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 402  
 

centruje piast ę wzgl ędem wału 
najwyższe przenoszone momenty obrotowe 
 

Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
� najwyższe przenoszone momenty 

obrotowe 
� do ciężkich zastosowań 
� nie ma osiowego przesunięcia piasty 

na wale podczas procesu mocowania 
� do średnic wału od 25 mm do  

300 mm  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe połączenie kół biegowych 
dźwigu na osi za pomocą pierścienia roz-
prężno-zaciskowego RLK 402. Elementy 
mocujące centrują koła biegowe na wale. 
Podczas montażu nie występuje osiowe 
przesunięcie, a więc pozycja koła biego-
wego na wale nie zmienia się. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabelach 
na stronie 51 leżą następujące 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
402. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 
 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 402 
do wału o średnicy d = 100 mm:  

RLK 402 –  100 x  145 
 nr art. 4205.100.201.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 402  
 

centruje piast ę wzgl ędem wału 
najwyższe przenoszone momenty obrotowe  
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość  200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

Moment  
dokręc. 

d D  B  L1 L2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

25 50 51 41 45 88 60 71 52 63 48 700 55 182 91 16  6 M6 35 0,5 4205.025.201.000000 
28 55 51 41 45 110 65 83 55 72 50 1 000 70 217 90 16  8 M6 35 0,5 4205.028.201.000000 
30 55 51 41 45 110 65 83 55 72 50 1 200 70 202 110 16  8 M6 35 0,5 4205.030.201.000000 
32 60 51 41 45 110 64 87 55 77 50 1 250 70 189 90 16  8 M6 35 0,8 4205.032.201.000000 
35 60 51 41 45 110 64 87 55 77 50 1 400 70 173 101 16  8 M6 35 0,7 4205.035.201.000000 
38 65 51 41 45 132 68 99 58 86 52 1 850 90 199 100 16 10 M6 35 1,1 4205.038.201.000000 
40 65 51 41 45 132 68 99 58 86 52 2 000  90 189 117 16 10 M6 35 1,1 4205.040.201.000000 
42 75 51 41 45 182 78 126 64 105 56 2 900 140 252 130 37  8 M8 35 1,2 4205.042.201.000000 
45 75 51 41 45 182 78 126 64 105 56 3 200 140 235 141 37  8 M8 55 1,1 4205.045.201.000000 
48 80 70 48 62 148 87 116 76 102 69 3 400 140 156 80 37  8 M8 55 1,5 4205.048.201.000000 
50 80 70 58 62 148 87 116 76 102 69 3 570 140 149 93 37  8 M8 55 1,4 4205.050.201.000000 
55 85 70 58 62 149 86 120 76 106 69 3 920 140 136 88 37  8 M8 55 1,5 4205.055.201.000000 
60 90 70 58 62 177 92 134 80 117 72 5 350 170 156 104 37 10 M8 55 1,6 

, 
4205.060.201.000000 

65 95 70 58 62 177 91 138 80 121 71 5 800 170 144 98 37 10 M8 55 1,7 4205.065.201.000000 
70 110 86 70 76 226 115 168 99 145 88 9 880 280 176 112 73 10 M10 60 3,1 4205.070.201.000000 
75 115 86 70 76 226 114 172 99 150 88 10 500 280 164 107 73 10 M10 60 3,3 4205.075.201.000000 
80 120 86 70 76 263 122 189 103 161 91 13 500 339 185 123 73 12 M10 60 3,5 4205.080.201.000000 
85 125 86 70 76 262 120 192 103 166 91 14 300 339 174 118 73 12 M10 60 3,6 4205.085.201.000000 
90 130 86 70 76 261 119 196 103 170 90 15 200 339 164 114 73 12 M10 60 3,8 4205.090.201.000000 
95 135 86 70 76 261 118 199 102 175 90 16 000 339 156 110 73 12 M10 60 4,0 4205.095.201.000000 

100 145 110 92 98 306 150 223 130 191 115 24 700 495 163 112 126 12 M12 80 6,1 4205.100.201.000000 
110 155 110 92 98 305 148 230 129 200 155 27 200 495 148 105 126 12 M12 80 6,6 4205.110.201.000000 
120 165 110 92 98 345 155 254 132 218 119 34 600 578 159 115 126 14 M12 80 7,1 4205.120.201.000000 
130 180 128 108 114 358 173 268 150 233 135 44 200 680 147 106 201 12 M14 90 10,0 4205.130.201.000000 
140 190 128 108 114 406 182 296 155 252 139 55 500 794 159 117 201 14 M14 90 10,6 4205.140.201.000000 
150 200 128 108 114 453 191 324 159 270 143 68 000 900 170 127 201 16 M14 90 11,2 4205.150.201.000000 
160 210 128 108 114 450 188 330 158 279 143 72 500 900 159 121 201 16 M14 90 11,9 4205.160.201.000000 
170 225 162 136 146 452 219 337 190 292 170 91 700 1 079 142 107 309 14 M16 110 17,6 4205.170.201.000000 
180 235 162 136 146 504 229 366 195 312 175 111 000 1 200 153 117 309 16 M16 110 18,5 4205.180.201.000000 
190 250 162 136 146 502 225 377 194 325 174 117 200 1 200 145 110 309 16 M16 110 21,4 4205.190.201.000000 
200 260 162 136 146 502 223 384 193 335 174 123 300 1 200 138 106 309 16 M16 110 22,4 4205.200.201.000000 
220 285 162 136 146 597 240 443 202 377 182 140 500 1 200 157 121 309 20 M16  110 26,6 4205.220.201.000000 
240 305 162 136 146 641 246 477 205 404 186 203 500 1 500 158 124 309 22 M16 110 28,7 4205.240.201.000000 
260 325 164 136 146 637 242 489 205 422 185 220 500 1 700 146 180 309 22 M16 110 31,2 4205.260.201.000000 
280 355 197 165 177 699 283 533 242 460 218 304 300 2 100 143 190 605 18 M20 130 46,8 4205.280.201.000000 
300 375 197 165 177 757 293 573 247 491 223 362 300 2 400 148 195 605 20 M20 130 49,7 4205.300.201.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 404  
 

Centruje piast ę wzgl ędem wału 
wysokie przenoszone momenty 
 

 Właściwo ści  
� centruje piastę względem wału 
 

� wysokie przenoszone momenty 
 

� nie ma osiowego przesunięcia piasty 
na wale podczas procesu mocowania 

 

� do średnic wału od 70 mm do  
600 mm  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przykład zastosowania 
Bezluzowe zamocowanie bębna przeno-
śnika taśmowego na wale napędowym z 
wykorzystaniem elementu rozprężno-
zaciskowego RLK 404. 
 
Element rozprężno-zaciskowy centruje 
bęben taśmy na wale napędowym. Po-
nieważ podczas procesu mocowania nie 
występuje osiowe przesunięcie, osiowa 
pozycja bębna  na wale pozostaje bez 
zmian. 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe    Jedno czesne przenoszenie 
           momentu obr. i siły osiowej 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych wzgl. sił 
osiowych, podanych w tabeli na 
stronie 53 leżą następujące tole-
rancje, powierzchnie i materiały: 
 
Tolerancje 
 

• h8 dla wału na średnicy d 
• H8 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
Uśredniona chropowatość na 
powierzchniach docisku wału 
pełnego i otworu piasty obowią-
zuje:   

Ra ≤ 3,2µm. 
 
 

Materiały  
Dla materiału wału pełnego i pia-
sty obowiązuje: 
- moduł E ≥ 170 kN/mm2. 
 
Montaż 
Posłużyć się należy Instrukcją 
obsługi i montażu do pierścieni 
rozprężno-zaciskowych typu RLK 
404. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowiązują przy siłach 
osiowych wynoszących F = 0 kN i od-
wrotnie – podane siły osiowe F obowiązu-
ją przy momentach obrotowych wynoszą-
cych M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty obrotowe mają być przenoszone 
jednocześnie, wówczas redukuje się 
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona siła osiowa F.   
W tym celu patrz Wskazówki techniczne 
na stronach 54 i 55 
 

 
Przykład zamawiania 
 

Pierścień rozprężno-zaciskowy RLK 402 
do wału o średnicy d = 100 mm:  

RLK 404 –  100 x  145 
 nr art. 4205.100.401.000000 
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Pierścień rozpr ężno-zaciskowy  RLK 404  
 

Centruje piast ę wzgl ędem wału 
wysokie przenoszone momenty  
 

 
 

Wymiary Dane techniczne 

 
Granica plastyczności Re 
materiału piasty [N/mm2] 

Docisk na Śruby mocujące 

Wiel-
kość 

 200 320 500 

Przenoszony  
moment obr. 

 lub siła osiowa wał pia-
sta  

Moment  
 dokręc. 

d D  B  L1 L2 Kmin Nmin Kmin Nmin Kmin Nmin M F PW PN MS 

Dłu-
gość 

Cię-
żar 
 

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN N/mm2 N/mm2
 Nm  

ilo
ść

 

W
ie

lk
oś
ć 

 

mm kg 

Numer art. 
 

70 110 72 50 62 206 88 169 70 148 59 7 000 200 219 139 83 8 M10 50 2,4 4205.070.401.000000 
75 115 72 50 62 208 87 173 69 152 59 7 500 200 204 133 83 8 M10 50 2,4 4205.075.401.000000 
80 120 72 50 62 234 97 191 76 166 63 10 000 250 239 159 83 10 M10 50 2,6 4205.080.401.000000 
85 125 72 50 62 236 96 195 75 170 63 10 600 250 225 153 83 10 M10 50 2,7 4205.085.401.000000 
90 130 72 50 62 250 100 205 78 179 65 12 300 275 234 162 83 11 M10 50 2,8 4205.090.401.000000 
95 135 72 50 62 252 99 209 77 183 64 13 000 275 221 156 83 11 M10 50 3,2 4205.095.401.000000 

100 145 84 60 72 285 118 232 92 201 76 18 500 370 234 161 145 10 M12 60 4,0 4205.100.401.000000 
110 155 84 60 72 289 115 239 90 210 76 20 300 370 213 151 145 10 M12 60 4,5 4205.110.401.000000 
120 165 84 60 72 307 119 255 93 224 78 24 400 405 214 156 145 11 M12 60 4,7 4205.120.401.000000 
130 180 94 65 82 345 135 284 105 248 87 33 700 519 228 165 145 14 M12 70 6,5 4205.130.401.000000 
140 190 94 65 82 364 138 298 107 261 89 38 800 555 227 167 145 15 M12 70 6,6 4205.140.401.000000 
150 200 94 65 82 367 136 306 106 270 88 41 500 555 212 159 145 15 M12 70 8,0 4205.150.401.000000 
160 210 94 65 82 385 138 320 108 283 90 47 400 590 212 161 145 16 M12 70 7,5 4205.160.401.000000 
170 225 107 78 93 431 159 349 126 306 105 64 500 760 212 160 230 15 M14 80 10,9 4205.170.401.000000 
180 235 107 78 93 433 157 356 125 315 104 68 300 760 200 153 230 15 M14 80 11,5 4205.180.401.000000 
190 250 119 88 105 436 166 367 133 327 113 76 900 805 175 133 230 16 M14 80 14,5 4205.190.401.000000 
200 260 119 88 105 473 172 389 139 345 117 91 000 910 187 144 230 18 M14 80 15,0 4205.200.401.000000 
220 285 127 96 111 509 183 421 148 374 125 113 900 1 030 179 138 355 15 M16 90 20,8 4205.220.401.000000 
240 305 127 96 111 618 205 478 167 419 137 165 800 1 380 219 172 355 20 M16 90 22,3 4205.240.401.000000 
260 325 127 96 111 641 206 502 169 442 139 188 600 1 450 212 170 355 21 M16 90 22,9 4205.260.401.000000 
280 355 131 96 111 684 213 543 174 481 143 225 600 1 600 218 172 690 15 M20 90 31,0 4205.280.401.000000 
300 375 131 96 111 717 217 570 178 506 146 257 800 1 700 217 174 690 16 M20 90 31,3 4205.300.401.000000 
320 405 156 124 136 779 250 611 207 542 173 343 700 2 140 196 155 690 20 M20 110 48,5 4205.320.401.000000 
340 425 156 124 136 785 246 628 206 560 172 365 000 2 140 184 147 690 20 M20 110 51,2 4205.340.401.000000 
360 455 177 140 155 857 278 680 231 604 193 474 000 2 630 189 150 930 20 M22 130 68,4 4205.360.401.000000 
380 475 177 140 155 864 274 696 229 622 192 501 000 2 630 179 143 930 20 M22 130 73,5 4205.380.401.000000 
400 495 177 140 155 921 284 733 237 654 198 580 000 2 900 187 151 930 22 M22 130 75,8 4205.400.401.000000 
420 515 177 140 155 977 293 774 242 685 203 664 000 3 165 194 159 930 24 M22 130 80 4205.420.401.000000 
440 535 177 140 155 984 289 789 241 703 202 696 000 3 165 186 153 930 24 M22 130 84 4205.440.401.000000 
460 555 177 140 155 992 286 805 240 722 202 727 000 3 165 178 147 930 24 M22 130 86 4205.460.401.000000 
480 575 177 140 155 1 024 289 833 242 746 204 791 000 3 290 177 148 930 25 M22 130 87 4205.480.401.000000 
500 595 177 140 155 1 033 287 849 241 765 203 824 000 3 290 170 143 930 25 M22 130 90 4205.500.401.000000 
520 615 177 140 155 1 106 300 900 248 801 211 960 000 3 690 183 155 930 28 M22 130 96 4205.520.401.000000 
540 635 177 140 155 1 106 300 909 351 819 210 996 000 3 690 176 150 930 28 M22 130 100 4205.540.401.000000 
560 655 182 140 160 1 156 307 947 255 849 215 1107 000 3 950 182 156 930 30 M22 130 102 4205.560.401.000000 
580 675 182 140 160 1166 305 964 254 868 215 1147 000 3 950 176 151 930 30 M22 130 105 4205.580.401.000000 
600 695 182 140 160 1177 303 980 253 886 214 1186 000 3 950 170 147 930 30 M22 130 110 4205.600.401.000000 
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Wskazówki techniczne dotycz ące pier ścieni rozpr ężno-zacisk.  
 
 
 
 
 

Moment dokr ęcania śrub mocuj ących 
Śruby należy dokręcać podanym 
momentem dokręcania MS , można 
go przekroczyć maksymalnie o 
10%. Dokręcenie niższym momen-
tem niż podany moment MS powo-

duje proporcjonalne zmniejszenie 
przenoszonego momentu obroto-
wego M względnie przenoszonej 
siły osiowej F oraz nacisku PW na 
wale i nacisku PN w piaście wzglę-

dem wartości podanych w tabelach. 
Przy niższym momencie dokręca-
nia MS o więcej niż 30% względem 
zadanego należy skontaktować się 
z nami. 

 

 

Wstępna siła mocuj ąca dla RLK 300 
Wstępna siła mocująca uzyskiwana 
jest przez wykonywane przez klien-
ta śruby mocujące, przy czym mo-
ment dokręcania MS i wstępna siła 
mocowania ES dla śrub metrycz-
nych podane są w tabeli obok. 
Wstępne siły mocujące z tabeli 
skorygowane zostały pod względem 
wahań współczynnika tarcia. 
 

 
 

Ilość ‘z’ i wielkość śrub mocujących 
należy tak dobrać, aby:  

z ⋅ ES = E1 wzgl. E2 
Dla RLK 300 wstępna siła mocująca 
E1 wzgl. E2  może być zwiększona 
lub zmniejszona w stosunku do 
wartości z tabeli; w proporcjonalny 
sposób zmieniają się również M, F, 
PW i PN. Przy przekroczeniu wstęp-
nej siły mocującej więcej niż dwu-
krotnie lub przy niższej sile więcej 
niż o połowę w stosunku do warto-
ści z tabeli prosimy zwrócić się do 
nas z zapytaniem. 

 

Bezpiecze ństwo doboru 
Na stronie 5 katalogu objaśniono 
metodę obliczeń RINGSPANN do 
wyznaczania wstępnych sił mocują-
cych w zależności od występują-
cych w praktyce wahań współczyn-
nika tarcia. Jak tam wspomniano, 
podane w tabelach przenoszone 
momenty obrotowe M i siły osiowe 
F obliczane są na podstawie mini-
malnej wstępnej siły  mocującej FS, 
podczas gdy wymagane średnice 
zewnętrzne piasty Kmin obliczane są 
na podstawie maksymalnej wstęp-
nej siły  mocującej FS.  W tym celu 
przyjęto, że moment dokręcania MS 

podany w tabelach przekroczony 
będzie o 10%. 
Przy obliczaniu elementów RLK 300 
przyjęto, że wstępna siła mocująca 
śrub zaciskowych przygotowywa-
nych przez klienta rozłożona jest w 

taki sam sposób. 
Celem zapewnienia najwyższego 
bezpieczeństwa doboru przyjęto 
przy obliczaniu pierścieni rozpręż-
no-zaciskowych następujące zało-
żenia: 

 

 

Przenoszone momenty obrotowe i siły osiowe 
Podane w tabelach przenoszone 
momenty obrotowe M obowiązują 
przy siłach osiowych wynoszących 
F = 0 kN i odwrotnie – podane siły 
osiowe F obowiązują przy momen-
tach obrotowych wynoszących  
M = 0 Nm. Jeśli siły osiowe i mo-
menty  obrotowe  mają być  prze-

noszone jednocześnie, wówczas 
redukuje się przenoszony moment 
obrotowy M i przenoszona siła 
osiowa F. 
Dla zadanej siły osiowej FA zredu-
kowany moment obrotowy Mred  
obliczyć można  według wzoru: 

2
2

2







 ⋅−= d
FMM Ared

 

Dla zadanego momentu obrotowe-
go MA  zredukowaną  siłę osiową 
Fred  obliczyć można według wzoru: 

222
Ared MM

d
F −⋅=

 

 

Momenty zginaj ące 
Jeśli w połączeniu oprócz momentu 
obrotowego MA i ewentualnie siły 
osiowej FA dodatkowo występują 
momenty zginające, wówczas redu-
kuje się podany w tabeli przeno-
szony moment obrotowy M wzgl. 
siła osiowa F . Prosimy o kontakt. 
 

Wały dr ążone 
Podczas zaciskania pierścieni roz-
prężno-zacisk. na wałach drążonych 
naprężenie styczne σ tWi nie może 
być większe od granicy plastyczno-
ści Re materiału wału drążonego. W 
przypadku dwóch elementów  RLK 
300 obok siebie dla L1 przyjąć nale-
ży wartość podwójną. 

 
 

21

2
27,1

W

WtWi
C

P
−

⋅⋅=σ     

 

gdzie        
d

d
C Wi

W =  

 Wielk. |    Wst. siła mocująca     | Moment dokr.dla µK=0,1 
            |                                       | 

Leżąca u podstaw wst ępna siła mocuj ąca Do obli-
czania do wszystkich typoszeregów 

z wyj ątkiem RLK 300 
do typoszeregu  

RLK 300 
M i F dolna wartość graniczna FS 87% wartości E1 lub E2 z tabeli 
PW i PN średnia wartość graniczna FS wartość E1 lub E2 z tabeli 
Kmin górna wartość graniczna FS 128% wartości E1 lub E2 z tabeli 
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 Dobór piasty  
Do różnych typoszeregów pierścieni 
rozprężno-zaciskowych w tabelach 
podane są konieczne szerokości piasty 
Nmin i zewnętrzną średnicę piasty Kmin 
przykładowo dla trzech granic plastycz-
ności Re  piasty. Przy pierścieniach roz-
prężno-zaciskowych z kołnierzem opo-
rowym piastę umieścić należy zgodnie z 
Rys.55-1, a dla pierścieni rozprężno-
zaciskowych bez kołnierza oporowego - 
według Rys. 55-2. W drugim przypadku 
przyjmuje się zgodnie z praktyką, że łby 
śrub znajdą się w jednej płaszczyźnie z 
czołem piasty. 
 

Jeśli nośna szerokość piasty NA w da-
nym przypadku jest mniejsza od ko-
niecznej szerokości piasty Nmin, obliczyć 
można przy danej granicy plastyczności 
Re materiału piasty konieczną ze-
wnętrzną średnicę piasty Kmin w poniż-
szy sposób: 

3

25,1
2,1min −

−⋅⋅=
H

H
DK  

gdzie 
2

127,1 







⋅

⋅
=

L

N

P

R
H A

N

e  

Przy danej szerokości piasty NA i danej 
zewnętrznej średnicy piasty KA granica 
plastyczności Re materiału piasty musi 
być większa od naprężeń zastępczych 
σV w piaście. 

2

4
1

1

3
27,1

N

N

A
NV C

C

N

L
P

−
+

⋅⋅⋅=σ     

gdzie  
A

N K

D
C =  

Nośna szerokość piasty NA w danym 
zastosowaniu nie może być mniejsza od nośnej szerokości L1. 
 
 

Objaśnienie oznacze ń 
d  średnica wału [mm] 
dWi  średnica wewnętrzna wału 

drążonego [mm] 
D średnica piasty [mm] 
E1,E2 wstępna siła mocująca we-

dług tabeli [kN]  
ES wstępna siła mocująca dla 

śrub metrycznych według 
tabeli [kN]  

F przenoszona siła osiowa 
według tabeli [kN] 

FA maks. siła osiowa występu-
jąca w zastosowaniu [kN]    

Fred zredukowana siła osiowa [kN] 
FS wstępna siła mocująca [kN] 

KA zewn. średnica piasty wy-
stępująca w zastosowaniu 
[mm]  

Kmin konieczna zewn. średnica 
piasty według tabeli wzgl. 
obliczeń [mm] 

L1 nośna szerokość według 
tabeli [mm] 

M przenoszony moment obro-
towy zgodnie z tabelą [Nm] 

MA występujący w zastosowaniu 
maksymalny moment obro-
towy [Nm] 

Mred zredukowany moment obro-
towy [Nm] 

Ms moment dokręcania śrub 
według tabeli [Nm] 

NA nośna szerokość piasty w 
zastosowaniu [mm] 

Nmin konieczna szerokość piasty 
według tabeli [mm] 

PN nacisk na piaście według 
tabeli [N/mm2] 

PW nacisk na wale według tabeli 
[N/mm2] 

Re granica plastyczności mate-
riału piasty  [N/mm2] 

σ V naprężenie  zastępcze pia-
sty [N/mm2] 

σ tWi naprężenie obwodowe w 
wale drążonym [N/mm2] 

CN CW i H są wielkościami pomoc-
niczymi bez jednostki.  

konieczna 
szerokość piasty Nmin 
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Usytuowanie piasty w pier ścieniach rozpr.-zacisk. z kołnierzem opor. 

Usytuowanie piasty w pier ścieniach rozpr.-zacisk. bez kołnierza opor. 

współnośna           
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 współnośna    
szerokość piasty 

konieczna 
szerokość piasty Nmin 

nośna 
szerokość L1 

 
 współnośna 

szerokość piasty 

nośna 
szerokość L1 
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Budowa i sposób działania tarcz rozpr ężnych    
 
 
 
            
Tarcze rozprężne RINGSPANNA są 
stożkowymi pierścieniami z harto-
wanej stali specjalnej. Charaktery-
styczne nacięcia, na przemian od 
wewnątrz i zewnątrz, dają tarczy 
rozprężnej szczególnie wysoką ela-
styczność. Średnica zewnętrza tar-
czy rozprężnej opiera się w otworze 
piasty podlegającej połączeniu. 
Wytworzona na średnicy wewnętrz-
nej tarczy rozprężnej siła osiowa 
powoduje elastyczną zmianę kąta 
stożka, a przez to zmniejszenie 
średnicy wewnętrznej tarczy roz-
prężnej (Rys. 56-1). Bardzo ko-
rzystne jest to, że osiowa siła niemal 
bez tarcia przekształcona zostaje w 
o wiele większą siłę promieniową. 
Ta właściwość umożliwia łatwy pro-
ces mocowania, np. za pomocą 
centralnej, osiowo umieszczonej 
śruby mocującej lub ręcznej nakrętki 
radełkowanej. 
 
W zależności od wymaganego mo-
mentu obrotowego tarcze rozprężne 
oferowane są pojedynczo lub w 
pakietach, z reguły do 16 sztuk. 
Powstają zajmujące bardzo mało 
miejsca połączenia zaciskowe. 
Połączenie elementów tarczami 
rozprężnymi jest łatwe do demonta-
żu. Nadaje się przez to doskonale 
np. do urządzeń przestawnych. 
 
 
Właściwo ści 
� do częstego mocowania i rozłą-

czania 
� krótka szerokość osiowa kon-

strukcji 
� możliwość dopasowania do 

żądanego momentu obrotowego 
przez dobór odpowiedniej ilości 
tarcz w pakiecie 

� mała siła potrzebna do urucho-
mienia, doskonałe się do obsłu-
gi ręcznej. 
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Połączenia zaciskowe za pomoc ą tarcz rozpr ężnych 
 
 
 

 
Połączenia zaciskowe na  
czopie wału  
 
Rys. 57-1 przedstawia połączenie 
zaciskane za pomocą pakietu tarcz 
rozprężnych, składającego się z 5 
tarcz. Wstępna siła mocująca nakręt-
ki zaciskowej przenoszona jest przez 
leżące naprzeciw odsadzenie wału 
na pakiet tarcz rozprężnych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Połączenia zaciskowe na wale 
przelotowym  
 
Rys. 57-2 przedstawia połączenie 
zaciskane za pomocą pakietu tarcz 
rozprężnych, składającego się z 10 
tarcz rozprężnych. Wstępna siła 
mocująca śrub działa na pakiet tarcz 
przez kołnierz mocujący. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Połączenia zaciskowe z gwin-
towanym pier ścieniem  
 
Rys. 57-3 przedstawia połączenie 
zaciskane za pomocą pakietu tarcz, 
składającego się z 4 tarcz rozpręż-
nych i ręcznie wkręcanego pierście-
nia gwintowanego. Pomiędzy pakie-
tem tarcz i pierścieniem gwintowa-
nym umieszczony jest pierścień do-
ciskowy. Przekazuje on osiową siłę 
uruchamiającą na średnicę we-
wnętrzną pakietu tarcz i zapobiega 
obracaniu się pakietu tarcz przy do-
kręcaniu pierścienia gwintowanego. 
 
 
 
 

siła uruchamiająca 
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Tarcze rozpr ężne  
 

do częstego mocowania i rozł ączania  
krótka osiowa szerokość konstrukcji  
 

Właściwo ści  
� do częstego mocowania i rozłączania 
� krótka osiowa szerokość konstrukcji 
� możliwość dostosowania do żądanego 

momentu obrotowego przez ilość tarcz 
w pakiecie 

� niska siła potrzebna do uruchomienia, 
nadaje się do obsługi ręcznej 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Przykład zastosowania 
 
Bezluzowe mocowanie tarczy skali w 
urządzeniu posuwowym za pomocą jednej 
tarczy rozprężnej. Po zwolnieniu  radełko-
wanej nakrętki z prawej strony regulować 
można ustawienie skali na obwodzie. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Przenoszone momenty obrotowe       Przykład zamawia nia  
 
U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych podanych w 
tabeli na stronie 59, leżą następu-
jące wskazówki o pakietach tarcz, 
tolerancje, powierzchnie i mate-
riały: 
 
Pakiet tarcz 
 

Moment obrotowy M podany w 
tabeli dotyczy jednej tarczy. Przy 
usytuowaniu większej ilości tarcz 
rozprężnych w formie pakietu, do 
maksymalnie n=16 sztuk, obo-
wiązuje wówczas: 
 
moment obrotowy         Mn = n ⋅ M 
wstępna siła mocuj.       En = n ⋅ E 
nośna szerokość osiowa L1 ≈n ⋅ s 
 

Tolerancje 
 

U podstaw przenoszonych mo-
mentów obrotowych, podanych w 
tabelach, leżą następujące tole-
rancje: 

� h9 dla średnicy wału d 
� H9 dla otworu piasty D 

 
Powierzchnia zewnętrzna 
 

Dla uśrednionej chropowatości na 
powierzchniach docisku wału i 
otworu piasty obowiązuje:  

Ra  ≤ 3,2 µm. 
Materiały  
 

Do wału i piasty obowiązuje:  
 • Re ≥ 300 N/mm2. 
 • moduł E ≥ 170 kN/mm2  
 

100 sztuk tarcz rozprężnych na średnicę 
wału d = 20 mm: 
  

� 100 sztuk A 20 SS 37 
 nr art. 1032.037.004.000000 
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Tarcze rozpr ężne  
 

do częstego mocowania i rozł ączania  
krótka osiowa szerokość konstrukcji  
 
 

 
                                                            59-1                                                                                                                          59-2 
 

 
 

Dane techniczne Wymiary 
Docisk na 

Wielkość 
Przenoszony 

moment obrotowy wał piasta 
Wstępna siła 

mocująca 

d  D s M  PW PN E  

Ciężar 
 

mm mm mm Nm  N/mm2 N/mm2 N  kg 

Typ Numer art. 

4 14 0,50 0,16 100   29 140 0,033 A 4 SS 14 1032.014.002.000000 

5 14 0,50 0,29 116   41 210 0,034 A 5 SS 14 1032.014.003.000000 

6 18 0,50 0,34   94  31 180 0,055 A 6 SS 18 1032.018.001.000000 

8 18 0,50 0,72 113   50 310 0,059 A 8 SS 18 1032.018.003.000000 

10 22 0,60 1,26 105   48 430 0,110 A 10 SS 22 1032.022.002.000000 

11 22 0,60 1,53 105   53 500 0,110 A 11 SS 22 1032.022.003.000000 

12 27 0,65 1,95 104   46 520 0,130 A 12 SS 27 1032.027.001.000000 

14 27 0,65 2,80 110   57 680 0,14 A 14 SS 27 1032.027.003.000000 

15 27 0,65 3,30 113   63 770 0,14 A 15 SS 27 1032.027.004.000000 

16 37 0,90 5,10 111   48  1 030 0,34 A 16 SS 37 1032.037.001.000000 

17 37 0,90 5,90 113   52 1 150 0,34 A 17 SS 37 1032.037.002.000000 

18 37 0,90 6,80 117   57 1 270 0,35 A 18 SS 37 1032.037.003.000000 

20 37 0,90 8,70 121   65 1 540 0,37 A 20 SS 37 1032.037.004.000000 

22 42 0,90 9,90 114   60 1 490 0,47 A 22 SS 42 1032.042.001.000000 

24 42 0,90 12,2 118   67 1 760 0,48 A 24 SS 42 1032.042.002.000000 

25 42 0,90 13,5 120   71 1 900 0,49 A 25 SS 42 1032.042.003.000000 

28 52 1,15 21,0 116   63 2 550 0,92 A 28 SS 52 1032.052.001.000000 

30 52 1,15 25,0 121   70 2 900 0,95 A 30 SS 52 1032.052.002.000000 

35 52 1,15 33,5 119   80 3 750 1,0 A 35 SS 52 1032.052.004.000000 

38 62 1,15 40,5 122   75 3 600 1,2 A 38 SS 62 1032.062.001.000000 

40 62 1,15 45,5 124   80 4 000 1,25 A 40 SS 62 1032.062.002.000000 

42 62 1,15 51,0 126   85 4 450 1,3 A 42 SS 62 1032.062.003.000000 

45 62 1,15         60 129   94 5 200 1,35 A 45 SS 62 1032.062.004.000000 

48 70 1,15        68 128   88 5 000 1,5 A 48 SS 70 1032.070.001.000000 

50 70 1,15        75 130   93 5 500 1,55 A 50 SS 70 1032.070.002.000000 

55 70 1,15        93 134 105 7 000 1,65 A 55 SS 70 1032.070.003.000000 

60 80 1,15      112 135 101 6 800 2,1 A 080 060 IV 1032.080.001.000000 

65 90 1,15      131 135   97 6 700 2,15 A 090 065 IV 1032.090.001.000000 

70 90 1,15      154 137 106 8 000 2,25 A 090 070 IV 1032.090.002.000000 

75 100 1,15      176 136 102 7 800 2,4 A 100 075 IV 1032.100.001.000000 

80 100 1,15      205 139 111 9 300 2,6 A 100 080 IV 1032.100.002.000000 

85 110 1,15      230 138 107 9 000 2,7 A 110 085 IV 1032.110.001.000000 
100 120 1,15      325 141 118 11 900 3,4 A 120 100 IV 1032.120.001.000000 
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Wskazówki techniczne dotycz ące tarcz rozpr ężnych 
 
 
 
 
Wskazówki konstrukcyjne 
 

Średnica zewnętrzna D tarczy roz-
prężnej opiera się w otworze łączo-
nej piasty. Wklęsła stożkowa strona 
tarczy skierowana jest do piasty. 
Osiową siłę uruchamiająca przyło-
żyć należy po drugiej stronie od 
czoła średnicy wewnętrznej d - 
Rys.60.1. 
 

Przejścia ze średnicy wału d 
względnie średnicy oparcia D do 
powierzchni oporowych wykonane 
muszą być z zachowaniem ostrych 
krawędzi, bez zaokrągleń względnie 
bez podcięć. 
Zadbać należy o odpowiednie cen-
trowanie piasty względem wału. 
 

Jeśli jednocześnie przenoszone 
mają być moment obrotowy MA i siła 
osiowa FA , prosimy zwrócić się do 
nas. 
 
 
Częste mocowanie i zwalnianie 
Połączenia zaciskowe za pomocą 
tarcz rozprężnych są łatwo rozłą-
czalne. Mogą być mocowane i roz-

łączane do 5 000 razy. Tarcze roz-
prężne od wielkości A 080 060 IV 
dobrane zostały na stałe i nie pod-

legają temu ograniczeniu. Celem 
zwolnienia połączenia należy prze-
sunąć piastę względem wału. 

  
 
Wstępna siła mocuj ąca 
Wstępna siła mocująca wytwarzana 
jest przez przygotowywane przez 
klienta śruby mocujące, przy czym 
moment dokręcania MS i wielkość 
wstępnej siły mocującej ES dla śrub 
metrycznych podana została w 
tabeli obok. Wstępne siły mocujące 
w tabeli skorygowane zostały pod 
względem rozrzutu współczynnika 
tarcia. 

Wstępna siła 
mocuj ąca 

 Moment dokr ęc. 
przy µµµµ=0,1 

ES [kN] MS [Nm] 
Wiel-
kość 

8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 
M 4 3,8 5,5 6,7 2,6 3,9 4,5 
M 5 6,3 9,4 11,0 5,2 7,6 8,9 
M 6 9,1 13,2 15,5 9,0 13,2 15,4 
M 8 16,3 24,0 28,2 21,6 31,8 37,2 
 

Ilość ‘z’ i wielkość śrub mocujących 
należy dobrać tak, aby 

E wzgl. En = z ⋅ ES ⋅ 1000 
 

Zbyt wysoka wstępna siła mocują-
ca E lub En prowadzi do przeciąże-
nia tarczy rozprężnej względnie do 
przekroczenia dopuszczalnego 
nacisku. 

 
 
Pakiet tarcz 
Tarcze rozprężne stosuje się poje-
dynczo lub w pakietach, w zależno-
ści od wymaganego momentu obro-
towego. Przy tworzeniu pakietów 
składających się z większej ilości 
tarcz rozprężnych, do n=16 sztuk, 
obowiązuje:   

moment obrotowy           Mn = n ⋅ M 
wstępna siła mocuj.         En = n ⋅ E 
nośna szerokość osiowa  L1 ≈ n ⋅ s 
 
 
 

W pakietach zawierających ponad 
16 tarcz rozprężnych, tarcze powy-
żej 16 sztuki przenoszą tylko ok. 
50% momentu obrotowego M. Mak-
symalna ilość tarcz rozprężnych w 
jednym pakiecie ograniczona jest 
do 25. 

 
 
Wały dr ążone 
Przy mocowaniu piast na wałach 
drążonych za pomocą tarcz roz-
prężnych lub pakietów, naprężenie 
obwodowe σ tWi nie może przekra-

czać granicy plastyczności Re mate-
riału piasty:  

21

2
27,1

W

WtWi
C

P
−

⋅⋅=σ   

gdzie 
d

d
C Wi

W =  

 

ostra krawędź 
przejścia 

ostra krawędź 
przejścia 

siła uruchamiająca 
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 Dobór piasty  
 

Nacisk PW wytwarza w wale promie-
niowe naprężenie, które w pełnym 
wale ze stali z reguły nie jest krytycz-
ne. 
 

W piaście zawsze powstaje napręże-
nie obwodowe σ t, które w cienko-
ściennych piastach osiągnąć może 
wielokrotność doprowadzonego naci-
sku PN. Wysokość występującego 
naprężenia obwodowego zależna jest 
od nośnej szerokości piasty Nmin, ze-
wnętrznej średnicy piasty Kmin i naci-
sku PN. Przy nośnej szerokości piasty 
Nmin uwzględniono, że nacisk PN przej-
mowany będzie z nośnej szerokości 
L1 a ponadto również pod kątem 26,5° 
(patrz Rys. 61-1). 
 

Jeśli znana jest nośna szerokość pia-
sty NA i granica plastyczności Re ma-
teriału piasty, obliczyć można w przy-
bliżeniu konieczną średnicę zewnętrzną  
piasty Kmin według wzoru:  
 

3

25,1
2,1min −

−⋅⋅=
H

H
DK  

gdzie   
2

127,1 







⋅

⋅
=

L

N

P

R
H A

N

e  

Jeśli znana jest nośna szerokość pia-
sty NA i zewnętrzna średnica piasty KA 
wówczas granica plastyczności Re 
materiału piasty musi być większa od 
naprężenia obwodowego σ V: 

2

4
1

1

3
27,1

N

N

A
NV

C

C

N

L
P

−
+

⋅⋅⋅=σ   

gdzie    
A

N K

D
C =  

 

 

Objaśnienie oznacze ń 
d  średnica wału [mm] 
dWi  średnica wewnętrzna wału 

drążonego [mm] 
D średnica piasty [mm] 
E wstępna siła mocująca we-

dług tabeli [kN]    
En wstępna siła mocująca pa-

kietu tarcz [kN]  
ES wstępna siła mocująca dla 

śrub metrycznych według 
tabeli [kN]  

FA maksymalna siła osiowa 
występująca w zastosowa-
niu [kN]  

KA zewnętrzna średnica piasty 
występująca w zastosowa-
niu [mm]  

Kmin konieczna zewnętrzna śred-
nica piasty [mm] 

L1 nośna szerokość osiowa 
[mm] 

M przenoszony moment obro-
towy zgodnie z tabelą [Nm] 

MA występujący w zastosowaniu 
maksymalny moment obro-
towy [Nm] 

Ms moment dokręcania śrub 
według tabeli [Nm] 

n  ilość tarcz rozprężnych w 
pakiecie 

NA nośna szerokość piasty w 
zastosowaniu [mm] 

PN nacisk na piaście według 
tabeli [N/mm2]  

PW nacisk na wale według tabeli 
[N/mm2]  

Re granica plastyczności mate-
riału piasty  [N/mm2] 

s  osiowa szerokość według   
tabeli [mm] 

z  ilość śrub mocujących 
σ V naprężenie  zastępcze pia-

sty [N/mm2] 
σ tWi naprężenie obwodowe w 

wale drążonym [N/mm2] 
CN CW i H są wielkościami pomoc-

niczymi bez jednostki.   
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Systemy mocowania silników momentowych 
 
 
 
 
Zalety silników momentowych w pełni 
wykorzystane mogą być tylko wtedy, gdy 
w danym wypadku zastosowania prawi-
dłowo wykonane zostało połączenie silni-
ka momentowego z wałem maszyny. Fir-
ma RINGSPANN rozwinęła systemy mo-
cowań uwzględniające zarówno specjalne 
wymagania silników momentowych oraz 
wałów maszyn, wykonanych często jako 
cienkościenne wały drążone. 
 
Za pomocą systemów mocowań silników 
momentowych firmy RINGSPANN łączone 
mogą być siłą tarcia z wałem maszyny 
zarówno kompletne silniki momentowe 
oraz silniki momentowe do wbudowania. 
Oprócz pewnego i bezluzowego przeno-
szenia momentu obrotowego zapewniona 
jest wymagana dokładność centrowania 
silnika momentowego na wale maszyny. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Silniki momentowe 
 
Silniki momentowe są silnikami synchro-
nicznymi, regulowanymi kątem obrotu, z 
trwałym magnesem, z dużą ilością par 
biegunów, które w dolnym zakresie obro-
tów (0 do ok. 250 obr/min, w zależności od 
ilości biegunów) wytwarzają odpowiednio 
duże momenty obrotowe. Przez zastoso-
wanie nowoczesnej elektroniki silniki mo-
mentowe są w stanie jako napęd bezpo-
średni spełniać wysokie warunki, takie jak 
dokładność powtarzania i dokładna regu-
lacja, niskie zużycie energii, niska emisja 
hałasu, wysoka dynamika, przyjazność 
obsługi i małe zapotrzebowanie miejsca. 
  
Oferowane są jako silniki momentowe do 
wbudowania – Rys. 62-1 z wirnikiem i 
statorem względnie jako zamknięte, łoży-
skowane napędy kompletne – Rys. 62-2. 
 

 
 
 

System mocowania RTM  601 

System mocowania RTM  607 

System moc owania RTM  608.X 

System moc owania RTM  134.X 

stator 

wirnik 

Źródło: Siemens AG Źródło: Siemens AG 
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System mocowania RTM 601 
 

Do silników momentowych do zabudowy 
Mocowanie i centrowanie wirników na wałach lub wałach drążonych 
 

Właściwo ści  
• zapewnia mechaniczne połączenie i 

centrowanie pomiędzy wirnikiem i wa-
łem maszyny 

• bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy 

• wysoka dokładność ruchu obrotowego 
pomiędzy wirnikiem a zamocowanym 
na wale maszyny statorze 

• niewielkie naciski na wały i wały drążo-
ne maszyny 

• tuleje stożkowe chemicznie niklowane 
celem uniknięcia rdzy w połączeniach 

• łatwo rozłączalny, również po długim 
okresie eksploatacji, pierścień rozpręż-
no-zaciskowy 

 
 
Budowa 
System mocowania RTM 601 składa się z 
kołnierza z powierzchnią stożkową i pier-
ścienia stożkowego, które mocowane są 
na wale klienta za pomocą śrub mocują-
cych w taki sposób, że moment obrotowy  
wytwarzany pomiędzy statorem i wirni-
kiem silnika momentowego przekazywany 
jest w połączeniu ciernym i przez to bez-
luzowo do wału maszyny. 
 
Jeśli wystąpi przypadek zastosowania, w 
którym zastosować można system moco-
wania RTM 601 prosimy przesłać do nas 
informację o silniku momentowym, który 
będzie zastosowany, i wymiary wału. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

pierścień 
stożkowy 

kołnierz z powie-
rzchnią stożkową

stator 

wirnik 
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System mocowania RTM 607 
 

Do kompletnych silników momentowych 1FW3 firmy SIEM ENS 
Mocowanie i centrowanie kompletnych silników momentowych na wałach lub wałach drążonych 
 

Właściwo ści  
• zapewnia mechaniczne połączenie, 

podparcie i centrowanie pomiędzy wirni-
kiem i wałem maszyny 

• bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy 

• wysoka dokładność ruchu obrotowego 
• brak niedopuszczalnych deformacji wału 

drążonego maszyny dzięki optymalne-
mu dociskowi na powierzchni styku 

• tuleje stożkowe chemicznie niklowane 
celem uniknięcia rdzy w połączeniach 

• łatwo rozłączalny, również po długim 
okresie eksploatacji, pierścień rozpręż-
no-zaciskowy 

• tuleja centrująca może być montowana 
od strony B silnika momentowego 

 
Budowa 
System mocowania RTM 607 składa się z 
pierścienia rozprężno-zaciskowego i tulei 
centrującej. Pierścień rozprężno-zacis-
kowy zapewnia przeniesienie momentu 
obrotowego na wał maszyny i centruje 
silnik momentowy po stronie napędowej. 
Tulejka centrująca z aluminium jako dru-
gie centrowanie  daje dobre ustawienie 
silnika momentowego względem wału 
maszyny.  
 

Tulejka centrująca umieszczana jest w 
swej pozycji osiowej za pomocą prętów i 
pierścienia.  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   pierścień  
rozpr.-zacisk. 

     przyłącze 
ramienia reakc. 

tulejka centr 
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Wymiary 
 

Do silników momentowych SIEMENS Wiel-
kość 1FW3150 1FW3152 1FW3154 1FW3155 1FW3156 1FW3201 1FW3202 1FW3203 1FW3204 1FW3206 1FW3208 

D  
[mm] długość L [mm] 

  60 
  75 
  80 
  90 
100 
110 
125 

173 230 279 331 384 152 198 244 313 406 521 

 
 
Przykład zamawiania 
 

System mocowania RTM 607 do silnika  
momentowego SIEMENS 1FW3204  
do wału 90 mm: 
 

• RTM 607-090, L = 313 mm 
 
 
 
 
 

3 x na obwodzie ∅ 10,5x25 głęboki 
 jako pomoc montażowa 
 (narysowane odwrotnie) 

tulejka centrująca 
materiał: aluminium 

 
pierścień 
rozprężno- 
zaciskowy 

8 szczelin 

zabezpieczone klejem Loctite 
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System mocowania RTM 608.1 i RTM 608.2 
 

Do kompletnych silników momentowych  
Mocowanie i centrowanie kompletnych silników momentowych na wałach lub wałach drążonych 
 

 Właściwo ści  
• zapewnia mechaniczne połączenie, 

podparcie i centrowanie pomiędzy wir-
nikiem i wałem maszyny 

• bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy 

• wysoka dokładność ruchu obrotowego  
• korzystne cenowo mocowanie na wa-

łach pełnych 
• łatwo rozłączalny, również po długim 

okresie eksploatacji, pierścień rozpręż-
no-zaciskowy 

 
 
 
 
 
 
 
Budowa 
System mocowania RTM 608 składa się z 
pierścienia kołnierzowego i tarczy skur-
czowej RLK 608. Pierścień kołnierzowy 
łączy silnik momentowy z wałem maszyny. 
 
W odróżnieniu od systemu mocowania 
RTM 607 tu silnik momentowy centrowa-
ny jest „pływająco”. System mocowania 
RTM 608 porównywalny jest z wałem 
kołnierzowym, ale w stosunku do wału 
kołnierzowego ma tę zaletę, że po zde-
montowaniu systemu zaciskowego RTM 
608 pozostaje czop walcowy, przez co 
bez problemu możliwa jest wymiana 
uszczelek i łożysk maszyny. 
 

System mocowania RTM 608 ma dwa 
zakresy działania w rejonie styku z wałem 
maszyny. Przenoszenie momentu obro-
towego zapewnione jest przez dwuczę-
ściową tarczę skurczową RLK 608. Dru-
gie miejsce podparcie osiągane jest przez 
tulejkę ślizgową, dzięki czemu nie docho-
dzi do korozji w połączeniach pasowa-
nych wywołanej mikropoślizgami – Rys. 
66.2. Przy krótszych czopach wałów za-
miast tulejki ślizgowej jako drugi punkt 
podparcia stosowany jest pierścień roz-
prężno-zaciskowy RLK 200, aby w ten 
sposób zapewnić konieczną wysoką do-
kładność ruchu kołowego silnika momen-
towego względem wału maszyny - Rys. 
66.3. 
 

Jeśli wystąpi przypadek zastosowania, w 
którym wykorzystać można system mo-
cowania RTM 608 prosimy przesłać do 
nas informację o silniku momentowym, 
który będzie zastosowany, i wymiary wału. 
 
 

pierścień 
stożkowy 

kołnierz z  powie-
rzchnią stożkową

 

tarcza skurczowa 
RLK 608 

tuleja z kołnierzem 

 

przyłącze ramienia 
reakc. 

tulejka ślizgowa 

Wykonanie systemu mocującego RTM 608.1 do długich czopów wałów 

Wykonanie systemu mocującego RTM 608.2 do krótkich czopów wałów 

 

   pierścień  rozpr.-zaciskowy 
   RLK 200 

 

tarcza skurczowa 
RLK 608 

tuleja z kołnierzem 

 

  przyłącze ramienia reakcyjnego 
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System mocowania RTM 134.1 i RTM 134.2 
 

Do kompletnych silników momentowych  
Mocowanie i centrowanie kompletnych silników momentowych na wałach lub wałach drążonych 
 

 Właściwo ści  
• zapewnia mechaniczne połączenie i 

centrowanie pomiędzy wirnikiem i wa-
łem maszyny;  podparcie ma miejsce 
przez dodatkowe centrowanie 

• bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy 

• wysoka dokładność ruchu obrotowego  
• brak niedopuszczalnych deformacji wału 

drążonego wirnika silnika momentowego 
i wału drążonego maszyny dzięki opty-
malnemu dociskowi na powierzchni styku 

• tuleje stożkowe chemicznie niklowane 
celem uniknięcia rdzy w połączeniach 

• łatwo rozłączalne, również po długim 
okresie eksploatacji, pierścienie roz-
prężno-zaciskowe 

• pierścienie rozprężno-zaciskowe mogą 
być montowane od strony B silnika mo-
mentowego 

 
 
Budowa 
Pomiędzy wałem lub wałem drążonym 
maszyny i silnikiem momentowym, w za-
leżności od przenoszonego momentu 
obrotowego, zastosowane są jeden lub 
dwa pierścienie rozprężno-zaciskowe do 
przeniesienia momentu obrotowego i pier-
ścień centrujący jako drugi punkt podpar-
cia. Pierścienie rozprężno-zaciskowe 
skonstruowane zostały specjalnie do wy-
magań silników momentowych. Kąty po-
wierzchni stożkowych dobrano tak, że 
nawet po dłuższym okresie eksploatacji 
możliwy jest łatwy demontaż i nie wywie-
rają one niedozwolonego nacisku na z 
reguły cienkościenny wał wirnika silnika 
momentowego. 
 
Zastosowanie tego systemu mocowania 
należy uzgodnić z producentem silników 
momentowych, dlatego prosimy zwrócić 
się do nas z zapytaniem  takim przypadku.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

pierścień 
stożkowy 

kołnierz z  powie- 
rzchnią stożkową 

Wykonanie systemu mocowania RTM 134.1 do jednego punktu zamocowania 

Wykonanie systemu mocowania RTM 134.2 do dwóch lub więcej punktów zamoc. 

 pierścień  rozpr.-zacisk. 
   RLK 134.1 

 

 pierścień rozpr.-
zacisk.RLK 134.1 

 pierścień  rozpr.-zacisk. 
   RLK 132.1 

 

pierścień centr 
 
 

przyłącze       . 
ramienia reakc. 

 

pierścień centrujący 

 

przyłącze ramienia reakcyjnego 
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Sprężyny dociskowe  
 

jako docisk eliminuj ący luz w ło żyskach kulkowych 
 
 

Właściwo ści  
• sprężyny dociskowe RINGSPANN są 

bardzo miękkimi elementami spręży-
stymi o liniowej lub lekko degresywnej 
charakterystyce; znajdują one zastoso-
wanie szczególnie jako elementy doci-
skowe w mechanice precyzyjnej oraz 
jako sprężyny dociskowe do eliminowa-
nia luzów w łożyskach kulkowych 

• długa droga ugięcia sprężyny zapewnia 
pokrycie pola tolerancji przestrzeni ro-
boczej, co zapewnia stała siłę docisku 

• długa droga ugięcia sprężyny często 
okazuje się wystarczająco skuteczna 
dla dwóch łożysk na jednym wale 

• siły sprężyny odpowiadają wartościom 
optymalnym dla danych wielkości łożysk 

 
Żywotno ść 
Łożyska kulkowe wykazują dłuższą ży-
wotność, gdy pierścień wewnętrzny i ze-
wnętrzny są osiowo napięte względem 
siebie – Rys. 68-2. Ten fakt jest znany. 
Przez osiowe napięcie łożysk kulkowych 
za pomocą sprężyn dociskowych 
RINGSPANN wyeliminowany zostaje luz 
promieniowy łożysk kulkowych zwykłych. 
Możliwe do przeniesienia obciążenie pro-
mieniowe równomiernie rozłożone zostaje 
na oba pierścienie łożyskowe, co wydłuża 
żywotność łożyska.  
 
Cicha praca 
Przy szybkoobrotowych maszynach, w 
szczególności małych maszynach elek-
trycznych wymagana jest cicha praca. 
Próby wykazały, że hałas podczas pracy 
pochodzi głównie od łożysk kulkowych i 

zastosowanie eliminacji luzów trwale likwi-
duje odgłosy toczenia się łożysk. 

 
Założenie prawidłowego 
działania  
Najkorzystniejsze działanie osio-
wego naprężenia  łożysk zależne 
jest od kliku warunków wstępnych: 
• siła osiowego naprężenia do-

stosowana musi być do wielko-
ści łożyska; 

• tolerancje długości osiowej 
przestrzeni zabudowy dla ele-
mentu sprężystego, które są 
nieuniknione z uwagi na tole-
rancje długości poszczególnych 
części maszyny, spowodować 
mogą jedynie niewielkie zmiany 
siły sprężyny; 

• osiowe naprężenie wstępne 
musi mieć miejsce na całym 
obwodzie. 

Brak uszkodze ń łożysk 
przez drgania postojowe 
Sprężynujące osiowe naprężenie 
wstępne stanowi również pomoc 
przy szkodach łożysk wynikają-
cych z drgań fundamentu przy 
stojącym łożysku, n.p. w silnikach 
elektrycznych do napędów po-
mocniczych statków i pojazdów. 
Przy nie pracującym napędzie 
pomocniczym wirnik wpadać mo-
że w wibracje na skutek wstrzą-
sów przy poruszaniu się statku 
czy pojazdu o wartość luzu pro-
mieniowego łożyska. Elementy 
toczne powodują miejscowe ubi-
janie(klepanie) bieżni łożyskowej. 
Dlatego wiodący producenci sto-
sują w takich przypadkach tylko  
 

 
 
łożyska kulkowe z napięciem wstępnym 
przez sprężyny dociskowe, gdzie wirnik 
nie ma możliwości drgań poprzecznych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        Wzajemne naprężenie pierścieni łożyskowych 



 69 

Sprężyny dociskowe  
 

Przykłady zastosowania  
 
 
Łożyskowanie wrzeciona ściernicy 
Do łożyskowania wrzecion ściernicy sto-
sowane są łożyska kulkowe wrzecionowe. 
Charakteryzują się one najwyższą dokład-
nością prowadzenia przy wysokich obro-
tach. 
Te szczególne właściwości łożysk w pełni 
wykorzystane mogą zostać tylko wtedy, 
gdy łożyska napięte zostaną wstępnie 
określoną siłą. 
 

Sprężyny dociskowe RINGSPANN umoż-
liwiają uzyskanie wymaganej siły napina-
jącej łożyska wrzeciona. 
 
 
 
 
 
 
 
Sprężyny dociskowe ło żysk  
kulkowych 
Przy silnikach elektrycznych szczególną 
uwagę zwraca się na niską hałaśliwość 
podczas pracy. Po stronie łożyska osa-
dzonego przesuwnie stosuje się w tym 
celu pierścień zewnętrzny łożyskowy na-
pinany sprężyną dociskową. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wyrównywanie tolerancji długo ści 
W pokazanym przykładzie montaż sprę-
żyny dociskowej RINGSPANN pomiędzy 
kołnierzem odbiorczym i pierścieniem 
uszczelniającym nilos dopuszcza większe 
zgrubne tolerancje wykonania w kierunku 
osiowym. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Łożyskowanie wrzeciona ściernicy 

Sprężyny dociskowe łożysk kulkowych 

Wyrównanie tolerancji długości 
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Sprężyny dociskowe  
 

jako docisk eliminuj ący luz w ło żyskach kulkowych 
 
 

 
 

Sprężyna  
dociskowa 

Wysokość 
zabudowy 

D d s zwoln. 
H  

napięta 
h 

Toleran- 
cja dla 

  
h 

Ugięcie 
 sprę-
żyny  
(w) 

Siła 
nacisku

 
F  

Wskaźnik 
sprężyst. 
sprężyny 

c 
Do łożysk 

mm mm mm mm mm mm mm N N/mm 

Nr art. 

    624  12,7 5,3 0,3 1,1 0,7 ± 0,15 0,4   14 35 1051.012.001 
634 E3 E4 E5 625  15,7 7,5 0,3 1,1 0,7 ± 0,15 0,4     9 23 1051.015.001 
635   626 607  18,7 7,5 0,3 1,4 0,7 ± 0,15 0,7   10 14 1051.018.001 
635   626 607  18,7 9,2 0,3 1,2 0,7 ± 0,15 0,5   11 22 1051.018.002 

 E6     20,7 10,5 0,3 1,3 0,7 ± 0,15 0,6     7 12 1051.020.001 
627 E7   608  21,7 11 0,5 1,6 0,9 ± 0,15 0,7   34 49 1051.021.001 

 E8   609  23,7 11 0,5 1,8 1,0 ± 0,2 0,8   33 41 1051.023.001 
629   6000   25,7 11 0,5 2,0 1,0 ± 0,2 1,0   31 31 1051.025.001 
629   6000   25,7 13,5 0,5 1,7 1,0 ± 0,2 0,7   30 43 1051.025.002 

16100 E9 E10 6001   27,7 15 0,65 1,9 1,1 ± 0,2 0,8   52 65 1051.027.001 
16101 E13   6200  29,7 15 0,66 2,1 1,1 ± 0,21 1,0   38 38 1051.029.001 

 E11 E12  6201  31,7 15 0,65 2,3 1,1 ± 0,2 1,2   46 38 1051.031.001 
16002   6002 6201  31,7 18 0,65 2,0 1,1 ± 0,21 0,9   36 40 1051.031.002 
16003 E14 E15 6003 6202 6300 34,7 20 0,9 2,4 1,4 ± 0,2 1,0   89 89 1051.034.001 

     6301 36,7 20 0,9 2,6 1,4 ± 0,21 1,2   92 77 1051.036.001 
 E16     37,7 20 0,9 2,7 1,4 ± 0,2 1,3   84 65 1051.037.001 
 E19 L17a Bo15  6203  39,7 20 0,9 2,9 1,4 ± 0,2 1,5   81 54 1051.039.001 
 E19   6203  39,7 23 0,9 2,6 1,4 ± 0,2 1,2 103 86 1051.039.002 

16004   6004  6302 41,7 27 0,9 2,4 1,4 ± 0,2 1,0   76 76 1051.041.001 
  EA17 Bo17    43,5 27 0,9 2,6 1,4 ± 0,2 1,2   68 57 1051.043.001 

16005 E20 L20 6005 6204 6303 46,5 27 0,9 2,9 1,4 ± 0,2 1,5   74 49 1051.046.001 
16005   6005   46,5 30 0,9 2,6 1,4 ± 0,2 1,2   72 60 1051.046.002 

 M20 L25 6205 6304  51,5 35 0,9 2,6 1,4 ± 0,2 1,2   61 51 1051.051.001 
16006  6006    54,5 35 1,15 3,1 1,7 ± 0,25 1,4   98 70 1051.054.001 
16007 L30 6007 6206 6305 6403 61 40 1,15 3,3 1,7 ± 0,25 1,6 110 69 1051.061.001 
16008  6008    67 45 1,15 3,4 1,7 ± 0,25 1,7   90 53 1051.067.001 

   6207 6306 6404 71 45 1,15 3,8 1,7 ± 0,25 2,1 110 52 1051.071.001 
16009  6009    74 50 1,15 3,6 1,7 ± 0,25 1,9 130 68 1051.074.001 

 
Wskazówki zabudowy 
W ogólności celowe jest, aby sprę-
żyna dociskowa oddziaływała na 
pierścień zewnętrzny łożyska kul-
kowego, gdyż tylko ten może być 
zamontowany przesuwnie. Dlatego 
też średnice zewnętrzne sprężyn 
dociskowych odpowiadają ze-

wnętrznym średnicom łożysk kulko-
wych. Nacięcia i stożkowy kształt 
gwarantują równomierny docisk 
osiowy na całym obwodzie i zabez-
pieczają przed spadkiem siły sprę-
żyny. Jeśli na wał oddziałuje siła 
osiowa tylko w jednym kierunku, 

zabudować sprężynę dociskową tak, 
aby siła osiowa nie działała na sprę-
żynę dociskową. W przypadku 
zmiennych lub nieokreślonych sił 
osiowych w obu kierunkach należy 
oprócz dwóch łożysk zastosować 
sprężynę dociskową. 

górna część: 
sprężyna napięta 

 

dolna część: 
sprężyna zwolniona 

przy równoległym usytuo- 
waniu kilku sztuk sumuje 
się siła nacisku sprężyn 

 
przy przeciwstawnym 
usytuowaniu sumuje się 
ugięcie sprężyn 
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 c.d. 

Sprężyna  
dociskowa 

Wysokość 
zabudowy 

D d s zwoln. 
H  

napięta 
h 

Toleran- 
cja dla 

  
h 

Ugięcie 
 sprę-
żyny  
(w) 

Siła 
nacisku 

 
F  

Wskaźnik 
sprężyst. 
sprężyny 

c 
Do łożysk 

mm mm mm mm mm mm mm N N/mm 

Nr art. 

16010 6010 6208 6307 6405 79 58 1,15 3,3 1,7 ± 0,25 1,6 290 1052.079.001 
  6209   84 63 1,15 3,3 1,7 ± 0,25 1,6 320 1052.084.001 

16011 6011 6210 6308 6406 89 63 1,15 3,8 1,7 ± 0,25 2,1 290 1052.089.001 
16012 6012    94 68 1,15 3,8 1,9 ± 0,4 1,9 260 1052.094.001 
16013 6013 6211 6309 6407 99 73 1,15 3,8 1,9 ± 0,4 1,9 280 1052.099.001 
16014 6014 6212 6310 6408 109 78 1,15 4,2 2,0 ± 0,4 2,2 180 1052.109.001 
16015 6015    114 83 1,15 4,2 2,0 ± 0,4 2,2 200 1052.114.001 

  6213 6311 6409 119 88 1,15 4,2 2,0 ± 0,4 2,2 270 1052.119.001 
16016 6016 6214   124 93 1,15 4,2 2,0 ± 0,4 2,2 250 1052.124.001 
16017 6017 6215 6312 6410 129 98 1,15 4,2 2,0 ± 0,4 2,2 250 1052.129.001 
16018 6018 6216 6313 6411 139 98 1,25 5,3 2,3 ± 0,5 3,0 330 1052.139.001 
16019 6019    144 103 1,25 5,3 2,3 ± 0,5 3,0 330 1052.144.001 
16020 6020 6217 6314 6412 149 108 1,25 5,3 2,3 ± 0,5 3,0 370 1052.149.001 
16021 6021 6218 6315 6413 158 118 1,5 5,5 2,5 ± 0,5 3,0 410 1052.158.001 
16022 6022 6219 6316  168 123 1,5 6 2,7 ± 0,5 3,3 470 1052.168.001 
16024 6024 6220 6317 6414 178 133 1,5 6 2,7 ± 0,5 3,3 600 1052.178.001 

  6221 6318 6415 188 138 2,1 7 3,3 ± 0,5 3,7 520 1052.188.001 
16026 6026 6222 6319 6416 198 143 2 7,5 3,3 ± 0,5 4,2 660 1052.198.001 
16028 6028   6417 208 163 2 6,2 3,0 ± 0,5 3,2 1 160 1052.208.001 

  6224 6320  213 168 2 6,4 3,1 ± 0,5 3,3 1 120 1052.213.001 
16030 6030  6321 6418 223 183 2 6,1 3,0 ± 0,5 3,1 1 200 1052.223.001 

  6226   228 188 2 6,2 3,0 ± 0,5 3,2 1 160 1052.228.001 
16032 6032  6322  238 198 2 6,4 3,1 ± 0,5 3,3 1 120 1052.238.001 

  6228   248 211 2 6,2 3,0 ± 0,5 3,2 1 160 1052.248.001 
16034 6034  6324  258 223 2 6,2 3,0 ± 0,5 3,2 1 180 
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1052.258.001 
 
 
Objaśnienia do tabeli 
Poza wyżej wymienionymi typosze-
regami łożysk sprężyny dociskowe 
dostępne są jeszcze do typoszere-
gów 32, 33, 42, 72 i 73. Siła nacisku 
F  osiągana jest przy wysokości h. 
Wskaźnik sprężystości sprężyny c, 
czyli wzrost nacisku na każdy mm 
ugięcia sprężyny można podać je-

dynie do wielkości 74x50x1,15 sprę-
żyny dociskowej. Dla większych 
sprężyn charakterystyka sprężyny 
dociskowej jest degresywna. Przy 
tolerancjach wysokości zabudowy h  
siła nacisku F zmienia się jeszcze 
mniej niż przy mniejszych wymia-
rach. Do wielkości 129x98x1,15 
sprężyny dociskowe dostępne są 

również w wersji cynkowanej i 
chromianowanej. 
 
 
Przykład zamówienia  
Sprężyna dociskowa do typoszere-
gu łożysk kulkowych 16011: 

nr art.: 1052.089.001 

przy równoległym usytuo- 
waniu kilku sztuk sumuje 
się siła nacisku sprężyn 

 
przy przeciwstawnym 
usytuowaniu sumuje się 
ugięcie sprężyn 
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górna część: 
sprężyna napięta 

 

dolna część: 
sprężyna zwolniona 
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Technika nap ędowa 
 

Wolnobiegi  
Blokady ruchu powrotnego 
 
Do automatycznego 
zabezpieczenia 
przenośników 
ukośnych, piono-
wych, pomp i 
dmuchaw przed 
wstecznym biegiem 
 
 
Katalog 84  
 

Wolnobiegi wyprzedzaj ące 
 
Do automaty-
cznego  
załączania i 
rozłączania  
napędów 
 
 
 
 
Katalog 84  

Wolnobiegi  krokowe 
 
 Do skokowego / 
 krokowego 
 przesuwu  
 materiałów    
 
 
 
 
 
Katalog 84  

Wolnobiegi  w obudowie  
 
Do automatycznego załączania i 
rozłączania napędów  wielosilniko-
wych w urzą-
dzeniach ruchu 
ciągłego 
 
 
 
 
Katalog 84  

Elementy   wolnobiegów 
 
Wolnobiegi koszy- 
kowe, zestawy ele-  
mentów blokują- 
cych, łańcuszki  
wolnobiegów - 
do montażu 
pomiędzy bieżnie 
 
 
Katalog 84  

Hamulce przemysłowe  
Hamulce  tarczowe            
 
Uruchamiane 
sprężyną - 
zwalniane 
pneumatycznie, 
hydraulicznie, 
elektromagne-
tycznie lub 
ręcznie 
 
Katalog 46  
 

Hamulce  tarczowe            
 
Uruchamiane 
pneumatycznie  
- zwalniane 
sprężyną 
 
 
 
 
 
Katalog 46  

Hamulce  tarczowe            
 
Uruchamiane hydraulicznie -   
zwalniane 
sprężyną lub 
nie zwalniające 
w ogóle 
 
 
 
 
Katalog 46  

Gniazda hamulcowe  
 
Uruchamiane 
hydraulicznie 
- zwalniane 
sprężyną 
 
 
 
 
 
Katalog 46  

Urządzenie zaciskowe  
zabezpieczaj ące 
 

Uruchamiane sprężyną - zwalniane  
pneumatycznie lub hydraulicznie. Do  
zabezpieczania 
i pozycjonowa-
nia osiowo 
przesuwanych 
drążków 
 
Katalog 46  

Połączenie wał-piasta 
Tarcza skurczowa  
2-częściowa  
 

Połączenie  
zaciskowe 
zewnętrzne. 
Zaleta: łatwy,  
prosty montaż  
bez klucza dyna- 
mometrycznego 
 
 
Katalog 36 
 

Tarcza skurczowa  
3-częściowa 
 

Połączenie zacis- 
kowe zewnętrzne  
do bezluzowego  
połączenia wału  
drążonego z  
czopem wału 
pełnego. 
 
 

Katalog 36  

Stożkowe pier ścienie  
rozpr ężno-zaciskowe  
 

Do łączenia 
wału z piastą, 
przenosi 
wysokie 
momenty 
obrotowe przy 
zwartej kon-
strukcji 
 

Katalog 36  

Tarcze rozpr ężne 
 
 

Doskonale nadają  
się do połą-
czeń wał - 
piasta, które 
muszą  być  
często 
rozłączane 
 
 
Katalog 36  

Sprężyny dociskowe 
 
 

Osiowy element  
sprężysty do  
wstępnego napina-
nia łożysk  kulko-
wych 
 
 
 
 
Katalog 36  

Sprzęgła przeci ążeniowe 
Ogranicznik momentu  obrot.                  
 z powierzchni ą śrubow ą           
 
Niezawodne 
zabezpiecze-
nie przed 
przeciąże-
niem w 
trudnych 
warunkach 
pracy 
 
 
 
Katalog 45  
 

Ogranicznik momentu obro-
towego  z rolkami 
 
Rolki pojedyncze 
lub podwójne,  
przeskakujące 
jak grzechotka  
lub rozłączające,  
również synchro-
nicznie  
co 360° 
 
 
Katalog 45  

Ogranicznik momentu 
obrotowego z kulkami 
 

Niezawodne 
zabezpieczenie 
przed przecią-
żeniem o 
wysokim 
stopniu 
dokładności 
zadziałania, 
dostępne rów- 
nież  jako bezluzowe 
 

Katalog 45  

Sprzęgło po ślizgowe  
(przeci ążeniowe)   
 
Sprzęgło 
RIMOSTAT 
zapewniające 
niezmienny 
moment poś- 
lizgowy; 
wersja  
prostsza ze 
sprężynami talerzowymi 
 
Katalog 45  

Ogranicznik siły 
 
Niezawodna ochrona  osiowa przed 
przeciążeniem w  napędach z drąż- 
kami lub 
cięgnami 
 
 
 
 
 

 
Katalog 45  

Sprzęgła do wałów  
Sztywne sprz ęgło   
wyrównawcze        
 
Dopuszczalne 
duże przemie-
szczenia 
promieniowe i 
kątowe, małe 
siły cofające 
 
 
 
Katalog 44  
 

Sztywne sprz ęgło   
wyrównawcze  
 
Dopuszczalne 
duże przemiesz-
czenia promie-
niowe i kątowe, 
małe siły  
cofające  
 
 
 
Katalog 44  

Sprzęgło kołnierzowe  
 
 
Sztywne 
sprzęgło, łatwo 
rozłączalne, z 
bezluzowymi 
stożkowymi 
elementami 
mocującymi 
 
 
Katalog 44  

Sztywne sprz ęgło do 
wałów 
 
Sztywne sprzęgło do wałów, łatwo 
rozłączane, 
z bezluzo-
wym  
stożkowym 
elementem 
mocującym 
 
 
Katalog 44  

Sprzęgła elastyczne  
HELICAL 
 
Sprzęgła 
elastyczne 
specjalnej 
konstrukcji, 
jednoczę-
ciowe do 
specyficz-
nych, precy-
zyjnych zastosowań; aluminium lub stal 

 

 
Technika mocowa ń 
 

Precyzyjne narz ędzia mocuj ące  
Zestawy tarcz zacisko wych                
 
Kompletne zaciski działające na jedynej 
w swoim 
rodzaju 
zasadzie 
mocowania 
za pomocą 
tarcz zaci-
skowych 
RINGSPANN 
 
Katalog 10 
 

Tulejki sto żkowe 
 
Kompletne zaciski do mocowania cien-
kościennych 
i masywnych 
przedmio-
tów obra-
bianych na 
większej 
długości 
zaciskania 
 
Katalog 10 

Oprawki sto żkowe 
 
Kompletne zaciski do  mocowania 
masywnych 
przedmiotów 
obrabianych, 
również  na 
b. krótkiej 
długości 
zaciskania 
 
 
Katalog 10  

Korpusy płaskie 
 
Kompletne zaciski o  bardzo krótkim, 
zwartym wykonaniu do  mocowania 
masywnych przed-
miotów obrabianych 
o dużej średnicy 
zaciskania i krótkiej 
głębokości moco-
wania 
 
 
Katalog 10  

Sprzęgła zaciskowe  
 
Do szybkiej wymiany i precyzyjnego 
mocowania walców profilowych lub 
cylindrów 
drukarskich w 
maszynach 
poligraficz-
nych przy 
wklęsłodruku 
i flexodruku  
 
Katalog 10  

 

 

 

 

 

 

 
  

 
 


