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Renold Chain Product Range

tancuchy transmisyjne

« tancuchy zgodne ze standardami « tancuchy niklowane
roboczymi, standardem brytyjskim « tancuchy dla gérnictwa naftowego
(BS), a takze ANSI, API, DIN oraz ISO tani . .
5 S « tancuchy z plastikowa tulejka
« tancuchy inzynieryjne p ;
; A= ‘ « tancuchy napedowe i swobodne
« tancuchy o wydtuzonej podziatce taficuch i Wradk
< tafcuch PR « tancuchy z polimerowa naktadka
tancuchy z pusty « tancuchy do pracy po tuku

« tancuchy specjalne na zaméwienie . Ao .
5 . : « tancuchy ze stali nierdzewnej
« tancuchy o bardzo matej podziatce

Zastosowania

* Rzeznie « Klimatyzacja « Samoloty — cywilne i wojskowe « Maszyny dla piekarni « Produkcja akumulatoréw

« Browarnictwo « Przemyst opakowaniowy - puszki » Maszyny do dywanéw « Produkcja czekolady

« Urzadzenia do formowania betonu « Kopiarki « Maszyny mleczarskie « Maszyny suszace

« Sprzet do robot ziemnych - Wyttaczarki - Stacje filtrowania « Przemyst spozywczy « Produkcja szkta

« Urzadzenia dla stuzby zdrowia « Elementy hydrauliczne « Produkcja lodéw « Zaopatrywanie w paliwo podczas lotu
« Odlewnictwo i przetwérstwo ztomu « Urzadzenia do produkdji lateksu « Maszyny pralnicze « Produkcja kosiarek
* Maszyny walcownicze « Gérnictwo « Przyrzady do testowania hamulcéw MOT - Elektrownie jadrowe

« Pojazdy terenowe « Przemyst naftowy « Maszyny do pakowania « Produkcja papieru i kart « Niszczarki do papieru
« Maszyny do tworzyw sztucznych « Urzadzenia do sortowania ziemniakéw « Generatory mocy « Maszyny drukarskie
+ Maszyny do prac w kamieniotomach « Maszyny drogowe/fabryczne + Roboty « Produkcja dachéwek

« Silniki okretowe « Maszyny do sitodruku « Wyciagi narciarskie + Zdmuchiwacze sadzy « Produkcja stali

» Wozy bramowe « Maszyny cukrownicze ¢ Zastony przeciwstoneczne « Telekomunikacja « Maszyny wiékiennicze
« Maszyny stolarskie « Maszyny drukarskie « Maszyny do produkgji wyrobow tytoniowych « Maszyny do drazenia tuneli
« Osprzet kamer telewizyjnych « Produkcja opon « Utylizacja odpadéw - Aparaty rentgenowskie

tancuchy przeno$nikowe

+ tancuchy zgodne z normami « tancuchy z szerokimi ptytkami
fabrycznymi, standardem « tancuchy do schodéw ruchomych
brytyjskim (BS) oraz ISO ; ) L

; R « tancuchy specjalne na zaméwienie

« tancuchy inzynieryjne : . ;

5 : « tancuchy ze stali nierdzewnej
« tancuchy rolnicze . ;

¢ cuchv dla piekarni « tancuchy dla cukrowni
* tancuchy dia piekarni « tancuchy ocynkowane

Zastosowania

« RzeZnie « Maszyny rolnicze « Maszyny dla piekarni  Myjnie butelek « Maszyny do produkcji cegiet i dachéwek
« Linie montazu samochodéw « Cementownie « Zaktady chemiczne - Urzadzenia do przetwérstwa drobiu

+ Maszyny do wyrobow tytoniowych « Filtry przeciwpytowe  Przeno$nik do sortowania jaj  Aparatura taczeniowa
« Schody ruchome « Wyttaczarki « Rozdrabniacze do pasz « Urzadzenia do siloséw rolniczych

« Produkcja wiokna szklanego -« Stacje filtrujace « Przeno$niki dla przetworstwa rybnego

« Sterylizacja Zywnosci « Przetworstwo spozywcze  Urzadzenia zamrazalnicze « Zamrazalnie tunelowe

« Produkcja szkta « Przeno$niki zbozowe « Zniwiarki « Maszyny do lodéw « Piece indukcyjne

« Odlewnictwo i przetwérstwo ztomu « Maszyny do produkdji lateksu « Urzadzenia do parkéw rozrywki

« Obstuga bagazy i paczek + Obrabiarki « Sortowanie poczty « Odlewanie metalu

* Maszyny grzybkowe do kompostowania « Elektrownie jadrowe « Piece/Komory rozrostu

« Urzadzenia do sortowania ziemniakéw « Maszyny do doniczkowania « Kamieniotomy - Radioastronomia

« Produkcja dachéwek « Maszyny linowe - Urzadzenia dla tartakéw « Oczyszczalnie $Sciekow

« Przeno$niki wstrzasowe « Wyciagi narciarskie « Zamkniecia $luz « Produkcja stali « Cukrownie

« Przeno$niki opitkéw « Maszyny wiokiennicze « Maszyny stolarskie « Urzadzenia do wymiany narzedzi

* Maszyny do drazenia tuneli « Produkcja opon -« Pralki/sterylizatory « Uzdatnianie wody « Pasy druciane

tancuch FLT

« tancuchy zgodne ze standardami zaktadowymi oraz LH (BL), AL., i LL

Zastosowania

* Myjnie butelek « Cementownie + Zaktady chemiczne « Urzadzenia z przeciwwaga « DZwigi

« Przeno$niki pytu/opitkéw « Schody ruchome « Przetworstwo spozywcze « Sterylizacja zywnoSci
« Wézki widtowe « Zawory/Kurki do rurociaggébw « Maszyny drukarskie « Odwierty w kamieniu

» Wozy bramowe « Zastony przeciwstoneczne « Windy zatadowcze
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Precyzyjny tancuch rolkowy,
Elementy i ogniwa taczace

Precyzyjny stalowy taficuch rolkowy firmy Renold
to wysoce skuteczny i uniwersalny mechanizm,
umozliwiajacy transmisje mocy mechaniczne;j,
ktéry w zastosowaniach przemystowych niemal
catkowicie wypart wszystkie inne typy tancuchow.
Ponizsza ilustracja pokazuje elementy
zewnetrznego i wewnetrznego ogniwa takiego
tancucha.

Jak widac na rysunku, precyzyjny stalowy faficuch
rolkowy Renold sktada sie z szeregu elementéw
wspotpracujacych tocznych, precyzyjnie ze sobg
potaczonych przy pomocy ograniczajacych ptytek
ogniw. Kazdy element toczny jest zbudowany ze
sworznia i tulejki, na ktérych obraca sie tahcuch.
Sworzen i tulejka sa utwardzone w procesie
obrébki cieplnej, aby zapewni¢ potaczenie
przegubowe pod duzym naciskiem oraz
wytrzymac obciazenia zwiazane z tadunkiem i
dziataniem przetozenia, przenoszone przez rolki
taficucha.

Wszystkie tancuchy sa klasyfikowane wedtug
podziatki (odlegto$¢ pomiedzy Srodkami
sasiadujacych ze soba sworzni), Srednicy rolki

oraz szeroko$ci pomiedzy wewnetrznymi ptytkami.
Te wartosci s ogélnie nazywane wymiarami
przetoZenia, poniewaz okre$laja rodzaj i szerokos¢
kéttancuchowych.

Standardowe ogniwa

Pokazane elementy taficucha oraz ogniwa faczace
nie przedstawiaja wszystkich dostepnych typow.
Aby zapoznac sie z elementami do poszczegdlnych
faficuchéw, nalezy przej$¢ do strony danego
produktu.

Nr4 Y\
Ogniwo wewngtrzne (BS/DIN) ‘.'

Ogniwo rolkowe (ANSI))

Sa to kompletne zespoty, do wszystkich rozmiaréw
i rodzajéw fafcuchdéw. Ogniwo sktada sie z dwoch
plytek wewnetrznych, wcisnietych na tulejki,
ktore utrzymuija rolki. (Ogniwa wewnetrzne do
faficuchéw tulejkowych nie maja rolek).

Nr 107

Ogniwo zewnetrzne — pasowanie
wttaczane (BS/DIN) Ogniwo z
nitowanym sworzniem —
pasowanie wttaczane (ANSI)

=

Do uzytku ze wszystkimi rozmiarami i typami
fancuchéw, w ktérych wymagane jest optymalne
bezpieczenstwo. Ogniwo jest wyposazone w
sworznie, wnitowane w jedna ptytke zewnetrzna.
Druga ptytka zewnetrzna przylega do sworzni,
ktorych konce powinny by¢ nitowane po
zamontowaniu tej ptytki. Wttaczanych ogniw
faczacych mozna uzywac tylko raz; wymontowane
ogniwa nalezy zastapi¢ nowymi. (Zobacz petne
instrukcje w czesci ,Nitowanie tafncucha”.)

# —~— Plytka zewnetrzna

Sworznie

Nri1l

Ogniwo taczace / spinka prosta
na zawleczki — pasowanie
przesuwne (BS/DIN/ANSI)

Ogniwo spinajace jest dostarczane z dwoma
taczacymi sworzniami, wnitowanymi w ptytke
zewnetrzna. Plytka zewnetrzna jest wpasowana
ruchowo na sworznie faczace i umocowana
zawleczka, blokujaca wystajacy koniec kazdego
sworznia.

Nr 26

Ogniwo taczace / spinka
prosta — pasowanie przesuwne
(BS/DIN/ANSI)

Stosowane tylko w taficuchach z matg podziatka.
Wyposazone w dwa sworznie taczace, wnitowane
w zewnetrzng ptytke. Wpasowana ruchowo ptytka
taczaca jest umocowana zaciskiem sprezynowym
nr 27, ktéry ,wchodzi” w rowki w sworzniach.

Nr 58 o~
Ogniwo taczace / spinka prosta m
na zawleczki — pasowanie (= =)
wttaczane (BS/DIN/ANSI)

Standardowe ogniwo faczace dla faficuchéw
roztaczalnych serii ANSI jest rowniez uzywane w
nitowanych faficuchach do pracy przy duzych
predkosciach lub w ciezkich warunkach. Druga
ptytka zewnetrzna, wyposazona w dwa wnitowane
sworznie t3czace, jest wpasowana przez
wttaczanie na sworznie i mocowana zawleczkami
po montazu.

Ogniwa faczace pasowane przez wttaczanie moga
by¢ uzywane tylko raz; wymontowane ogniwa
nalezy zawsze zastepowac nowymi.

Ptytka wewnetrzna

S Tulejka

Ogniwa wykorbione

Poza specjalistycznymi taficuchami, w ktérych
ogniwo wykorbione jest zasadniczym elementem
konstrukcji, ogniwa tego typu sa uzywane tylko
w sytuacjach, gdy dtugos¢ taficucha musi mie¢
nieparzysta liczbe podziatek. Nie zaleca sie jednak
takiej praktyki. Generalnie, wszystkie napedy
powinny by¢ konstruowane z taka ogéina
mozliwoscia regulacji, by w catym tahcuchu
wykorzystac parzystq liczbg podziatek. NIE
NALEZY UZYWAC OGNIW WYKORBIONYCH Z
NAPEDAMI IMPULSOWYMI, SILNIE OBCIAZONYMI
ORAZ SZYBKOBIEZNYMI.

Nr12

Ogniwo wykorbione/pétspinka —
pasowanie przesuwne (BS/DIN)
Ogniwo wykorbione/pétspinka —
pasowanie przesuwne (ANSI)

"
v

Pojedyncze ogniwo z wykorbionymi ptytkami,
wttoczonymi na zespoét tulejki i rolki na waskim
koricu. Sworzen taczacy, wpasowany ruchowo
(Nr 128), jest zamontowany na szerokim konhcu
i umocowany zawleczka.

Nr 30

Ogniwo wykorbione podwdjne
(BS/DIN) Ogniwo wykorbione —
dwie podziatki (ANSI)

N

GO

Dostepne sa podwéjne ogniwa wykorbione do
wiekszo$ci rozmiardéw i typdw tancuchow. Zespot
sktada sie z wewnetrznego ogniwa (Nr 4), z
ogniwami wykorbionymi zamocowanymi na state
przy pomocy wnitowanego sworznia. W produktach
Renold, wyciskacze sworzni ze Srubami przerywaja
fancuch przez wypchniecie
zmiekczonych koncowych
sworzni z zewnetrznych
ptytek. W przypadku
fancuchdéw innych

marek, nalezy najpierw
usunad specznienie nitu.
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Wytrzymaty. Mocny. Skuteczny.

Synergy zostat stworzony aby sprostac
specyficznym wymaganiom klienta: Znacznie
poprawiona wydajnosc tancucha zwiekszajaca
jego wartosc.

Synergy jest jedynym prawdziwym faficuchem
na rynku o wysokiej wydajnosci. Inzynierowie i
profesjonali$ci utrzymania ruchu w fabrykach
na catym $wiecie potwierdzaja wyjatkowa
odporno$¢ na zuzycie i nadspodziewanie
dtuga zywotno$¢ dzieki technologii uzytej w
tym tafcuchu.

I najlepszy wiasnie stat sie jeszcze lepszy...
Nowa, specjalna formuta uzytego $rodka
smarnego poprawita wstepna zywotno$¢ do
50%. Renold Synergy powinien by¢ smarowany
jak zwykty tafncuch podczas pracy.

Polepszona wytrzymatosc zmeczeniowa
Konstrukcja blaszek oraz ogniw spinajacych
optymalizuje dystrybucje naprezen oraz
wydajnos$¢ zmeczeniowa. Synergy® radzi sobie
nawet o0 30% lepiej niz konkurencyjne
tancuchy pod dziataniem powtarzajacych
szokowych obciazen i statym znacznym
ciezarem.

Polepszona zywotnos¢

Niezalezne testy pokazuja ze Renold Synergy®
pracuje do 6 razy dtuzej niz najlepsze
jakosciowo tahcuchy konkurencji.

Zaprojektowany by dziatac

Kazdy komponent Renold Synergy® jest
zaprojektowany do perfekcji poprzez uzycie
najnowszych narzedzi jak Metoda Elementow
Skoniczonych (FEA). To wszystko sktada sie na
wydajnos¢ catego tancucha ktory przewyzsza
sume poszczegélnych czeSci.

Ksztatt Blaszki

Szeroki profil talii poprawia rozktad dystrybucji
naprezen; grubo$¢ blaszki jest maksymalna
na jaka pozwala ograniczenie normy.

Tulejki

Petne, wyciskane na zimno tulejki zapewniaja
prawie idealna okragto$¢ i lepsza
wytrzymato$¢ w poréwnaniu do zawijanych
tulejek. Profilowane konce tulejki poprawiaja
powierzchnie no$na i wydtuzaja zywotnos¢.

Jakosc Otworu

Potréjny proces przeciagania otworu zapewnia
pozycyjng lokacje sworznia i tulejki podczas
nieréwnej pracy.

Pasowanie Na Wcisk
Zoptymalizowane aby zapewni¢ maksymalna
Zywotnos$¢ zmeczeniowa.

Wytrzymatosc Zmeczeniowa
Przeprezane powierzchnie zwigkszajg
wytrzymato$¢ zmeczeniowa.

Odpornosé na Scieranie

Specjalnie profilowane komponenty i specjalna
powtoka powierzchni sworznia znacznie
poprawia odpornos¢ na Scieranie.

Ogniwa Spinajace
Unikalna konstrukcja pozwala catemu
systemowi faficucha na brak stabszych ogniw.

Ekskluzywnos¢ Nasze unikalne miekkie
zakonczenia sworzni pozwalaja skraca¢
tancuchy szybko i czysto przy zastosowaniu
tylko jednego narzedzia. tafncuch gotowy do
uzycia szybciej niz kiedykolwiek przedtem.

Nasze ogniwa spinajace koloru platynowego
odrézniaja sie od czarnej powierzchni blaszek,
tak wiec sa tatwiejsze w identyfikacji i
demontazu.

Synergy® pracuje dtuzej i jest odporny na
wieksze obcigzenia szokowe czynigc ten
tancuch najbardziej niezawodnym na rynku.

Wydajnos¢ i
wartos¢ dodana

W Renold Synergy® powoduje ze
pracuje on do 6 razy dtuzej niz
inne jakoSciowe marki.

Best of the
competition
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Syio

Seria Renold Syno ustala nowy standard pracy dla tahcuchéw
nie wymagajacych smarowania

tancuch Renold Syno NP

Ten "suchy" tahcuch posiada charakterystyke
robocza przewyzszajaca wszelkie dotychczasowe
produkty. Firma Renold, dzieki zastosowaniu
najnowszych technologii w zakresie specjalnej
obroébki powierzchniowej udoskonalita wigzanie
powtoki niklowej. Ten rodzaj powtoki nie wykazuje
tendencji do odpadania lub rozwarstwiania sie, w
przeciwienstwie do innych podobnych tafncuchéw
powlekanych.

Powtoka sworznia minimalizuje tarcie, wydtuzajac
okres eksploatacji i zmniejszajac drgania, natomiast
posiadajaca atest Amerykanskiej Agencji ds.
Zywnosci i Lekéw powtoka rolki i srodek smarny

z atestem USDA H1 sprawiaja, ze tahcuch ten
nadaje si¢ idealnie do przetwoérstwa zywnosci.

tancuch Dry-To-The-Touch ("Suchy w dotyku")

Nie wymaga ponownego smarowania

Powtoka rolek posiada atest Amerykariskiej
Agencji ds. Zywnosci i Lekéw

Niklowa powtoka na ptytkach nie odpada
ani nie ulega rozwarstwieniu

Wysoka odpornosc na korozje

Fabrycznie dostarczony ze srodkiem smarnym
atestowanym dla przemystu spozywczego

Standardowe wymiary, umozliwiaja tatwe
zastepowanie innych faficuchéw

Pracuje na standardowych kotach fancuchowych

Norma Brytyjska: /4" to 14" simplex i duplex
(06B-1 do 24B-1 oraz 06B-2 do 24B-2)

ANSI: %" to 1%" simplex i duplex
(40-1 do 100-1 oraz 40-2 do 100-2)

Niklowane faficuchy Renold Syno przewyzszaja
podobne, konkurencyjne produkty, wymagajace
jedynie lekkiego smarowania lub bezsmarowe.

tancuch Renold Syno PC

Przeznaczony do pracy wszedzie tam, gdzie
smarowanie jest trudne lub niepraktyczne; produkt
ten wzbogaca imponujaca serie faficuchéw Syno.
Najnowsze osiagniecie stanowi wprowadzenie
tahcucha Renold Syno PC, ktérego wewnetrzne
potaczenia wykonane zostaty z polimeru, a
sworznie i ptytki zewnetrzne ze stali nierdzewnej.

Poniewaz nie ma metalowych tulejek i rolek, nie
ma potrzeby stosowania smarowania metalowych
powierzchni. Dzieki temu, jesli to wymagane,
fancuch ten moze pracowatc nawet pod woda.
Konstrukcja sprawia, ze tancuch jest odporny na
wode, lekki i uniwersalny. W razie potrzeby do
zewnetrznych ptytek mozna zamocowat
przytacza.

+ Nie wymaga smarowania

* Moze pracowatc w wilgoci, nawet w wodzie

* Lekka konstrukcja

* Mozliwost montowania przytaczy

tancuch Renold Syno PC

tancuch Renold Syno PB

Na potrzeby bardziej wymagajacych zastosowanh
o wiekszych obciazeniach statycznych i
dynamicznych, pomiedzy sworzniem a tulejka
dodana zostata polimerowa ostona, eliminujaca
problem szybkiego zuzycia i powstawania
zmeczenia materiatowego w faficuchu.

Catkowita eliminacja potrzeby smarowania

Tulejka polimerowa o wysokiej trwatosci i
odpornosci na zuzycie - rozwigzanie stosowane
wytacznie przez firme Renold

Rolka polimerowa, testowana pod wzgledem
odpornosci na uderzenia i obciazenie

Praca bez smarowania

* Dostepne rozmiary 28B —40B i ANSI 120 do
200

tancuchy Renold Syno z tulejka polimerowa
doskonale nadaja sie do zastosowan, w ktérych
smarowanie jest niemozliwe lub nie jest
zalecane. S3 to:

Srodowiska zewnetrzne i mokre

Fabryki samochodéw i stalownie

Srodowiska, w ktérych srodek smarny
moze zanieczyscic produkty

Lesnictwo; tartaki i papiernie

Zaktady tekstylne

Mieszadta

Srodowiska, w ktérych smarowanie moze
spowodowat przywieranie zanieczyszczen do
fancuchéw i wnikanie do elementéw tocznych,
skutkujace zapieczeniem mechanizmu.

Obrébka powierzchniowa zapewnia odpornosc na
korozje i zwieksza liczbe mozliwych zastosowan,
a polimerowe rolki czynia tafcuchy Renold Syno
prawdziwie uniwersalnym produktem.

tancuch Renold Syno PB




Sekcja 1

tancuchy niklowane

tancuch niklowane firmy Renold zapewnia
wysoka odpornosc na korozje. Nadaja sie

one do takich zastosowan jak butelkowanie
napojéw, w przypadku ktérych rozlanie moze
spowodowac korozje. Ich specyfikacja zostata
opracowana tak, by zoptymalizowat
efektywnosc. Wszelkie zmiany maja na celu
zwigkszenie odpornosci na zuzycie i zmeczenie
oraz zapewnienie ochrony przed korozja.

Cechy i zalety:

e Produkt nie zawiera szeSciowartosciowego
chromu
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¢ Odpornosc na korozje podczas 400 godzin
ekspozycji na mgietke roztworu soli, zgodnie
z norma DIN 50021

¢ Wyciskana na zimno, lita (niezawijana) tulejka
i rolka, zapewniajace maksymalne osiagi

e Ptytki i rolki poddawane $rutowaniu, by
spetnic 5ciste specyfikacje Renolda

* Odpornosc na zuzycie i zmeczenie,
zapewniajaca maksymalny okres eksploatacji

* Smarowanie, zwiekszajace trwatosc produktu

» Wytrzymatosc na rozciaganie wynosi w
przyblizeniu 85% wytrzymatosci typowych
tancuchéw ze stali weglowej

tancuchy ze stali nierdzewnej

tancuchy Renold ze stali nierdzewnej sa
wykonane z wysokiej klasy stali austenitycznej,
odpornej na korozje.

Bardzo dobrze sprawdzaja sie one w srodowiskach
kwasnych i zasadowych, w obszarach kontaktu
z produktami spozywczymi oraz w miejscach
narazonych na dziatanie wody badz bardzo
wysokiej/niskiej temperatury (-40° do +400°C),
gdzie wymagana jest odpornosc na korozje.

tancuchy Renold ze stali nierdzewnej powinny

byt stosowane tam, gdzie liczy sie ekstremalna
odpornosc na dziatanie substancji chemicznych.
Sa one produkowane z materiatu posiadajacego
atest Agencji ds. Zywnosci i Lekéw (FDA) i

tancuchy ocynkowane

Stosowana jest nowa technika cynkowania,
opracowana przez firme Renold. Nowa metoda
cynkowania, doskonata do zastosowan z
tendencja do niewielkiej korozji, zapewnia
jednolity wyglad i zastepuje wczesniejsze wersje
cynkowania na zétto i niebiesko, gwarantujac
taka sama odpornosc na rdzewienie. Kazdy
element jest poddawany cynkowaniu przed
montazem, a dzieki nowej obrébce
powierzchniowej zwigksza sie trwatosc
faficucha przy narazeniu na typowe obciazenia.

Cechy i zalety:

* Produkt nie zawiera szesciowartosciowego
chromu

poddane fabrycznemu smarowaniu smarem z
atestem USDA H1.
Cechy i zalety:

* Wszystkie elementy sa wykonane z
austenitycznej stali nierdzewnej

Wszystkie elementy sa takze poddawane
obrébce powierzchniowej, zapewniajacej
eliminacje czynnikéw powodujacych
naprezenia

Smarowanie, zwiekszajace trwatosc produktu

Wytrzymatosc na rozciaganie wynosi w
przyblizeniu 65% wytrzymatosci typowych
fancuchéw ze stali weglowej

Odpornosc na korozje podczas 250 godzin
ekspozycji na mgietke roztworu soli, zgodnie
znorma DIN 50021

Wyciskana na zimno, lita (niezawijana) tulejka
i rolka, zapewniajace maksymalne osiagi

Ptytki i rolki poddawane srutowaniu, by
spetnic 5ciste specyfikacje Renolda

Odpornosc na zuzycie i zmeczenie,
zapewniajaca maksymalny okres eksploatacji

Smarowanie, zwiekszajace trwatosc produktu

Wytrzymatosc na rozcigganie wynosi w
przyblizeniu 85% wytrzymatosci typowych
fancuchéw ze stali weglowej
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Rozwiazania tanhcuchowe firmy Renold

Renold Hydro-Service

tancuch Renold Hydro-Service charakteryzuje
sie bardzo duza odpornoscia na korozje i jest
30 razy trwalszy od typowego tafcucha ze stali
weglowej w obecnosci wody lub mgietki roztworu
soli. Nadaje sie on doskonale do srodowisk
wodnych jak np. ciagte mycie.

tancuchy Hydro-Service sa réwniez bardziej
ekonomiczne i mocniejsze niz produkty ze stali
nierdzewne;.

Przed montazem kazdy element jest poddawany
mechanicznej obrébce naktadania powtoki,

by zapewnit trwata ochrone. W obrébce
powierzchniowej nie stosuje sie
szeSciowartosciowego chromu, co jest zgodne z
normami ochrony srodowiska i BHP.

Renold Sovereign

W niektorych przypadkach potrzebne jest
specjalne rozwigzanie. Zastosowanie tancucha
o typowej specyfikacji w trudnych warunkach
zapylenia i atmosfery 5ciernej spowoduje
znaczne skrécenie okresu eksploatacji, ryzyko
uszkodzenia oraz kosztowny przestéj. Mozna
tego uniknat zamawiajac tancuch dostosowany
do okreslonej funkgji.

Doskonatym tego przyktadem sa warunki, w
ktorych wystepuje podwyzszone tarcie, np.
obszary produkcji cegiet lub ptytek ceramicznych,
wymagajace zastosowania tancuchéw Renold
Sovereign. Produkty Renold Sovereign przechodzg
specjalna obrébke powierzchni, ktéra zapewnia
duzo wieksza odpornosc na zuzycie. tafncuchy
te wytrzymuja dziatanie pytu i zanieczyszczen
whikajacych w miejsca potaczen elementow
tocznych, miedzy sworzniami, tulejkami i
ptytkami, ktére szybko powoduja zuzycie
fancuchéw standardowych.

Renold Klik-Top™

Technologia polimerowych naktadek Klik-Top™
umozliwia szybki montaz, zapewnia duza
wytrzymatosc i zmniejsza czas przestojow w
poréwnaniu z tancuchami z konwencjonalnymi
naktadkami polimerowymi. tancuchy Klik-Top™
zapewniaja niezawodnosc, wysoka jakosc i
oferuja wspaniata wartosc za swoja cene.
Nadaja sie doskonale do przenoszenie tak
delikatnych przedmiotéw jak szkto, drewno i
opakowania. tancuchy Klik-Top™ - technologia,
ktérej mozesz zaufac.

Cechy i zalety:

* Nowy zacisk z tworzywa sztucznego ze
specjalnym profilem

Cechy i zalety:

* Bardzo duza odpornosc na korozje

* 30 razy wieksza trwatosc niz w przypadku
produktéw ze stali weglowej

* Produkt nie zawiera szesciowartosciowego
chromu

Odpornosc na korozje podczas 350 godzin
ekspozycji na mgietke roztworu soli, zgodnie
znorma DIN 50021

Wyciskana na zimno, lita (niezawijana) tulejka
i rolka, zapewniajace maksymalne osiagi
Plytki i rolki poddawane srutowaniu, by
spetnic 5ciste specyfikacje Renolda
Odpornost na zuzycie i zmeczenie,
zapewniajaca maksymalny okres eksploatacji

* Smarowanie, zwiekszajace trwatosc produktu

Cechy i zalety:
* Odporne, trwate elementy

* W trudnych warunkach pracy okres eksploatacji
moze byt nawet 3 razy dtuzszy w poréwnaniu
do tancuchéw standardowych

W trudnych warunkach okres eksploatacji
moze byc nawet 4 razy dtuzszy w poréwnaniu
do tancuchéw o minimalnej potrzebie
konserwacji

Mniejsze zuzycie sworzni

Przydatnosc do pracy przy wysokiej predkosci
lub duzym obciazeniu

Bardzo wysoka niezawodnosc zapewniajaca
niskie koszty utrzymania

Doskonale nadaje sie do zastosowania w
sytuacjach, gdzie nie ma mozliwosci
przeprowadzania regularnej konserwacji
badz gdzie jest to ograniczone

Ochrona transportowanych produktow przed
uszkodzeniem oraz zabezpieczenie taficucha
bazowego przed zuzyciem

Szybko wymienny zacisk z mechanizmem
Klik-Top

Wieksza produktywnosc dzieki zmniejszeniu
przestojow

Dostepne z fanicuchami bazowymi: 08B-1,
12B-1 oraz 16B-1

W ofercie réwniez fancuchy bazowe
bezobstugowe i nierdzewne

Zacisk oznaczony innym kolorem wskazuje
ustawienie taczacego ogniwa
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Renold Synergy®
tancuch europejski (BS) / 1SO 606
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Numer Podziatka | Podziatka $¢| Srednica $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ | Wydhuzenie | Podziatia |  Sita Waga Ne | Nro | Nro ] ONr
faricucha (cale) (mm) ¢ rolki d phytki piytki | sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna | zrywajaca 4 w7 |11 | 2
Renold wewn zewn faczacego 150606
(N) kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

GY06B1* 06B-1 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 125 e 8900 039 v v v
GY08B1 08B-1 0.500 12700 1.75 851 1170 155 155 445 165 2.0 = 17800 0.70 4 v v
111044 © 0.500 12700 330 115 9.60 113 0.98 4.09 9.8 20 e 8900 0.30 v v v/
111046 = 0.500 12.700 4.88 175 9.60 113 0.98 4.09 114 20 = 8900 035 v v/ /
110044 = 0.500 12700 521 851 1170 155 155 445 145 20 e 17800 0.70 / v v
GY10B1 108-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 188 25 e 22200 0.96 v v v
110054 = 0.625 15.875 6.48 10.16 14.60 155 155 5.08 16.0 25 = 22200 0.81 4 v 4
GY12B1 1281 0.750 19.050 11.68 1207 16.00 181 181 572 219 26 e 28900 122 v v / g
GY16B1 16B-1 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 349 22 = 60000 2.80 v/ / /oo
GY20B1 208-1 1.250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 39.8 2.7 - 95000 3.85 v/ v @ oo/
GY24B1 248-1 1.500 38.100 25.40 2540 33.40 6.10 5.08 1463 526 6.8 e 160000 745 / v v/ - v

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

GY06B2* 06B-2 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 23.0 1024 16900 0.78
GY08B2 08B-2 0.500 12.700 175 8.51 1170 155 155 445 304 2.0 13.92 31100 138
GY10B2 1082 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 354 25 16.59 44500 169
GY12B2 1282 0.750 19.050 11.68 12,07 16.00 181 181 5.72 414 26 19.46 57800 242
GY16B2 168-2 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 66.8 22 31.88 106000 5.50

GY20B2 20B-2 1250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 76.7 2 36.45 170000 7.80
GY24B2 2482 1500 38.100 25.40 2540 3340 6.10 5.08 14.63 1013 6.8 4836 280000 14.80

AN NN .
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'\\\\\\.
\\\\.

Norma europejska (BS) - Trzyrzedowy

] [ ] e ] o] ] o] ] e Jo]w s ] of | [ ] ] ] ]|
GY06B3* 06B-3 0375 9,525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 333 13 10.24 24900 111 / / ° / o /
GY08B3 08B-3 0.500 12.700 1.75 851 1170 155 155 445 443 20 13.92 44500 2,06 / 4 - v - v
GY10B3 108-3 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 520 25 1659 66700 2.54 v 4 o v o v
GY1283 128-3 0.750 19.050 1168 1207 16.00 181 181 572 60.9 26 19.46 86700 3.59 v 4 o v o v
GY16B3 168-3 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 98.6 22 31.88 160000 8.15 v 4 @ /oo
GY20B3 2083 1.250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 1132 27 36.45 250000 1165 4 v ° oo/

GY24B3 2483 1500 38.100 25.40 2540 3340 6.10 5.08 1463 149.7 6.8 4836 425000 2225 4 4 / - /

* Proste blaszki
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Renold Synergy®
ANSI tancuch / 1SO 606
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Numer Podziatka | Podziatka | Szerokos¢ | Srednica ¢ §¢ $¢ | Srednica | Dhugosc zenie| Podziatka i Waga Ne | Ne | N Nr | Nr
fancucha (cale) ( 3 rolki { i i | sworznia | sworznia i poprzeczna ja 107 11| 26 12 ] 30
Renold

kg/m

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

GY35A1° 35-1 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 1129) 129 3.59 120 = 7900 0.35 v v/ v/
GY40A1 40-1 0.500 12.700 7.85 1.92 11.20 155 155 3.97 16.4 2.1 = 13900 0.60 4 v/ / / = v /
GY50A1 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2.04 2,04 5.08 204 27 = 21800 1.00 4 v/ v v/ = A
GY60AL 60-1 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 253 26 = 31300 147 4 v/ / v/ = A
GY80AL 801 1000 | 25400 1575 | 1588  24.13 3.25 3.25 79 327 30 - 500 280 / / /- /L /-
GY100A1 100-1 1.250 31.750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 39.7 42 = 87000 420 v v/ / v/ v
GY120A1 120-1 1.500 38.100 25.23 22.23 36.20 4.80 4.80 1111 493 53 = 125000 5.70 v v/ / v/ 4
GY140A1 140-1 1750 44.450 25.23 25.40 223 5.61 5.61 1271 529 5.2 = 170000 7.80 4 v/ v v v
GY160A1 160-1 2,000 50.800 3155 28.58 48.26 6.35 6.35 1429 63.1 6.5 = 223000 10.40 4 v/ / v/ v/
Norma amerykanska (ANSI) - Dwurzedowy
GY35A2° 35-2 0375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 222 10.13 15800 0.62 4 v/ = v/ = /oL
GY40A2 40-2 0.500 12.700 7.85 1.92 1120 155 155 3.97 30.8 2.1 1438 27800 120 4 v/ v/ v/ ° oo/
GY50A2 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 384 25 1811 43600 198 v v/ v/ 4 o oo/
GY60A2 60-2 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 481 26 22.78 62600 291 4 v/ v/ v/ = A
GY80A2 80-2 1.000 25.400 15.75 15.88 2413 3.25 3.25 1.94 619 3.0 29.29 111200 5.50 v v/ / e v/ v/
GY100A2 100-2 1.250 31.750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 75.4 42 35.76 174000 8.40 v/ v/ v = v/ v/
GY120A2 1202 1.500 38.100 25.23 22.23 36.20 4.80 4.80 1111 9.7 53 45.44 250000 11.00 4 v/ v/ = v/ v/
GY140A2 140-2 1750 44.450 25.23 25.40 2.23 5.61 5.61 1271 1018 5.2 48.87 340000 15.50 v/ v/ v c v /
GY160A2 160-2 2.000 50.800 3155 2858 48.26 6.35 6.35 1429 1216 6.5 58.55 446000 20.60 4 / / = v/ /
Norma amerykanska (ANSI) - Trzyrzedowy
GY35A3¢ 35-3 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 322 10.13 23700 0.93 4 v/ = v/ = A
GY40A3 40-3 0.500 12.700 7.85 1.92 1120 155 155 3.97 45.1 2.1 1438 41700 180 4 v/ v v/ ° oo/
GY50A3 50-3 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2.04 5.08 56.5 21 1811 65400 2.96 v v/ v/ v/ = A
GY60A3 603 0750 | 19050 1257 | 1191 1750 245 245 5.94 709 26 2718 93900 438 L/ 0/ /L /|- /|
GY80A3 80-3 1.000 25.400 15.75 15.88 2413 3.25 3.25 794 91.2 3.0 29.29 166800 830 v v/ v/ = v/ v
GY100A3 100-3 1.250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 1112 42 35.76 261000 12,60 4 v/ v/ = v/ v
GY120A3 120-3 1.500 38.100 25.23 22.23 36.20 4.80 4.80 1111 1402 53 45.44 375000 16.70 v v/ v = v/ /
GY140A3 140-3 1750 44.450 2523 25.40 423 5.61 5.61 1271 150.7 5.2 48.87 510000 23.10 v/ v/ 4 = v/ v/
GY160A3 | 1603 2000 | 50800 3155 | 2858 4826 6.35 635 | 1429 1802 65 5855 669000 3100 </ 0/ /- /L /

¢ tanhcuch Tulejkowy
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Renold Syno® NP
tancuch europejski (BS) / 1SO 606

Numer i Podziatka ¢| Srednica $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Dlugos¢ | Wydhuzenie | Podziatia | Sita Waga Ne | Nr | Nr | N | N
fanicucha (mm) ; rolki i phytki phytki | sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna| zrywajaca 4 Q17|11 )26 | 12
Renold wewn zewn faczacego 150606
(N) kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

06BISN* 06B-1 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 125 e 8900 0.40 v v v/ v
08BISN 08B-1 0.500 12700 1.75 8.51 1170 181 155 445 17.0 2.0 = 17800 0.73 4 v / 4 4
10B1SN 108-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 2,04 155 5.08 196 14 e 22200 101 v v v v v/
12B1SN 1281 0.750 19.050 11.68 12,07 16.00 242 181 5.72 236 25 = 28900 130 v/ / / v @ /
16B1SN 168-1 1,000 25.400 17.02 15.88 2020 3.76 3.06 827 35.0 3.0 @ 60000 272 v/ v v/ oo/ v/
20B1SN 208-1 1.250 31750 19.56 19.05 2530 446 416 10.17 414 21 e 95000 375 / v / oo/ v
24B1SN 248-1 1,500 38.100 25.40 2540 33.40 6.08 488 1463 526 5.1 = 160000 735 4 v v - v 4

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

06B2SN* 06B-2 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 23.0 1024 16900 0.76 4 v o 4 - v
08B2SN 08B-2 0.500 12.700 175 8.51 1170 181 155 445 309 2.0 13.92 31100 140 v v v v/ o v/
10B25N 1082 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 2,04 155 5.08 36.2 14 16.59 44500 193 v v v/ v/ @ v/
12B25N 1282 0.750 19.050 1168 12,07 16.00 242 181 5.72 31 25 19.46 57800 247 / v / v/ @ /
16B2SN 168-2 1,000 25.400 17.02 15.88 2020 3.76 3.06 827 66.8 3.0 31.88 106000 5.40 v/ v v/ o/ v/
20B2SN 208-2 1.250 31750 19.56 19.05 2530 446 416 10.17 718 2! 36.45 170000 7.06 4 v v o/ v
24B2SN 2482 1.500 38.100 25.40 2540 33.40 6.08 4.88 1463 101.0 5.0 48.36 280000 1470 v v v/ o v/ v

* Proste blaszki
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Renold Syno® NP
ANSI tancuch / 1SO 606

Numer i i Szeroko$¢ | Sredni $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ zenie | Podziatka | St Waga Ne | Nr | Ne | Nr ] ONro | N
faficucha wewnetrzna { { phytki phytki | sworznia | sworznia i poprzeczna | zrywajaca 4 1107|1126 | 1230
Renold wewn Zewn 323 150606
N | ke/m
MAKS MAKS MIN

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

40A1SN 40-1 0.500 12.700 7.85 192 1170 176 155 3.97 169 13900 0.67 4 v/ 4 v/
50A1SN 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14,60 242 2,04 5.08 211 2.5 o 21800 112 4 4 4 / v
60A1SN 60-1 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 3.23 245 5.95 27.0 25 o 31300 173 v v/ v v o v
80ALSN 80-1 1,000 25.400 15.75 15.88 23.00 4.06 3.06 192 337 31 @ 55600 2,90 v/ v/ v oo/ v
100A1SN 100-1 1250 31750 18.90 19.05 2530 446 416 9.53 40.6 35 @ 87000 3.61 v v/ v @ v v

Norma amerykanska (ANSI)- Dwurzedowy

40A25N 40-2 0.500 12.700 1.85 192 1170 176 155 3.97 313 1438 27800 130 4 A v - v
50A25N 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 14,60 242 2,04 5.08 392 2.5 1811 43600 211 4 o/ v - v
60A2SN 60-2 0.750 19.050 12.57 1191 17.50 323 245 5.95 49.8 25 278 62600 3.46 v/ oo/ / o /
80A2SN 80-2 1.000 25.400 15.75 15.88 23.00 4.06 3.06 7.92 63.0 31 29.29 111200 5.60 v oo/ S/
100A25N 1002 1250 31750 18.90 19.05 2530 446 416 9.53 76.4 35 35.76 174000 6.95 v oo/ o/
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Renold Syno® PB
tancuch europejski (BS) / 1SO 606 / ANSI tancuch
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Numer Podziatka | Podziatka | Szerokos¢ | Srednica | Wysokos¢ | Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugosc | Wydhuzenie | Podziatka Sita Waga Nr | Nr Nr
faicucha (cale) (mm) | wewnetrzna rolki phytki phytki phytki sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna | zrywajaca 107 | 11 58
Renold E Zewn faczacego 150606
(N) kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzgdowy

28B1SP 28B-1 %75 4445 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 127 64.2 6.8 - 200000 81 v/
32B1SP 3281 2,00 50.80 30.99 2921 4229 711 6.35 1429 634 8.0 = 250000 10.1 4 /
40B1SP 408-1 2.25 63.50 39.30 39.37 52.96 813 813 19.85 782 9.5 e 355000 143 v 4 =

Norma europejska (BS) - Dwurzgdowy

28B2SP 288-2 175 44.45 30.99 27.94 37.08 1.62 6.35 nn 1237 6.8 59.56 360000 159 v
32B2SP 3282 2,00 50.80 30.99 2921 229 111 6.35 1429 1220 8.0 58.55 450000 171 v/ / =
40B25P 40B-2 2.25 63.50 39.30 39.37 52.96 813 813 19.85 150.5 9.5 7229 694000 271 4 4 =

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

120A15P 1201 150 38.10 2550 223 36.20 4.80 4.80 1111 493 125000 4
140A15P 140-1 175 44.45 2573 25.40 223 5.61 5.61 127 529 5.2 s 170000 6.8 / v/
160A1SP 160-1 2,00 50.80 3155 28.58 48.26 6.35 6.35 1429 63.1 6.5 . 223000 89 v/ v v
200A15P 200-1 2.50 63.50 38.00 39.67 6033 813 813 19.85 769 9.0 - 347000 146 4 4 v/

Norma amerykanska (ANSI)- Dwurzedowy

120A25P 1202 150 38.10 25.23 223 36.20 4.80 4.80 1111 94.7 45.44 250000 103 v

140A25P 1402 175 4445 2523 25.40 223 5.61 5.61 127 101.8 5.2 48.87 340000 139 / 4 /
160A25P 160-2 2,00 50.80 3155 2858 48.26 6.35 6.35 1429 1216 6.5 58.55 446000 176 4 4 4
200A25P 200-2 2.50 63.50 37.85 39.67 6033 813 8.13 19.85 1485 9.0 7155 694000 289 v 4 4
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Renold Syno® PC
tancuch europejski (BS) / 1SO 606
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No. 11/58 No. 30

Numer Podziatka | Podziatka | Szerokos¢| Sredni $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ zenie | Podziatka i Waga Ne | Nr | Ne | Nr ] ONr
faficucha wewnetrzna { { phytki phytki | sworznia | sworznia i poprzeczna | zrywajaca 4 1107 |11 26 | 12
Renold wewn zewn 3029
kg/m
MAKS MAKS

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

1215359 06B-1 0375 9.525 572 6.35 8.20 130 104 3.28 125 B - 800 0.22 4 v/ B v
1215360 08B-1 0.500 12.700 175 851 11.50 180 155 445 165 - - 1600 038 4 4 4 v

tancuchy ANSI dostepne na zyczenie
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Renold Hydro-Service

tancuch europejski (BS) / 1SO 606

Numer
fancucha
Renold

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

Podziatka

(mm)

Srednica

rolki

Grubo$¢

phytki
wewn

MAKS

Grubo$¢

phytki
zewn

MAKS

Srednica
sworznia

Dugos¢
sworznia

Wydhuzenie

ogniwa
faczacego

MAKS

Podziatka
poprzeczna

Sita
2rywajaca
10606
N
MIN

06B1HS
08B1HS
10B1HS
12B1HS
16B1HS
20B1HS
24B1HS

06B-1
08B-1
108-1
1281
168-1
208-1
24B-1

0375
0.500
0.625
0.750
1,000
1.250
1,500

9.525
12700
15.880
19.050
25.400
31750
38.100

572
1.15
9.65
1168
17.02
19.56
25.40

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

06B2HS
08B2HS
10B2HS
12B2HS
16B2HS
20B2HS
24B2HS

06B-2
08B-2
108-2
1282
16B-2
2082
2482

0375
0.500
0.625
0.750
1,000
1.250
1.500

9.525
12700
15.875
19.050
25.400
31.750
38.100

5.72
1.15
9.65
1168
17.02
19.56
25.40

6.35

851
10.16
1207
15.88
19.05
2540

6.35

851
10.16
1207
15.88
19.05
2540

8.26
1181
1473
16.13
21.08
26.42
33.40

8.26
1181
1473
16.13
21.08
26.42
33.40

130
155
155
180
412
4.62
6.10

130
155
155
180
412
462
6.10

1.04
155
155
1.80
3.10
3.61
5.08

1.04
155
155
1.80
3.10
3.61
5.08

3.28
445
5.08
572
8.28
10.19
1463

328
445
5.08
572
8.28
10.19
1463

135
17.0
188
219
36.1
432
534

230
304
354
414
68.0
76.7
1013

1.5
13
11
54
27
6.8

10.24
13.92
1659
19.46
31.88
3645
48.36

8900
17800
22200
28900
60000
95000

160000

16900
31100
44500
57800
106000
170000
280000

039
0.70
0.92
120
2.80
3.85
745

0.74
138
1.80
240
5.50
7.80
14.80

NSNS

N N
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Renold Hydro-Service
ANSI tancuch
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Numer i i Szeroko$¢ | Sredni $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ zenie | Podziatka | St Waga Ne | Nr | Nr | Nr ] ONro | Nr
faficucha wewnetrzna { { phytki phytki | sworznia | sworznia i poprzeczna | zrywajaca 4 1107|1126 | 12] 30
Renold wewn Zewn 323 150606
N | ke/m
MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

25A1HS 25-1 0.250 6.350 3.10 3.30 6.02 0.76 0.76 230 0.8 o 3500 0.13 4 v/ v
35A1HS 35-1 0375 9.525 4.68 5.08 9.05 130 130 3.59 12.0 11 @ 7900 033 v v/ @ / /
40A1HS 40-1 0.500 12,700 7.85 192 1207 155 155 3.98 164 14 @ 13900 0.60 v v/ v v v
50A1HS 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 15.09 203 2,03 5.09 204 11 - 21800 1.00 4 v/ 4 v/ /
60A1HS 60-1 0.750 19.050 12,57 1191 18.10 239 239 5.96 253 11 - 31300 147 4 4 4 v - v
80A1HS 80-1 1,000 25.400 15.75 15.88 24.13 325 3.25 7.94 327 3.0 o 55600 2.80 4 4 4 oo -
100A1HS 100-1 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 39.7 42 @ 87000 4.20 v v/ v oo/

120A1HS 1201 1500 38.100 2523 223 36.20 4.80 4.80 1111 493 53 ° 125000 5.70 v v/ v oo/

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

L e e ] o fod e ] f] o]t f] | ] |
4
v
v
v
4
v
v
v

25A2HS 25-2 0.250 6.350 3.10 3.30 6.02 0.76 0.76 230 155 0.8 6.40 7000 0.26
35A2HS 35-2 0375 9.525 4.68 5.08 9.05 130 130 3.59 222 11 10.13 15800 0.65
40A2HS 40-2 0.500 12,700 1.85 792 1207 155 155 3.98 308 14 1438 27800 120
50A2HS 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 15.09 2,03 2,03 5.09 384 11 1811 43600 210
60A2HS 60-2 0.750 19.050 12,57 1191 18.10 239 239 5.96 481 11 2278 62600 3.05
80A2HS 80-2 1,000 25.400 15.75 15.88 24.13 325 3.25 7.94 61.9 3.0 29.29 111200 550
100A2HS 100-2 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 754 42 35.76 174000 8.40
120A2HS 120-2 1.500 38.100 25.23 223 36.20 4.80 4.80 1111 9.7 53 45.44 250000 11.00

AN N
DN NN NN
DN
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Renold Sovereign
tancuch europejski (BS) / I1SO 606 / ANSI tancuch
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Nr11/58

Podziatka
poprzeczna

Sita
2rywajaca
10606
(N)
MIN

Srednica
sworznia

Grubo$¢
phytki
zewn

Grubo$¢
phytki
wewn

Srednica
rolki

Podziatka
(mm)

Numer
fancucha
Renold

Dugos¢
sworznia

Wydhuzenie
ogniwa
faczacego
MAKS

MAKS MAKS

Waga Nr | Nr | Nr Nr | Nr
4 1107 | 11 26 | 12
kg/m

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

088150 08B-1 0.500 12700 1.75 851 1170 155 155 445 165 17800 0.70 v v

10B150 108-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 188 2.5 22200 0.96 / v o 4 - /
12B150 1281 0.750 19.050 11.68 1207 16.00 181 181 572 219 26 28900 122 v v 4 g v
16B150 16B-1 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 349 22 60000 2.80 v / oo/ @

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

L (e e e ] o[ o] e ] f] ety ] | 1 [ ] ] ] ]|
/ - /ol v/
- v v
/ v
v/

088250 08B-2 0.500 12.700 175 8.51 1170 155 155 445 304 20 13.92 31100 138 v
108250 1082 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 354 25 1659 44500 169
128250 1282 0.750 19.050 11.68 12,07 16.00 181 181 572 414 26 19.46 57800 242
168250 16B-2 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 66.8 22 31.88 106000 5.50

AN
AN

/

Podziatka
poprzeczna

Sita
rywajaca
150606

U

Srednica
sworznia

Srednica
rolki

Podziatka | Szeroko$¢

Podziatka
(cale)

Numer
tancucha
Renold

Dhugosc
sworznia

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

40A150 40-1 0.500 12700 7.85 1.92 1120 155 155 397 16.4 13900 0.60 4 v

50A150 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 204 Z 7 21800 1.00 / / v/ / v/ /
60A150 60-1 0.750 19.050 1257 1191 17.50 245 245 5.94 253 26 31300 147 v oo/ / @ AN
80A150 80-1 1.000 25.400 1575 15.88 2413 325 3.25 794 327 30 55600 2.80 v A @ /S o/ S

Norma amerykanska (ANSI)- Dwurzedowy

40A250
50A250
60A250
80A250

40-2
50-2
60-2
80-2

0.500
0.625
0.750
1.000

12.700
15.875
19.050
25.400

7.85
9.40
12,57
15.75

192
10.16
1191
15.88

1120
14,60
17.50
2413

155
2,04
245
325

155
2,04
245
3.25

397
5.08
5.94
194

30.8
384
481
619

2.7
26
3.0

1438
1811
2278
29.29

--nnnnnnnnn—n---
/
v
v/
v

27800
43600
62600
111200

120
198
291
5.50

|
%
v
v
v

L1 [ ] |
A AN
/oo v
/o /

/ /

v
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tancuchy ze stali nierdzewnej
tancuch europejski (BS) / I1SO 606 / ANSI tancuch
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Nr11/58

Numer i i Szeroko$¢ | Sredni $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ zenie | Podziatka | St Waga Ne | Nr | Nr | Nr ] ONro | Nr
faficucha wewnetrzna { { phytki phytki | sworznia | sworznia i poprzeczna | zrywajaca 4 1107|1126 | 12]30
Renold wewn Zewn 323 150606
N | ke/m
MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

05B1SS 05B-1 0315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 - 3200 0.18 4 v/ B v
06B1SS 06B-1 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1,04 3.28 12.5 1.3 - 6850 039 4 4 e v /
08B1SS 08B-1 0.500 12.700 175 851 1170 155 155 445 165 20 o 12000 0.70 v v/ v v
10B15S 10B-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 18.8 25 @ 14700 0.96 v v v v
12B1SS 1281 0.750 19.050 11.68 12,07 16.00 181 181 5.72 219 26 o 18640 122 v v/ v v
16B1SS 168-1 1,000 25.400 17.02 15.88 20.20 370 3.00 8.28 349 22 - 43160 2.70 4 v/ 4 v

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

--nnnnnnnnnnn---
4
4
v
v
v/

06B25S 06B-2 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 104 3.28 23.0 10.24 12150 0.78
08B2SS 08B-2 0.500 12.700 115 851 1170 155 155 445 304 2.0 13.92 23540 138
10B25S 10B-2 0.625 15.875 9.65 10.16 14,60 155 155 5.08 354 25 16.59 29400 169
12B255 1282 0.750 19.050 11.68 1207 16.00 181 181 572 414 26 19.46 37280 242
16B2SS 168-2 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 3.70 3.00 8.28 66.8 22 31.88 86320 5.40

NSNS

Norma amerykahska (ANSI) - Jednorzedowy

--nnnnnnnnnnn---
4
v/
v
4
4
4

25A155 25-1 0.250 6.350 3.10 3.30 5.90 0.76 0.76 230 o 2500 0.12
35A155 35-1 0375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 12.0 1.7 @ 7600 035
40A1SS 40-1 0.500 12,700 7.85 192 11.20 155 155 3.97 164 21 @ 10690 0.60
50A15S 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14,60 2,04 2,04 5.08 204 27 - 16810 1.00
60A1SS 60-1 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 253 26 - 30000 147
80A1SS 80-1 1,000 25.400 15.75 15.88 23.00 3.00 3.00 7.94 327 3.0 o 51000 2,60

AN NN .
AN NLNE NN .
AN NN .

Norma amerykanska (ANSI)- Dwurzedowy
35A25§ 35-2 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 222 10.13 15200 0.62 4 v/ 4 v ° °
40A2SS 40-2 0.500 12.700 7.85 1.92 11.20 155 155 3.97 308 2.1 1438 21380 120 v/ v/ 4 v
50A25S 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 384 27 1811 33620 198 v/ / 4 /
o/ v
o/

60A25S 60-2 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 481 26 2278 60000 291
80A25S 80-2 1,000 25.400 15.75 15.88 24,13 3.00 3.00 7.93 62.7 54 2929 101000 5.01
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tancuch Cynkowany
tancuch europejski (BS) / 1SO 606 / ANSI tancuch
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Dane techniczne (mm) Ogmwa taczace

Numer Podziatka | Podziatka | Szerokos¢ | Srednica §¢| Grubosc §¢ | Srednica | Dhugosc zenie| Podziatka Sita Waga Ne ] Ne | Ne ] Nef Nr | N
tanicucha (cale) rolki i phytki i | sworznia | sworznia i poprzeczna| zrywajaca 07 11 ) 26 ] 58| 12 | 30
Renold wewn (23 150606
N | kg/m
MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

581015 06B-1 0.375 9.525 5.72 6.35 8.20 129 1,04 3.28 125 = 7565 039 v 4 v

581803 08B-1 0.500 12.700 1.75 8.51 11.70 155 155 445 165 2.0 = 15130 0.70 4 4 v /
583109 108-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 188 25 s 18870 0.96 v/ 4 v v/
583620 1281 0.750 19.050 11.68 12,07 16.00 181 181 572 219 26 = 24565 122 v v/ v c v
584319 16B-1 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 349 22 = 51000 2.80 v v v / =
585187 20B-1 1250 31750 19.56 19.05 2642 462 3.61 10.19 39.8 27 = 80750 3.85 v 4 e v/ 4
585466 248-1 1500 38.100 25.40 2540 33.40 6.10 5.08 1463 526 6.8 = 136000 745 4 o/ - 4

taricuchy ANSI dostepne na zyczenie

tancuch Cynkowany




tancuch Niklowany
tancuch europejski (BS) / 1SO 606 / ANSI tancuch
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Nr11/58

Numer

Podziatka | Szeroko$¢

fafcucha
Renold

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

Srednica
rolki

NELTE
sworznia

Dhugos¢
sworznia

Wydhuzenie
ogniwa
faczacego

MAKS

Podziatka
poprzeczna

Sita

Tywajaca
150606

i Waga Nr | Nr| Nr ] Nr Nr | Nr
ja 4 1107 11| 26 12130
N | kg/m

MIN

550038 06B-1 0.375 9.525 5.72 6.35 8.20 129 3.28 125 7565 039 4 v/ 4

550046 08B-1 0.500 12.700 1.75 851 1170 155 1.55 445 165 2.0 15130 0.70 4 4 4 = /
550056 108-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 188 25 18870 0.96 v / v/ © v
550066 1281 0.750 19.050 11.68 12.07 16.00 181 181 572 219 26 24565 122 v/ / v = @ v
550088 16B-1 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 349 22 51000 2.80 4 v/ o v/ ° / o
550127 2481 1500 38.100 25.40 2540 33.40 6.10 5.08 14,63 526 6.8 136000 745 4 v/ v - = v
550147 28B-1 1750 44.450 30.99 27.94 37.08 1.62 6.35 15.90 64.2 6.8 170000 9.35 4 4 4 = 4
550166 3281 2,000 50.800 30.99 2921 4229 711 6.35 17.81 634 8.0 212500 1010 v v v © v

Norma amerykahska (ANSI) - Jednorzedowy

559043 0.500 12.700 7.85 792 1120 155 155 3.97 164 11815 0.60 v v/ v 4 © oo/
559053 50 1 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 204 2.7 18530 1.00 v v v/ v/ = oo/
559063 60-1 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 253 26 26605 147 v v/ v v S oo/
559083 80-1 1.000 25.400 1575 15.88 2413 3.25 325 7.94 327 3.0 47260 2.80 4 v/ v 4 v -
559103 100-1 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 397 42 73950 420 4 v/ 4 = 4 4 o

tancuch Niklowany
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tancuch Rolkowy - Brand Renold
tancuch europejski (BS) / 1SO 606
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Numer i i ¢ ¢ | Srednica §¢ zeni i i Ne | Nr Nr | Nr Nr | Nr
fancucha (mm) ¢ i | sworznia i i ja 107] 11 2] 30 87 | 211
Renold ! 150606

(Newtons)

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

1141 0.157 4.000 2.70 2.50 410 0.57 0.57 165 - 1800 0.07 /
1151 03 0.197 5.000 2.50 3.20 410 0.60 0.60 149 7.4 1.3 - 2200 0.08 / v / / =
1161 04 0.236 6.000 2.80 4.00 5.00 0.60 0.60 185 14 10 - 3000 012 |/ v v/ v °
05B1 058-1 0.315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 86 15 g 4400 018/ / v/ v ©
06B1* 068-1 0.375 9.525 5.72 6.35 8.20 129 1.04 3.28 125 13 = 8900 039 / v v v =
08B1 08B-1 0.500 = 12,700 1.75 851 11.70 155 155 445 165 20 - 17800 070 | / / v/ v °
111043 - 0.500 ~ 12,700 488 1.75 9.60 113 0.98 4.09 114 20 - 8900 035 |/ v 4 v =
111041 o 0.500 = 12,700 330 1.75 9.60 113 0.98 4.09 9.8 20 - 8900 030  / v 4 v °
110043 o 0.500 = 12.700 521 851 1170 155 155 445 145 20 g 17800 070  / v v/ / ©
10B1 10B-1 0625 = 15875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 188 25 = 22200 0% / v v/ v =
110053 - 0625 = 15875 6.48 10.16 14.60 155 155 5.08 16.0 25 - 22200 081 |/ / v/ v °
1281 1281 0750 = 19.050  11.68 12,07 16.00 181 181 572 219 26 - 28900 122 |/ v 4 - v =
16B1 16B-1 1000 = 25400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 349 22 - 60000 280 |/ v oL - °
20B1 208-1 1250 31750 19.56 19.05 2642 4.62 361 | 1019 39.8 27 g 95000 38/ / B oo/ °
24B1 24B-1 1500 = 38100 2540 25.40 33.40 6.10 508 | 1463 526 6.8 = 160000 145/ oo/ s v =
2881 28B-1 1750 = 44450 3099 27.94 37.08 7.62 635 | 15.90 64.2 6.8 - 200000 935 |/ oo/ / S
3281 3281 2000 = 50.800  30.99 2921 229 711 635 | 17.81 634 8.0 - 250000 1010 |/ A v =
40B1 408-1 2500 ~ 63500 3930 3937 52.96 813 813 22.89 782 9.5 - 355000 1650 | / A v o °
180709 o 3.000 76200 4572 4826  66.04 1219 1016 = 2924 99.1 105 - 560000 2580 / oo/ o A
180781 @ 3500 ~ 88.900 5334 53.98 80.52 1372 1270~ 3430 1146 117 = 778435 3520 / oo/ @ v/
110325 g 4000 101600  60.96 63.50 90.17 1524 13.72 39.40 1309 130 - 711800 4930 | / A S

* Proste blaszki
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tancuch Rolkowy - Brand Renold
tancuch europejski (BS) / 1SO 606
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Numer Podziatka i $¢ $¢ | Sredni §¢ Zen i i Ne | Ne | Ne | Ne ] oNr Nr | Nr
fancucha (cale) ) ¢ i i i i ja 107] 11| 6] 12 ] 30 87 | 211
Renold (23

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

0582 0582 0315 8000 300 = 500 711 | 076 076 | 231 143 7800 036 |/

06B2* | 06B2 0375 9525 572 | 635 820 = 129 104 | 328 230 1.3 10.24 16900 078 | / ./ / ./ -

0882 0882 0500 12700 775 851 1170 | 155 155 | 445 304 20 1392 | 3100 138 /  / / Vo
1082 1082 0625 15875 965 1016 1460 155 155 | 508 354 25 1659 | 44500 169 |/ / / /o
1282 12B2 0750 19050 1168 = 1207 1600 = 181 181 | 572 414 26 1946 57800 242/ / AL A
1682 1682 1000 25400 17.02 = 1588 2108 = 412 310 | 828 668 22 | 3188 | 106000 550 </ / Al
2082 2082 1250 31750 1956 | 1905 2642 | 462 361 | 1019 767 27 | 3645 170000 780 / /- /| / -
2482 2482 1500 38100 2540 | 2540 3340 | 610 508 | 1463 1013 68 @ 4836 280000 1480 / J/ /-  / -
2882 2882 1750 44450 3099 2794 37.08 762 635 | 1590 1237 68 5956 360000 1860 </ /  / v -
3282 3282 2000 50800 3099 2921 4229 711 635 | 1781 1220 80 5855 | 450000 2010 / /| / v -
4082 | 40B2 2500 63500 3930 & 3937 5296 813 813 | 2289 1505 95 | 7229 | 630000 1650 / J/ / v/ -
180721 - 3000 | 76200 4572 | 4826 6604 | 1219 1016 | 2924 1904 | 105 9121 1000000 5100 </ /  / - v
180760 - 3500 | 88900 5334 | 5398 8052 | 1245 1372 | 3430 2212 117 10660 1557000 6970 / /  / -
114325 - 4000 101600 6095 = 6350 9017 | 1524 1372 | 3940 2508 | 130 11990 142340 9750 |/ /- -
Norma europejska (BS) - Trzyrzedowy

0583 0583 0315 8000 300 = 500 711 | 076 076 | 231 199 564 | 11100 054 /  / / oo
06B3* | 06B3 0375 955 572 635 820 | 129 104 | 328 333 1.3 1024 2490 111/ / / o
0883 088-3 0500 12700 775 = 851 1170 155 155 | 445 443 20 1392 | 4500 206 / /| -/ ol
1083 1083 0625 15875 965 & 1016 1460 155 155 | 508 520 25 | 1659 | 66700 254 /| /- / Al
1283 1283 0750 19050 1168 = 1207 1600 181 181 | 572 609 26 1946 | 86700 359 </ /- /- /|- -
1683 1683 1000 25400 17.02 | 1588 2108 = 412 310 | 828 986 22 | 3188 | 160000 815 / 0/ -/ / CRI
2083 2083 1250 31750 1956 1905 2642 462 361 1019 1132 27 | 3645 | 250000 165 /| /- /| / -
2483 2483 1500 38100 2540 = 2540 3340 610 508 1463 1497 68 4836 | 48000 225 </ / /- / -
2883 2833 1750 44450 3099 | 2794 3708 | 762 635 | 1590 1833 68 5956 | 530000 2800 / @/ / v/ -

3283 3283 2000 50800 3099 | 2921 4229 | 711 635 | 1781 1805 80 5855 | 670000 3000 / / / v -

4083 | 40B3 2500 63500 3930 3937 5296 | 813 813 | 2289 2228 95 7229 | 950000 4890 |/ / / v -
180739 - 3000 76200 4572 4826 6604 1219 1016 2924 2816 | 105 9121 1500000 7620 @/ /  / - -

* Proste blaszki
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tancuch Rolkowy - Brand Renold
ANSI tancuch / 1SO 606
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Numer Podziatka | Podziatka | Szerokos¢ | Srednica $¢ ¢ §¢ | Srednica | Diugos¢ zenie| Podziatka Sita Waga Ne | N | N Nr
tancucha (cale) rolki { { i | sworznia | sworznia i poprzeczna| zrywajaca 07| 11| 26 12
Renold 1023 150606

N | ke/m

MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

25A1° 25-1 0.250 6.350 3.10 330 5.90 0.76 0.76 230 3500 012 / 4 v v/
35A1° 35-1 0.375 9.525 4,68 5.08 8.60 129 129 3.59 12.0 17 - 7900 035 v 4 e v / 4
40A1 40-1 0.500 12700 7.85 192 1120 155 155 3.97 16.4 21 - 13900 0.60 v 4 v v A
41A1 41-1 0.500 12.700 6.35 111 9.91 130 130 3.59 145 21 = 6700 042 v 4 c v oo/
50A1 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 204 27 e 21800 1.00 v v v/ v oo/
60A1 60-1 0.750 19.050 1257 1191 17.50 245 245 5.94 253 26 - 31300 147 / o/ v - AN
80A1 80-1 1,000 25.400 1575 15.88 2413 325 3.25 1.94 327 3.0 - 55600 2.80 v o/ - v 4 =
100A1 100-1 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 39.7 42 - 87000 420 v 4 v 4 v
120A1 1201 1500 38.100 2523 223 36.20 4.80 4.80 1111 493 53 = 125000 570 v 4 v/ v v =
140A1 140-1 1750 44.450 2523 2540 223 5.61 5.61 1271 529 5.2 e 170000 7.80 v/ v/ v/ v v =
160A1 160-1 2,000 50.800 3155 2858 48.26 6.35 6.35 1429 63.1 6.5 - 223000 1040 / /2 4 v/ =
180A1 180-1 2.250 57.150 35.48 3571 54.30 711 711 1746 706 19 - 281000  13.94 v /2 v e =
200A1 200-1 2500 63.500 37.85 39.67 6033 813 8.13 19.85 76.9 9.0 - 347000  17.30 v 4 v 4 v/ =
240A1 240-1 3.000 76.200 4735 47.62 7239 9.80 9.80 23.80 9.4 10.5 = 500000  25.00 v 4 v/ v c =

¢ tancuch Tulejkowy
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tancuch Rolkowy - Brand Renold
ANSI tancuch / 1SO 606
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Numer
fancucha
Renold

Norma europejska (BS)

Podziatka
(cale)

Podziatka | Szeroko$¢

- Dwurzedowy

Srednica
rolki

Srednica
sworznia

Dhugos¢
sworznia

Podziatka
poprzeczna

Waga

kg/m

Ne | Nr | Nr | Nr | Nr| Nr
107] 11| 26 | 58 | 12 | 30

25A2° 25-2 0.250 6.350 3.10 3.30 5.90 0.76 0.76 230 142 12 6.40 7000 0.26 4 v/ v/ v/
35A2° 352 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 222 17 10.13 15800 0.62 4 4 ° 4 = / 4
40A2 40-2 0.500 12700 7.85 192 1120 155 155 3.97 308 21 1438 27800 120 4 / v 4 ° oo/
50A2 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 384 27 1811 43600 198 4 v/ v v/ o oo/
60A2 602 0750 | 19050 1257 | 1191 1750 | 245 245 5.94 48.1 26 21 6600 291 / 0/ /L /- /A
80A2 80-2 1.000 25.400 1575 15.88 2413 3.25 3.25 794 619 3.0 29.29 111200 5.50 4 v v = v/ v o

100A2 100-2 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4,06 9.54 754 42 35.76 174000 8.40 4 4 4 4 4

120A2 1202 1500 38.100 2523 223 36.20 4.80 4.80 1111 9.7 53 45.44 250000  11.00 4 v/ v 4 4

140A2 140-2 1750 44.450 2523 25.40 2.23 5.61 5.61 1271 101.8 52 48.87 340000 1550 v v v v/ v

1602 1602 2000 | 50800 3155 | 2858 4826 | 635 635 | 1429 1216 65 5855 | 446000 2060 ~/ /| / /o

180A2 1802 2250 57150 3548 3571 5430 711 711 | 1746 1365 79 6584 | 562000 272  /  /  / /-

200A2 2002 2,500 63.500 37.85 39.67 6033 813 813 19.85 1485 9.0 7155 694000  34.40 4 4 4 4 4

240A2 2402 3.000 76.200 4735 47.62 7239 9.80 9.80 23.80 1822 105 87.80 1000000  50.00 4 v/ v 4 o

Norma europejska (BS) - Trzyrzedowy
] | s af e fc o] el e]o]w] b [ ] 1 ] ]

2BA3° 253 0250 | 6350 3.0 330 590 076 0.76 230 208 12 6.40 050 039 |/ / e -
35A3° 353 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 322 17 10.13 23700 0.93 4 v/ o 4 = A
40A3 40-3 0.500 12,700 7.85 192 1120 155 155 3.97 451 21 1438 41700 1.80 4 4 4 4 = A
50A3 50-3 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 56.5 2.7 1811 65400 2.96 4 v v 4 ° oo/
60A3 60-3 0.750 19.050 12,57 1191 17.50 245 245 5.94 709 26 2278 93900 438 v/ / v/ v/ = A
80A3 803 1000 | 25400 1575 | 1588 2413 | 325 325 7.94 91.2 30 2929 | 166800 830 / /[ / - -/ |-

100A3 1003 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 1112 42 35.76 261000 12,60 4 v/ / v

120A3 1203 1500 38.100 2523 223 36.20 4.80 4.80 ALl 140.2 53 45.44 375000 1670 4 4 v v

140A3 1403 1750 44.450 2523 25.40 223 5.61 5.61 21 150.7 5.2 48.87 510000 23.10 4 v v v

160A3 160-3 2,000 50.800 3155 28.58 48.26 6.35 6.35 1429 180.2 6.5 58.55 669000  31.00 v/ / v /

180A3 1803 2250 | 57150 3548 3571 5430 | 711 711 | 1746 2023 79 6584 | 843000 4150 /  / / -

200A3 2003 2.500 63.500 37.85 39.67 60.33 813 813 19.85 229.0 9.0 7155 | 1041000 5120 v/ / 4 o v

240A3 2403 3.000 76.200 4735 47.62 7239 9.80 9.80 23.80 270.1 105 87.80 | 1500000  75.00 4 4 4 4 °

9 tancuch Tulejkowy
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tancuch Rolkowy - Brand A&S
tancuch europejski (BS) / 1SO 606
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Numer Podziatka | Podziatka Srednica Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ | Wydnzenie | Podziatka | Sita Waga Ne | Nr | Ne | N | N
fanicucha (cale) (mm) rolki phytki piytki | sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna | zrywajaca 4 w7 || 26| 12
Renold wewn zewn faczacego 150606
(N) kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

] [ s ] e ] o] ] o] ] e f o]ty ] o f | J I f | ]| |
1000001 = 0.158 4.000 2.70 2.50 410 057 0.57 165 6.8 12 e 1800 0.07 / v v o o
1000002 03 0.197 5.000 2.50 320 410 0.60 0.60 149 14 13 o 2200 0.08 4 v o v/ o
1000003 04 0.236 6.000 2.80 4.00 5.00 0.60 0.60 185 74 10 ° 3000 0.12 v v v/ °
ARO05B1 05B-1 0315 8.000 3.00 5.00 711 0.76 0.76 231 86 15 = 4400 0.18 v/ v v/ @
AROGB1* |~ 06B-1 0375 | 9525 572 635 820 129 104 328 125 13 - 8900 039 / / o
AR08B1**  08B-1 0.500 12700 1.75 851 1170 155 155 445 165 20 e 17800 0.70 v v v/ o
AR10B1** = 10B-1 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 188 25 o 22200 0.96 4 v v o
AR12B1**  12B-1 0.750 19.050 11.68 1207 16.00 181 181 572 219 26 © 28900 122 v v v/ °
AR16B1** | 16B-1 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 349 22 = 60000 2.80 v/ v /oo
AR2081** | 2081 1250  3L750 1956 | 1905 @ 2642 462 361 | 1019 398 27 - 95000 385/ /|- /| /
AR24B1**  24B-1 1.500 38.100 25.40 2540 33.40 6.10 5.08 1463 526 6.8 e 160000 145 v v v ° v/
AR28B1 28B-1 1750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 64.2 6.8 o 200000 9.35 4 v v v
AR32B1 328-1 2,000 50.800 30.99 2921 4229 711 6.35 17.81 634 8.0 ° 250000 10.10 v v v/ v/
AR40B1 408-1 2.500 63.500 3930 3937 52.96 8.13 8.13 22.89 782 9.5 = 355000 16.50 v/ v/ v/ /

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

] [+ ] e[ ] ] o] el eJ o] ] of | J [ ] ] ][]
1000004 04 0.236 6.000 2.80 4.00 5.00 0.60 0.60 185 14 10 5.50 6000 0.24 / v / ° /
AROSB2  05B2 0315 | 8000  3.00 5.00 11 076 0.76 231 143 15 5.64 7800 036 |/ / A
AR06B2* 06B-2 0375 9.525 572 6.35 8.20 129 1.04 3.28 23.0 13 10.24 16900 0.78 v v v/ ° v/
AR08B2™*  08B-2 0.500 12.700 175 851 1170 155 155 445 304 20 13.92 31100 138 4 v v o v
AR10B2™* | 10B-2 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 354 25 16.59 44500 169 v v v/ ° /
AR12B2** © 12B2 0750 | 19050 1168 1207 1600 181 181 572 414 26 1946 57800 242/ / A
AR16B2** ~ 16B2 1000 = 25400  17.02 | 1588 2108 41 310 8.28 6.8 22 3188 | 206000 550 /  / VoL
AR20B2 208-2 1.250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 76.7 27 36.45 170000 7.80 v v o o/
AR24B2 24B-2 1500 38.100 25.40 2540 33.40 6.10 5.08 1463 1013 6.8 4836 280000 14.80 v 4 4 o v
AR28B2 2882 1.750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 1237 6.8 59.56 360000 18.60 v 4 v v/
AR32B2 3282 2,000 50.800 30.99 2921 42.29 711 6.35 17.81 1220 8.0 58.55 450000 20.10 v v/ v/ v/
ARAOB2  40B2 2500 | 63500 3930 | 3937 | 5296 813 813 | 2289 1505 95 7229 630000 3280 @/ /| / /

Norma europejska (BS) - Trzyrzedowy

] [+ ] e[ o] ] o] el e Jo]w s ] of | J [ ] ] ][]
ARO05B3 05B-3 0315 8.000 3.00 5.00 111 0.76 0.76 231 199 a3 5.64 11100 0.54 / v ° / ° /
AROGB3* |~ 06B-3 0375 | 9525 572 635 820 129 104 3.28 33 13 1024 | 28900 111/ /|- /-
AR08B3 08B-3 0.500 12.700 175 851 1170 155 155 445 443 20 13.92 44500 2,06 v v o v ° v/
AR10B3 108-3 0.625 15.875 9.65 10.16 14.60 155 155 5.08 520 25 1659 66700 254 v 4 o v o 4
AR12B3 1283 0.750 19.050 1168 12,07 16.00 181 181 572 60.9 26 19.46 86700 3.59 v 4 v/ © v/
AR16B3 168-3 1,000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 98.6 22 31.88 160000 8.15 / v/ oo/
AR2083 2083 1250 | 31750 1956 | 1905 @ 2642 462 361 | 1019 1132 27 3645 | 250000 1165 |/ /| -/ |/
AR24B3 248-3 1500 38.100 25.40 2540 3340 6.10 5.08 14,63 149.7 6.8 4836 425000 2225 v 4 v o v
AR28B3 288-3 1750 44.450 30.99 27.94 37.08 7.62 6.35 15.90 1833 6.8 59.56 530000 28.00 4 4 v 4
AR32B3 3283 2,000 50.800 30.99 2921 4229 711 6.35 17.81 180.5 8.0 58.55 670000 30.00 v 4 v v
AR40B3 408-3 2.500 63.500 3930 39.37 52.96 8.13 8.13 22.89 2228 9.5 7229 950000 48.90 v v v v

*Tylko z prostymi blaszkami ** Dostepne proste blaszki
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tancuch Rolkowy - Brand A&S
ANSI tancuch / 1SO 606
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Numer Podziatka | Podziatka | Szerokos¢ | Srednica Srednica | Dhugos¢ Podziatka H Nr
fancucha (cale) ( rolki sworznia | sworznia poprzeczna 07| 11| 26 | 58 ] 12 ] 30
Renold

v

v .

v

v/

v/

v/

v

v

v/

v/

v

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

AR160A1 160-1 2,000 50.800 3155 2858 48.26 6.35 6.35 1429 63.1 6.5 e 223000 1040
AR200A1 2001 2.500 63.500 37.85 39.67 6033 813 813 19.85 769 9.0 - 347000  17.30

AR25A1° 25-1 0.250 6.350 3.10 3.30 5.90 0.76 0.76 230 19 12 - 3500 0.12 v/ - 4 = - v/
AR35A1° 35-1 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 120 17 e 7900 035 4 4 = v
AR40A1 40-1 0.500 12.700 7.85 792 1120 155 155 3.97 164 21 ° 13900 0.60 v/ g 4 © o v/
AR50AL* 50-1 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 204 27 c 21800 1.00 v/ v/ v/ = oo/
AR60AL™ 60-1 0.750 19.050 12.57 1191 17.50 245 245 5.94 253 26 ° 31300 147 v/ v v/ S oo/
AR80AL 80-1 1.000 25.400 1575 15.88 2413 3.25 325 794 327 3.0 - 55600 2.80 v/ v e v/ v -
AR100A1 100-1 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 397 42 - 87000 420 4 4 4 4
AR120A1 120-1 1500 38.100 2523 2223 36.20 4.80 4.80 1111 493 53 o 125000 5.70 v v v 4
AR140A1 140-1 1750 44.450 2523 25.40 223 5.61 5.61 121 529 52 c 170000 7.80 v / v/ /

v/ v/ v v

v v v/ v

Norma amerykanska (ANSI)- Dwurzedowy

AR25A2° 25-2 0.250 6.350 3.10 3.30 5.90 0.76 0.76 230 142 12 6.40 7000 0.26 4 4 4 = o v/
AR35A2° 352 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 222 17 10.13 15800 0.62 4 / 4 © o v/
AR40A2 40-2 0.500 12.700 7.85 192 1120 155 155 3.97 308 21 1438 27800 120 4 v/ @ v/ = @ /
AR50A2 50-2 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 384 27 1811 43600 198 v v/ / v/ S oo/
AR60A2 60-2 0.750 19.050 1257 1191 17.50 245 245 5.94 481 26 2278 62600 291 4 v/ v/ 4 = A
AR80A2 80-2 1.000 25.400 1575 15.88 2413 3.25 325 7.94 619 3.0 29.29 111200 5.50 4 v/ v 4 v
AR100A2 100-2 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 754 42 35.76 174000 8.40 4 v v v/ 4
AR120A2 120-2 1500 38.100 25.23 2223 36.20 4.80 4.80 1111 94.7 53 45.44 250000  11.00 v/ v/ v v v
AR140A2 1402 1750 44.450 2523 25.40 4223 5.61 5.61 1271 1018 5.2 48.87 340000 1550 v v/ v v/ v/
AR160A2 160-2 2,000 50.800 3155 28.58 48.26 6.35 6.35 1429 1216 6.5 58.55 446000  20.60 4 v/ v/ v/ v

Norma amerykanska (ANSI) - Trzyrzedowy

AR25A3° 25-3 0.250 6.350 3.10 3.30 5.90 0.76 0.76 230 208 12 6.40 10500 039 4 v/ v/ = - v/
AR35A3° 353 0.375 9.525 4.68 5.08 8.60 129 129 3.59 322 17 10.13 23700 0.93 4 4 4 = o v
AR40A3 40-3 0.500 12700 7.85 192 1120 155 155 3.97 45.1 21 1438 41700 180 4 v/ o 4 = o v/
AR50A3 50-3 0.625 15.875 9.40 10.16 14.60 2,04 2,04 5.08 56.5 27 1811 65400 2.96 v v/ v v/ = oo/
AR60A3 60-3 0.750 19.050 12.57 1191 17.50 245 245 5.94 709 26 2278 93900 438 v v / v/ = oo
AR80A3 80-3 1.000 25.400 1575 15.88 2413 3.25 325 7.94 91.2 3.0 29.29 166800 830 4 v/ / = /
AR100A3 1003 1250 31750 18.90 19.05 30.17 4.06 4.06 9.54 1112 42 35.76 261000 12,60 4 4 v = v
AR120A3 1203 1500 38.100 2523 2223 36.20 4.80 4.80 1111 140.2 53 45.44 375000  16.70 4 v/ v S v
AR140A3 1403 1750 44.450 2523 25.40 223 5.61 5.61 1271 150.7 52 48.87 510000 23.10 v A /
AR160A3 160-3 2,000 50.800 3155 28.58 48.26 635 6.35 1429 180.2 6.5 58.55 669000  31.00 v o/ v

9 tahcuch Tulejkowy ** Dostepne proste blaszki
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tancuch Rolkowy - Brand SD
tancuch europejski (BS) / 1SO 606
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Numer Podziatka | Podziatka Srednica Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ | Wydnzenie | Podziatka | Sita Waga Ne | Nr | Ne | N | N
fanicucha (cale) (mm) rolki phytki piytki | sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna | zrywajaca 4 w7 || 26| 12
Renold wewn zewn faczacego 150606
N kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

L (e e e ] o f o] e ] f] cfwmd P ] | 1] ]| ]|

SD05B-1 05B-1 - 8.000 3.00 5.00 711 0.75 0.75 231 8.0 89 e 4400 0.20 v v - v -
SD06B-1* ~ 06B-1 0375 9.525 572 6.35 8.20 125 1.00 3.28 132 142 = 8900 041 4 v 4

SD08B-1 08B-1 0.500 12.700 175 8.51 11.80 150 150 445 167 18.0 e 17800 0.69 v v v/

SD10B-1 108-1 0.625 15.875 9.65 10.16 1470 165 165 5.08 196 210 = 22200 0.96 v / /

SD12B-1 1281 0.750 19.050 1168 12,07 16.10 180 1.80 5.72 225 240 e 28900 122 v v / @
SD16B-1 168-1 1,000 25.400 17.02 15.88 21.05 4.00 320 8.28 36.0 372 e 60000 2.80 v v A
SD20B-1 20B-1 1250 31750 19.56 19.05 2630 450 3.50 10.19 411 447 = 95000 3.85 4 v o A
$D24B-1 248-1 1,500 38.100 25.40 2540 33.30 6.00 5.20 1463 533 57.5 e 160000 745 v v v o v/
$D28B-1 28B-1 1750 44.450 30.99 27.94 36.90 740 6.40 15.90 64.8 69.5 = 200000 9.35 v/ / / /
SD32B-1 3281 2,000 50.800 30.99 2921 210 710 6.40 17.81 66.2 710 e 250000 10.10 / v v v

Norma europejska (BS) - Dwurzedowy

SD06B-2* ~ 06B-2 0375 9.525 572 6.35 8.20 125 1.00 3.28 235 24.5 1024 16900 0.77
SD08B-2 08B-2 0.500 12.700 1.75 851 11.80 150 150 445 310 321 13.92 31100 134
SD10B-2 1082 0.625 15.875 9.65 10.16 1470 165 165 5.08 36.2 3715 1659 44500 184
SD12B-2 1282 0.750 19.050 1168 12,07 16.10 180 1.80 572 21 4.6 19.46 57800 231
SD16B-2 16B-2 1,000 25.400 17.02 15.88 21.05 4.00 320 8.2 67.5 69.1 31.88 106000 5.42

$D20B-2 2082 1250 31750 19.56 19.05 2630 4.50 3.50 10.19 712 80.9 36.45 170000 7.20
SD24B-2 2482 1500 38.100 25.40 2540 33.30 6.00 5.20 1463 1016 105.9 48.36 280000 13.40
SD28B-2 288-2 1750 44.450 30.99 27.94 36.90 740 6.40 15.90 1241 1291 59.56 360000 16.60
SD32B-2 3282 2,000 50.800 30.99 2921 4210 710 6.40 17.81 1246 1296 58.55 450000 21.00

NN
SSNSSN

PN N .
N S S SN .
ENENENEN .

NSNSSSNSSNSS

Norma europejska (BS) - Trzyrzedowy

L e e e ] o f o e ] f] o] w ] o] ]| ]

SD06B-3* | 06B-3 0375 9,525 572 6.35 8.20 125 1.04 3.28 33.80 33.90 10.24 24900 116
SD08B-3 08B-3 0.500 12.700 1.75 851 11.80 150 150 445 4490 46.05 13.92 44500 2,03
SD10B-3 108-3 0.625 15.875 9.65 10.16 1470 165 165 5.08 52.80 54.10 1659 66700 271
SD12B-3 1283 0.750 19.050 1168 1207 16.10 180 1.80 572 61.65 63.20 19.46 86700 3.46
SD16B-3 168-3 1,000 25.400 17.02 15.88 21.05 4.00 3.20 8.28 99.40 101.00 31.88 160000 8.13

SD20B-3 2083 1.250 31750 19.56 19.05 2630 450 3.50 10.19 11420 117.90 36.45 250000 10.82
SD24B-3 248-3 1500 38.100 25.40 2540 3330 6.00 5.20 1463 105.10 154.60 4836 425000 20.10
SD28B-3 28B-3 1750 44.450 30.99 27.94 36.90 740 6.40 15.90 184,20 188.70 59.56 530000 2492
SD32B-3 328-3 2,000 50.800 30.99 2921 42.10 7.10 6.40 17.81 183.20 188.20 58.55 670000 3156

SSNSSSsSssS .

AN
SSsssc

SSSsSssssss .
NS SSSS .
AN NEN .

*Tylko z prostymi blaszkami
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tancuch Rolkowy - Brand SD
ANSI Standard / 1SO 606

Numer
fancucha
Renold

Podziatka

(cale)

Podziatka | Szeroko$¢

Srednica

rolki

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

Srednica
sworznia

Dhugos¢

sworznia

Podziatka
poprzeczna

Waga

kg/m
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Nr | Nr | Nr Nr | Nr
107] 11 ] 26 12 | 30

$D25-1°
$D35-1°
SD41-1
SD40-1
SD50-1
SD60-1
SD80-1
$D100-1
SD120-1
SD140-1
SD160-1

25-1
35-1
41-1
40-1
50-1
60-1
80-1
100-1
120-1
140-1
160-1

0.250
0.375
0.500
0.500
0.625
0.750
1.000
1250
1500
1750
2,000

6.350

9.525
12.700
12.700
15.875
19.050
25.400
31750
38.100
44.450
50.800

3.18
471
6.25
7.85
9.40
1257
15.75
18.90
2522
2522
3155

3.30
5.08
.17
1.95
10.16
1191
15.88
19.05
2223
25.40
2858

Norma amerykanska (ANSI)- Dwurzedowy

SD40-2
SD50-2
SD60-2
SD80-2
$D100-2
$D120-2
$D140-2
SD160-2

40-2
50-2
60-2
80-2
100-2
120-2
140-2
160-2

12.700
15.875
19.050
25.400
31750
38.100
44.450
50.800

7.85
9.40
12,57
1575
18.90
2522

7.95
10.16
1191
15.88
19.05
223

Norma amerykanska (ANSI) - Trzyrzedowy

SD40-3
SD50-3
SD60-3
SD80-3
$D100-3
$D120-3
SD140-3
$D160-3

403
50-3
60-3
80-3
1003
120-3
1403
160-3

9 tancuch Tulejkowy

0.500

12.700
15.875
19.050
25.400
31750
38.100
44.450
50.800

7.85

9.40
1257
15.75
18.90
2522
2522
3155

1.95
10.16
1191
15.88
19.05
223
25.40
2858

5.90

8.95
9.90
11.90
15.09
18.00
2410
30.10
36.10
42.00
48.00

11.90

0.75
120
120
150
2.00
240
3.10
3.90
470
5.60
6.40

150
2,00
240
3.10
3.90
470
5.60
6.40

150
2,00
240
3.10
3.90
470
5.60
6.40

0.75

150
2.00
240
3.10
3.90
4.70
5.60
6.40

150
2,00
240
3.10
3.90
470
5.60
6.40

231
3.58
3.58
3.96
5.08
5.94
792
9.53
11.10
1270
1420

3.96
5.08
5.94
792
9.53
11.10
1270
1427

3.96
5.08
5.94
192
9.53
11.10
1270
1420

7.80
1215
1375
16.60
20.90
25.90
32.80
40.00
50.45
54.20
64.30

311
39.0
48.8
619
76.2
95.4
103.1
1229

45.6
574
715
916
1116
1410
1518
1814

8.45
13.10
15.40
17.75
2220
27.50
34.90
43.20
53.40
59.00
69.90

3225
40.30
50.30
64.20
80.50
99.70
107.90
12810

47.00
59.10
73.20
9330
11630
14520
156.80
186.60

1438
1811
22.78
29.29
35.76
45.44
48.87
58.55

1438
1811
2278
29.29
35.76
45.44
48.87
58.55

3500
7900
6700
13900
21800
31300
55600
87000
125000
170000
223000

27800
43600
62600
111200
174000
250000
340000
446000

41700
65400
93900
166800
261000
375000
510000
669000

0.15
033
041
0.62
1.02
150

190
3.09
4.54
7.89
11717
17.53
2220
30.02
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tancuch Renold ANSI Xtra

Xtra sworznie, odporne
na wstrzasy

Odporno$¢ na wstrzasy

Odporno$¢ na zmeczenie

<A

Wytrzymato$¢ na duze obciazenie

Xtra wykoRnczenie:
$rutowanie i przeciskanie
kulka otworéw ptytek

-

Xtra bezpieczenstwo:
pasowanie z wciskiem

Xtra zaokraglone elementy
rolka/tulejka bez szwow

o

Xtra grube ptytki:
odporne na duze
obciazenie

e Y o=0o) o\ Yo\ T )
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==L —
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Opis Produktu typowymi kotami tancuchowymi. Wieksza obciaZzenie zrywajace i doskonata odporno$¢

tancuch RENOLD ANSI XTRA posiada typowe

cechy tancuchow Renold, gwarantujace wysoka

efektywnos¢, np. tulejki bez szwoéw, ulepszone
przez przeciskanie kulka otwory ptytek,

Srutowanie i optymalne pasowanie z wciskiem.

Dodatkowo, te serie tancuchéw wyréznia:

* Wieksza grubos¢ ptytek, oznaczona “H”. Sa
one okoto 20% grubsze niz w standardowych
faficuchach ANSI.

¢ \WWzmocnione sworznie, oznaczone “V”

Rozmiary przektadni tancucha ANSI XTRA sa
takie same jak w standardowej jednorzedowe;j
serii ANSI, dlatego ten produkt wspétpracuje z

Standard ANSI Dobry
XTRAH Seria Dobry
XTRAV Seria Doskonaty
XTRA HV Seria Doskonaty

podziatka nominalna fafncuchéw dwurzedowych
i tréjrzedowych z blaszkami do intensywnej
eksploatacji wymaga specjalnych két. Cata game
tych faficuchéw mozna scharakteryzowaé
nastepujaco:

Seria H - tancuch identyczny ze standardem
ANSI, z wyjatkiem catkowitej szerokosci.
Grubsze ptytki nadaja mu doskonata
odporno$¢ na duze obcigzenie i pomagaja
pochtania¢ wstrzasy. tancuchy dwurzedowe i
tréjrzedowe wymagaja kot o wiekszej
podziatce nominalne;j.

Seria V - Wymiary identyczne jak w
standardowym faficuchu ANSI, ale wieksze

Doskonaty Dobry
Doskonaty Doskonaty
Dobry Dobry

Dobry Doskonaty

na obciazenie uderzeniowe.

Seria HV - Potaczenie tancucha “H” i “V”,
gwarantujace doskonata wytrzymato$¢ na
duze obcigzenie oraz obcigzenie uderzeniowe.

Zywotno$¢ taficucha mozna dodatkowo
przedtuzy¢, utwardzajac zeby kota
fancuchowego napedu. tafcuchy ,H” i ,HV”
maja wieksza odpornos¢ na zmeczenie,
dlatego nie zaleca sie w nich tzw. potspinek i
ogniw wykorbionych, ktére cechuje mniejsza
trwato$¢ zmeczeniowa.

Ponizej podano wskazéwki, pomagajace w
doborze odpowiedniego tafcucha.

Dobry Doskonaty

Dobry Nieodpowiedni
Doskonaty Dobry
Doskonaty Nieodpowiedni



Katalog tancuchéw Rolkowych firmy Renold | 31

tancuch Renold ANSI Xtra

tanicuch rolkowy ANSI XTRA jest zaprojektowany  kamieniu, le$nictwie i przemys$le budowlanym. uzycia modelu o normalnej konstrukgji i

i wyprodukowany specjalnie do trudnych Ten fafcuch mozna stosowac¢ zamiennie z dokonania przegladow instalacyjnych. Na
warunkow pracy —z impulsowymi lub ciezkimi nasza standardowa serig ANSI. Mozna go zadanie sa réwniez dostepne wersje
tadunkami badZ w surowym $rodowisku, np.w  wykorzysta¢ do podwyzszenia parametréw wielorzedowe.

gornictwie, urabianiu skat, odwiertach w istniejgcych mechanizméw, pod warunkiem

Numer Podziatka | Podziatka | Szeroko$¢ | Srednica Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | DhugoS¢ | Wydtuzenie | Podziatka Sita Nr
faficucha (cale) (mm) | wewnetrzna | rolki phytki phytki | sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna | zrywajaca 107
Renold wewn zewn faczacego 150606"
U
MAKS MAKS MIN
60HR 60H-1 0.750 19.050 12,570 11910 17.500 3.170 3.170 5.940 28.600 4.600 - 31300 1.800
60H-2R 60H-2 0.750 19.050 12,570 11910 17.500 3170 3.170 5.940 57.000 4,600 26.110 62600 3.600
60H-3R 60H-3 0.750 19.050 12,570 11910 17.500 3.170 3.170 5.940 83.100 4.600 26.110 93900 5.400
60HVR 60HV-1 0.750 19.050 12,570 11910 17.500 3.170 3.170 5.940 28.600 4.600 o 55000 1.800
60HV-2R 60HV-2 0.750 19.050 12,570 11910 17.500 3.170 3.170 5.940 57.000 4,600 26.110 110000 3.550
60HV-3R 60HV-3 0.750 19.050 12570 11910 17.500 3.170 3.170 5.940 83.100 4.600 26.110 165000 5300
80HR 80H-1 1.000 25.400 15.750 15.880 24,050 4.060 4.060 7.940 37.000 5.400 = 55600 3.300 =
80H-2R 80H-2 1,000 25.400 15.750 15.880 24050 4.060 4.060 7.940 68.700 5.400 32590 112200 6.600 °
80H-3R 80H-3 1,000 25.400 15.750 15.880 24,050 4.060 4.060 7.940 101.300 5.400 32,590 166800 9.900 =
80VR 80V-1 1,000 25.400 15.750 15.880 24050 3.250 3.250 1.940 33.500 5.400 - 75000 2.800 v
80V-2R 80V-2 1,000 25.400 15,750 15.880 24,050 3.250 3.250 7.940 62.700 5.400 29.290 150000 5.500 v
80V-3R 80V-3 1.000 25.400 15.750 15.880 24,050 3.250 3.250 1.940 91.900 5.400 29.290 225000 8.300 4
80HVR 80HV-1 1,000 25.400 15,750 15.880 24,050 4.060 4.060 7.940 37.000 5.400 87000 3.300

80HV-2R 80HV-2 1,000 25.400 15.750 15.880 24,050 4.060 4,060 7.940 69.000 5.400 32,590 174000 6.600
80HV-3R 80HV-3 1,000 25.400 15.750 15.880 24,050 4.060 4.060 7.940 102,000 5.400 32590 261000 9.900

100HR 100H-1 1.250 31750 18.900 19.050 29.970 4.800 4.800 9.540 44.100 6.100 - 87000 4.800
100H-2R 100H-2 1250 31,750 18.900 19.050 29.970 4.800 4.800 9.540 83.200 6.100 39.090 174000 10.300
100H-3R 100H-3 1250 31.750 18.900 19.050 29.970 4.800 4.800 9.540 122,300 6.100 39.090 261000 15.500
100VR 100V-1 1250 31.750 18.900 19.050 29.970 4.060 4.060 9.540 41.100 6.100 @ 122000 4.200
100HVR 100HV-1 1250 31750 18.900 19.050 29.970 4.800 4.800 9.540 44.100 6.100 - 133450 4.800
100HV-2R 100HV-2 1.250 31750 18.900 19.050 29.970 4.800 4.800 9.540 83.200 6.100 39.090 266900 10.300

100HV-3R 100HV-3 1250 31,750 18.900 19.050 29.970 4.800 4.800 9.540 122,300 6.100 39.090 400350 15.450

120HR 120H-1 1.500 38.100 25.230 22230 35.890 5.610 5.610 11110 52.5300 6.600 @ 125000 6.300
120H-2R 120H-2 1500 38.100 25.230 22230 35.890 5.610 5.610 11110 105.000 6.600 48.870 250000 12,600
120H-3R 120H-3 1500 38.100 25.230 22.230 35.890 5.610 5.610 11110 158.00 6.600 48.870 375000 18.800

120VR 120V-1 1500 38.100 25.230 22230 35.890 4.800 4.800 11110 50.800 6.600 - 169000 5.700
120V-2R 120V-2 1500 38.100 25.230 22230 35.890 4.800 4.800 11110 96300 6.600 45.440 338000 11.000
120V-3R 120V-3 1500 38.100 25.230 22230 35.890 4.800 4.800 11110 141,700 6.600 45.440 507000 16.700
120HVR 120HV-1 1500 38.100 25.230 22230 35.890 5.610 5.610 11110 52.500 6.600 - 182400 6.300

120HV-2R 120HV-2 1.500 38.100 25.230 22.230 35.890 5.610 5.610 11110 52.500 6.600 48.870 364800 6.300

120HV-3R 120HV-3 1500 38.100 25.230 22230 35.890 5.610 5.610 11110 158,000 6.600 48.870 400350 18.800

140HR 140H-1 1750 44.450 25.230 25.400 41.810 6.350 6.350 12710 57.900 7.400 @ 170000 8.600
140H-2R 140H-2 1750 44.450 25.230 25.400 41810 6.350 6.350 12710 106.900 7.400 52200 340000 16.700
140H-3R 140H-3 1750 44.450 25.230 25.400 41.810 6.350 6.350 12,710 160.400 7.400 52.200 510000 25.100

140VR 140V-1 1750 44.450 25.230 25.400 41810 5,610 5.610 12710 54.900 7.400 - 235000 7.800
140V-2R 140V-2 1750 44.450 25.230 25.400 41810 5.610 5.610 12710 103.600 7.400 48.870 470000 15500
140V-3R 140V-3 1750 44.450 25.230 25.400 41810 5.610 5.610 12710 152,400 7.400 48.870 705000 23.100
140HVR 140HV-1 1750 44450 25.230 25.400 41810 6.350 6.350 12710 57.900 7.400 - 258000 8.600

140HV-2R 140HV-2 1750 44.450 25.230 25.400 41.810 6.350 6.350 12710 106.900 7.400 52,200 516000 16.740

140HV-3R 140HV-3 1750 44.450 25.230 25.400 41.810 6.350 6.350 12710 160.400 7.400 52,200 774000 25.100

160HR 160H-1 2,000 50.800 31.550 28.580 47.730 7.110 7.110 14290 68.500 7.900 o 223000 11.200
160H-2R 160H-2 2,000 50.800 31.550 28.580 47.730 7.110 7.110 14290 130.400 7.900 61.900 446000 23.500
160H-3R 160H-3 2,000 50.800 31.550 28.580 47.730 6.350 6.350 14290 182,900 7.900 61.900 669000 35.200
160VR 160V-1 2,000 50.800 31550 28.580 47.730 6.350 6.350 14290 65.500 7.900 - 289000 10.400
160HVR 160HV-1 2,000 50.800 31.550 28.580 47.730 7.110 7.110 14290 68.500 7.900 - 311400 11.200
160HV-2R 160HV-2 2,000 50.800 31550 28.580 47.730 7.110 7.110 14290 130.400 7.900 61.900 622800 23.500

160HV-3R 160HV-3 2,000 50.800 31550 28.580 47.730 6.350 6.350 14290 182,900 7.900 61.900 934250 35.200

180HR 180H-1 2.250 57.150 35.480 35710 53.510 8.130 8.130 17.460 73.900 9.100 - 281000 15200
180H-2R 180H-2 2.250 57.150 35.480 35.710 53.510 8.130 8.130 17.460 140.800 9.100 65.840 562000 30.400
180H-3R 180H-3 2.250 57.150 35.480 35.710 53.510 8.130 8.130 17.460 206.00 9.100 65.840 843000 45,600
180VR 180V-1 2.250 57.150 35.480 35.710 53.510 7.110 7.110 17.460 73.900 9.100 - 382500 13.940
180HVR 180HV-1 2.250 57.150 35.480 35.710 53.510 8.130 8.130 17.460 73.900 9.100 @ 422500 15.200
180HV-2R 180HV-2 2.250 57.150 35.480 35.710 53.510 8.130 8.130 17.460 140.800 9.100 65.840 845000 30.400

180HV-3R 180HV-3 2.250 57.150 35.480 35.710 53.510 8.130 8.130 17.460 206.000 9.100 65.840 1267500 45.600

200HR 200H-1 2,500 63.500 37.850 39.670 59.560 9,650 9,650 19.850 86.400 10.200 - 347000 19.500
200H-2R 200H-2 2.500 63.500 37.850 39.670 59.560 9.650 9.650 19.850 164.700 10.200 78.310 694000 39.000
200H-3R 200H-3 2,500 63.500 37.850 39.670 59.560 9,650 9,650 19.850 243,00 10.200 78310 1041000 57.700

200VR 200V-1 2.500 63.500 37.850 39.670 59.560 8.130 8.130 19.850 80.300 10.200 o 445000 17.300

CSNSS

N NN

200HVR 200HV-1 2,500 63.500 37.850 39.670 59.560 9.650 9.650 19.850 86.400 10.200 - 600500 19.500
200HV-2R 200HV-2 2,500 63.500 37.850 39.670 59.560 9.650 9,650 19.850 164.700 10.200 78310 1201000 39.000
200HV-3R 200HV-3 2,500 63.500 37.850 39.670 59.560 9.650 9.650 19.850 243,000 10.200 78310 | 1801500 57.700

240HR 240H-1 3.000 76.200 47350 47.630 71.300 13.200 13.200 23.800 106.900 10.500 - 500000 30500
240H-2R 240H-2 3.000 76.200 47350 47.630 71.300 13.200 13.200 23.800 208.00 10.500 101.22 1000000 61.000
240H-3R 240H-3 3.000 76.200 47350 47.630 71300 13200 13.200 23.800 309.200 10.500 101.22 1500000 91.500

240HVR 240HV-1 3.000 76.200 47.350 47.630 71.300 13.200 13.200 23.800 106.900 10.500 @ 845160 30.500

240HV-2R 240HV-2 3.000 76.200 47350 47.630 71.300 13200 13.200 23.800 208.000 10.500 101.22 1690320 61.000

240HV-3R 240HV-3 3.000 76.200 47.350 47.630 71300 13.200 13.200 23.800 312,000 10.500 101.22 2535480 91.500

SRS SSR SRR AANANANANN ARNANARANRNN AARNARARARNARARRNN AARARARAARASNS SRSSASS SSRSASSSASASES SSSASAS l=
NRRNAINN ANNANANNE ANSSSSS ASSSAESS SN AAASN ASNASASARNARNN AN ARNARARARRNAASRS AARSRAASS .-
NERRNAINN SNNANARNENE ASNKEANENS ANSAAENN ASNASNAAAAN ARNANANARNANN AN ARNARAARANASNS SASSAASS .m

NB: Sworznie w opcjach dzielonych i rolkowych sa dostepne we wszystkich rozmiarach, jednakze rekomendujemy sworznie rolkowe dla tahcuchdw cztero-rzedowych i wigkszych.
Przed specyfikacja/ uzyciem spinek wykorbionych lub innych spinek prosimy o konsultacje z Renoldem
*150606 dotyczy tylko serii H



32 | Katalog tancuchéw Rolkowych firmy Renold

Renold Multiplex
ANSI tancuch
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Numer Numer ANSI i i §¢| Srednica $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Diugos¢ | Wydhuzenie | Podziatka Sita Waga Nr | Nr
fancucha 150 Nr rolki i phytki pytki | sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna | zrywajaca 107 |11/58
Renold wewn zewn faczacego 150606
(N kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma amerykanska (ANSI) - Multiplex

140-5R 28A-5 140-5 1750 44.450 2573 2540 4181 5.61 5.61 12,64 2484 14 48.87 956400 3112
140-6R 28A-6 140-6 1750 44.450 2573 2540 4181 5.61 5.61 12,64 297.5 14 48.87 1147680 45.24

160-4R 32A-4 160-4 2,000 50.800 3213 2858 41.713 6.35 6.35 1429 2388 19 58.55 978600 38.90

40-4R 08A-4 40-4 0.500 12700 7.85 792 1115 155 155 3.98 59.7 39 1438 67600 20 v/ /
50-4R 104 50-4 0.625 15.875 9.40 10.16 1455 203 203 5.07 752 41 1811 111200 420 v |/ /
50-5R 10A-5 50-5 0.625 15.875 9.40 10.16 14555 2,03 2.03 5.07 933 41 18.11 139000 55/ /[ /
50-6R 10A-6 50-6 0.625 15.875 9.40 10.16 14555 2,03 2.03 5.07 113 41 18.11 166800 630 Vv  / V
60-4R 124 60-4 0.750 19.050 1257 11.91 17.45 239 239 5.96 9.3 46 2278 151250 6.20 o [/
60-5R 12A5 60-5 0.750 19,050 1257 1191 17.45 239 239 5.96 1169 46 22.78 190000 s v/ L/
60-6R 1246 60-6 0.750 19,050 1257 1191 17.45 239 239 5.96 139.7 46 22.78 226800 930 Vv v V
80-4R 16A-4 80-4 1,000 25.400 1538 15.75 24.05 3.25 3.25 793 120.7 54 29.29 258000 | 1120 V |/ /
80-5R 16A5 80-5 1,000 25.400 1538 15.75 24.05 3.25 3.25 793 149.9 54 29.29 32250 1400 V  / /
80-6R 16A-6 80-6 1.000 25.400 1538 15.75 24.05 3.25 3.25 7.93 1794 54 29.29 387000 1680 V @/ V
80-8R 16A-8 80-8 1,000 25.400 1538 15.75 24.05 3.25 3.25 7.93 2378 54 29.29 516000 240 @V @/ V/
100-4R 20A-4 100-4 1250 31.750 19.05 19.05 29.97 4.06 4.06 9.54 1471 6.1 35.76 418150  16.80 A 4
100-5R 2045 1005 1.250 31750 19.05 19.05 29.97 4.06 4.06 9.54 1829 6.1 35.76 52600 200 V @/ V
100-6R 2046 100-6 1.250 31750 19.05 19.05 29.97 4.06 4.06 9.54 2187 6.1 35.76 627200 | 2520 V |/ /
120-4R A4 1204 1500 38100 = 2568 223 35.89 4.80 4.80 1.1 185.7 6.6 45.44 570000 292 V  / V/
120-5R 205 1205 1500 38100 = 2568 2223 35.89 4.80 4.80 1111 2312 6.6 45.44 70 - 229% /[ /
120-6R 2A6 1206 1500 38100 = 2568 223 35.89 4.80 4.80 1.1 276.6 6.6 45.44 854000 | 3350 V |/ /
120-8R A8 1208 1500 38100 = 2568 2.23 35.89 4.80 4.80 1.1 367.6 6.6 4544 1138000 4465 @V / V/
140-4R 28A-4 140-4 1750 44.450 25.73 25.40 4181 5.61 5.61 12.64 199.7 14 48.87 765000  30.21 /L

A

A

o /L

o /L

200-4R 40A-4 200-4 2,500 63.500 38.15 39.67 59.56 8.13 8.13 19.81 2916 102 7155 1690000 68.24

Connecting links
Note: No.12 Crank links - please consult Renold.



Katalog tancuchéw Rolkowych firmy Renold | 33

tancuchy z Ptytkami Prostymi
ISO 606
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Nr11/58

Nr | Nr | Nr Nr | Nr
107 11| 26 12 | 30

NELTE
sworznia

Srednica
rolki

Numer Podziatka | Szeroko$¢
fafcucha

Renold

Dhugos¢
sworznia

Wydhuzenie
ogniwa
faczacego

Waga

kg/m
MAKS

Jednorzedowy

110047 08B-1
110057 108-1
110067 1281
110080 168-1
110120 | 2481
110140 28B-1
110160 3281
Dwurzedowy

114047
114057
114067
114080
114120

08B-2
1082
1282
168-2
2482

Trzyrzedowy

116048
116080

08B-3
168-3

0.500
0.625
0.750
1.000
1500
1750
2,000

0.500
0.625
0.750

0.500
1.000

1270
15.88
19.05
25.40
38.10
44.45
50.80

1270
15.88
19.05

1270
25.40

1.75

9.65
11.68
17.02
25.40
30.99
30.99

1.15

1.75
17.02

851
10.16
12,07
15.88
25.40
27.94
2921

851
10.16
12,07

8.51
15.88

1181
1470
1593
24.06
35.75
41.68
47.60

1181
1470
1593

1181
24.06

155
155
180
412
6.10
1.62
711

155
155
180
412
6.10

155
412

155
155
1.80
3.10
5.08
6.35
6.35

155
155
180
3.10
5.08

155
3.10

445
5.08
572
8.28
14,63
15.90
17.81

4.45
5.08
572
8.28
14.63

445
8.28

17.0
196
227
36.1
534
65.1
67.4

310
36.2
822
68.0
1018

44.9
99.9

4.1
46
54
6.6
14
19

39
41
46
54
6.6

39
54

13.92
16.59
19.46
31.88
4836

13.92
31.88

17800
22200
28900
60000
160000
200000
250000

31000
44500
57800
106000
280000

445000
160000

0.70 s A
0.92 s / o/
120 A A
345 s ° v/ °
745 4 v/ v/ -
935 s / -
s 4

138
1.80
240
5.50
14.80

L e el e ] cfo ] el ol wef ] | ][ ] ] ] ]|
AN A A A
S/ L v L
S /L 7L
/oY v/ -
/oY v/

2,06
10.12

L e el e ] cf o] el o]l wf ] | ][ ] ] ] ]|
ST/
s v
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oo
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tancuch o Ogniwach Wykorbionych
tancuch europejski (BS)

R —
< Pitch—~~ Pitch—~! Y T
| | 2

\ \ \ N — = N AN .

Numer Podziatka Podziatka Szerokos¢ Srednica Wysoko$¢ $¢ Srednica Dugos¢ Sita
fafcucha ( cale) (mm) wewnetrzna rolki phytki i sworznia sworznia Tywajaca
Renold 150606

(N)
MIN

tancuch o Ogniwach Wykorbionych

181046 = 3.067 77.900 39.850 41.400 46.630 10.920 18.550 104390 409000 18.300 v/
187050 API3 3.075 78.100 38.280 31.800 40.160 9.780 16.540 96.770 320285 12,500 /
184051 API4 4.063 103.200 49.380 44.500 58.290 12,950 22.340 127.510 667260 23.900 4
180847 o 5.000 127.000 70.030 63.500 88.900 16.130 31.760 161,290 1380000 52.000 v
Numer Podziatka Podziatka Srednica Szerokos¢ Wysoko$¢ Srednica Dhugos$¢ Sita Waga
fancucha (cale) (mm) rolki phytki phytki sworznia sworznia nazrywajaca
Renold 150606
) kg/m

MIN

tancuch o Ogniwach Wykorbionych

152065 2,000 50.800 28575 7.938 39.243 15.062 73.819 65,000 11.307
15882 2,609 52,553 22225 6.350 28.575 11113 62.706 26,000 5.356
151031 3.075 78.105 31750 7.938 38.100 15.875 83.344 48,000 10.861
153075 3.075 78.105 31750 9.525 42.863 16.434 89.694 75,000 13.390
153011 3.067 71.902 41275 9.525 57.150 19.050 89.694 110,000 19.490
153514 3.500 88.900 44.450 12,700 57.150 22250 102,394 140,000 25.739
154014 4.063 103.200 44.450 12.700 57.150 22250 111,919 140,000 22912
154106 4.063 103.200 44.450 12,700 57.150 22.250 111,919 70,000 23.207
151245A 4,073 103.454 45.244 14,288 60.325 23.800 121.444 170,000 27.822
154121 4,090 103.886 47.625 14,288 69.850 25349 118.269 210,000 35.707
154522 4.500 114.300 57.150 14,288 76.200 27915 125.413 220,000 37.195
155031 5.000 127.000 63.500 15.875 88.900 31750 146.844 280,000 53.561
1605AAA 5.000 127.000 63.500 19.050 88.900 34.925 161.925 350,000 64.720

156042 6.000 152.400 76.200 19.050 101.600 38.100 174,625 420,000 69.034
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tancuch z Pustymi Sworzniami
tancuch europejski (BS) / ANSI tancuch
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No. 4 No. 26

Podziatka Sita

poprzeczna |  zrywajaca
150606
(N)

MAKS MIN

Srednica
sworznia
sworznia

Grubos$¢
phytki
zewn

Grubos¢
phytki
wewn

Szerokos¢ | Srednica
wewnetrzna rolki

Podziatka
(cale)

Podziatka
(mm)

Numer
fancucha
Renold

Wysoko$¢
phytki

Dlugos¢
sworznia

Wydhuzenie
ogniwa
faczacego
MAKS

MAKS MAKS

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy Bush Chain

1204387 0.500 12.70 1.75 851 121 151 151 450 165 12000 0.66 4 v/
1204989 1,000 2540 12.70 15.88 230 3.00 3.00 6.00 308 1.3 70000 222 4 4
1203629 1,000 2540 12.70 15.88 230 3.00 3.00 7.05 308 13 40000 2.20 v v/
1000947 1.968 50.00 10.00 30.00 21.5 3.00 3.00 8.20 26.0 40 60000 2.20 v v/
1000884 2,000 50.80 10.00 30.00 255 3.00 3.00 8.20 26.0 40 60000 210 v v
1000948 3.937 100.00 10.00 30.00 255 3.00 3.00 8.20 26.0 40 60000 150 4 v

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy Stainless Steel Chain

1206742

Norma amerykahska (ANSI) - Jednorzedowy Bush Chain

50HP-1
60HP-1
80HP-1

0.500

0.625
0.750
1,000

1270

15.88
19.05
25.40

1.15

9.40
12.70
15.88

851

10.16
1191
15.88

125

151
175
25.0

151

2,00
240
2.70

151

2,00
240
3.70

458

5.10
6.00
9.50

165

204
253
340

10
13
il

10500

18000
28500
60000

0.61

1.05
139
2.20

v
v
v

/
/
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tancuch o Podwoéjnej Podziatce
1SO 1275 / ANSI B29.00
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Nr107 Nr11/58 Nr12 Nr 30

Numer i Podziatka ¢| Srednica $¢| Grubos¢ | Grubos¢ | Srednica | Dlugos¢ | Wydhuzenie | Podaiatia |  Sita Waga Ne | Nro| N Nr
faicucha (mm) ; rolki i phytki phytki | sworznia | sworznia | ogniwa | poprzeczna| zrywajaca 4 1107 |11 12
Renold wewn zewn faczacego 150606
N ] kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

1SO 1275 - Jednorzedowy

113083 2088 1.00 2540 1.75 851 1143 155 155 445 16.6 19000 0.53 v/ v

113103* 2108 125 3175 9.65 10.16 1372 155 155 5.08 196 4 1 = 23000 0.66 4 / v /
113123* 2128 150 38.10 1168 1207 15.88 180 1.80 572 227 4.6 o 30500 0.90 v v v/ v
113168 216B 2,00 50.80 17.02 15.88 2083 412 3.10 828 36.1 54 - 67000 1.80 v v / @ v/
113203 2208 2.50 63.50 19.56 19.05 24.64 412 3.61 10.19 432 6.1 - 98070 245 v/ v v v/
113243 2248 3.00 76.20 25.40 2540 33.53 6.10 5.08 1463 534 6.6 - 166700 4.80 4 v / v
113323 2328 4.00 101.60 30.99 2921 40.13 711 6.35 17.81 67.4 19 @ 255000 5.95 v/ / v/

Norma amerykanska (ANSI) - Conveyor Small Roller

---nnnnn—nnnn--------
C2040R* 1.00 2540 7.85 192 11.80 150 150 3.97 178 14100 0.50 v oo/ oo/ °
C2050R* © 125 3175 9.40 10.16 15.00 2,00 2,00 5.09 218 4.1 o 22200 0.84 v oo/ /o ©
C2060R* = 150 38.10 1257 1191 17.80 317 3.17 5.95 286 4.6 @ 38000 144 v / v/ A =
C2080R* = 2,00 50.80 1575 15.88 2410 4.00 4,00 192 35.8 5.4 o 65000 242 v oo/ A c
C2100H* = 2.50 63.50 19.00 19.05 28.80 475 475 9.54 24 43 - 137000 347 v oo/ oo/ -
C2120H* = 3.00 76.20 25.40 223 35.10 5.61 5.61 1111 524 5t = 185900 493 v o/ oo/ =
C2160H* © 4.00 101.60 3150 2858 47.90 730 730 1429 65.6 6.7 s 305500 8.00 v 4 v A o

Norma amerykanska (ANSI) - Conveyor Large Roller

C2042R* 1.00 25.40 7.85 15.88 11.80 150 150 3.97 178 14100 0.82 v v v/ o
C2052R* = 125 3175 9.40 19.05 15.00 2,00 2.00 5.09 218 4.1 ° 22200 126 v v /
20628 - 150 3810 1257 223 17.80 3.17 3.17 5.95 286 46 - 38000 203 |/ / /
C2082R* - 2.00 50.80 15.75 28.58 24.10 4.00 4,00 192 358 54 o 65000 3.36 v v v
C2102H* - 2.50 63.50 19.00 39.67 28.80 4.75 4.75 9.54 24 43 o 137000 5.65 v 4 4

v/ / /

v v v

C122H* = 3.00 76.20 25.40 44.45 35.10 5.61 5.61 1111 54 53 = 185900 7.90
C2162H" = 4.00 101.60 3150 51.15 47.90 730 730 1429 65.6 6.7 = 305500 12.80

SN NN NN
AN N NN

Norma amerykanska (ANSI) - Drive Chain

--nnnnnnnnnnn--------
/ / /oo
v v/ v/
v v/ v
v v v

A2040 1.00 2540 7.85 192 11.80 150 150 397 17.8 14100 0.40
A2050 = 125 3175 9.40 10.16 15.00 2,00 2,00 5.09 218 4.1 s 22200 0.70
A2060 = 150 38.10 12,57 1191 17.80 240 240 5.95 269 46 e 31800 105
A2080 = 2,00 50.80 1575 15.88 2410 3.00 3.00 792 335 54 - 56700 176

NSNS S
NSNS

* Proste blaszki
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tancuch do Pracy Po tuku
tancuch europejski (BS)

Srednica
rolki

Podziatka
(cale)

Szeroko$¢
wewngtrzna

Podziatka
(mm)

Numer
faficucha
Renold

Jednorzedowy

Srednica
sworznia

Grubos¢
phytki
ewn

Grubo$¢
phytki
wewn

Wysokos¢
phytki

Dlugos¢
sworznia

MAKS MAKS

Wydhuzenie
ogniwa
faczacego

MAKS

Podziatka Sita
poprzeczna |  zrywajaca
150606

N
MIN

|+ | g e [ ] o e J [ ] m] o J ] | | |

1202219 0375 9.520 572 6.35
12060464 0.500 12,700 7.85 7.95
1205319 0.500 12,700 175 8.51
1200180 0.625 15.875 9.65 10.16
1201871 0.750 19.050 11.68 12,07
1205954 1.000 25.400 17.02 15.88
1202031* 1250 31750 9.53 10.16

# Na bazie tancucha ANSI 40.
* Na bazie tancucha ANSI 2050 ze zwigkszona podziatka.

8.26 130 130 3.28 135
11.89 155 155 342 17.0
11.89 155 155 445 17.0
1372 155 155 4.70 187
1593 1.80 1.80 572 2.7
20,57 412 3.10 827 36.1
15.00 2,00 2,00 445 218

33

195 9000 039 v v v
350 13000 0.58 v v v
400 19000 0.69 4 / v
450 22400 0.85 v / /
650 29000 118 v / /
750 65000 250 v / /
650 222000 0.69 v v/ v

tancuch do pracy po tuku, w odréznieniu od taficucha standardowego, jest produkowany z wigkszym odstepem pomiedzy Srednica sworznia i tulejki.
Dlatego tolerancja na dtugo$ci wynosi +0,3%, a nie +0,15% jak w produktach standardowych.

tancuch do Pracy Po tuku

Zastosowanie:

tancuch Renold do pracy po tuku jest uzywany
w wygietych przeno$nikach, wykorzystywanych
w procesie butelkowania, pakowania i
puszkowania oraz w przemysle wiokienniczym.
Niektére typowe zastosowania tego tancucha:

* Obstuga przeno$nika rolkowego na tuku

* Transport materiatéw po linii krzywej przy
wykorzystaniu przytaczy lub ptyt

* Transmisja mocy w warunkach, gdy moze
dojs¢ do nienaturalnego skrecenia fancucha

Opis produktu

tancuch do pracy po tuku powstat na bazie
fancucha zgodnego ze standardem BS i ANSI
- z podziatka o odpowiedniej Srednicy,
zapewniajacej wiekszy odstep pomiedzy
sworzniem i tulejka, ktéry pozwala na
zginanie sie tancucha.

Do tanicucha dostepne sa przytacza, produkowane
na zamowienie. Firmowe procedury selekgji

nie uwzgledniaja doboru tancucha, dlatego
zalecamy, by w sprawie konkretnych
zastosowan skonsultowac sie z naszym

personelem technicznym. tafcuch nalezy
chroni¢ przed zanieczyszczeniami/wilgocia i
smarowac nie zmydlajacym sie olejem dobrej
jakosci, na bazie ropy naftowej.

tancuch do pracy po tuku jest wstepnie
smarowany przed wysytka, ale jak wszystkie
fancuchy wymaga regularnego smarowania w
okresie eksploatacji. W wigkszosci zastosowan,
w temperaturze od =5C do 60C, mozna
stosowac olej uniwersalny SAE 20/50. W
zaleznoSci od potrzeb, dostepne sa specjalne
smary lub powtoki. .
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Standardowe przytacza
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Standardowe przytacza
tancuch europejski (BS) / 1SO 606

Standardowy taficuch transmisyjny Renold Uwaga: 1. Przytaczy K2 nie mozna montowac Sworznie wydtuZone po jednej stronie tancucha
mozna zmodyfikowac i zastosowac jako na sasiednich ogniwach mozna zamontowac niezaleznie od wielkosci
przeno$nikowy, wykorzystujac pokazane wewnetrznych lub zewnetrznych podziatki. Dzieki nim daje sie w prosty sposéb
akcesoria dodatkowe. Przytacza montuje po tej samej stronie tancucha. przymocowac do tancucha przytacza lub rurowe
sie po jednej lub po obu stronach fancucha, 2. Przytaczy M1 nie mozna montowaé wsporniki. Sworznie faficucha serii BS/DIN sa

niezaleznie od wielko$ci podziatki. ztobione dla standardowych zewnetrznych
pierScieni sprezynujacych (do nabycia osobno),
zgodnie z BS 3673 Cze$¢ 2, wiec w razie potrzeby
przytacza moga by¢ zamocowane wzdtuznie
lub moze by¢ dostarczony standardowy

sworzen wydtuzony prosty.

obok ztacza podwéjnego ogniwa
wykorbionego Nr 30.

1d A
S e D Go
BTV | T e e e ==,
- GENCOY®  TILILILILINT »
R T IESENSNEE IS SE Y. e s
< F B Connecting
A A »‘GL* —| C l=— | hnkji;;rmg
Nr107
Outer link

Numer Numer Podziatka Podziatka Szerokos¢ Srednica Wysokos¢ Grubo$¢ Grubos¢ Srednica Dhugos$¢ Wydtuzenie Sita Waga
fancucha [N (cale) (mm) wewnetrzna rolki phytki phytki phytki sworznia sworznia ogniwa rywajaca
E zewn faczacego 150606

Renold
(N) kg/m
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma europejska (BS) - Jednorzedowy

08B1 08B-1 0.500 12.700 175 8.51 11.81 155 155 445 17.0 39 17800 0.70
1081 108-1 0.625 15.875 9.65 10.16 1473 155 155 5.08 196 41 22200 0.92
1281 128-1 0.750 19.050 1168 12,07 16.13 1.80 1.80 5.72 2.7 46 28900 120
16B1 16B-1 1.000 25.400 17.02 15.88 21.08 412 3.10 8.28 36.1 54 60000 2.80
20B1 20B-1 1250 31750 19.56 19.05 26.42 4.62 3.61 10.19 432 6.1 95000 3.85

2481 248-1 1500 38.100 25.40 25.40 33.40 6.10 5.08 1463 534 6.6 160000 745
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Przytacza K1
ISO 606

uU/2 U
w
T/2

== === ‘ i ‘ T
A A ‘ *‘ ‘*E =4 = *

Numer Numer Podziatka Podziatka
fafcucha 150 (cale) (mm)
Renold

Renold tancuch

1 | ] » [ e ] f | v J v | ¢ ] & [ 1 ] v |

0881 088 0.500 12,700 157 157 1156 8.89 419 6.80 23.80 37.92
1081 108 0.625 15.875 157 157 12.83 10.16 498 6.80 3175 4445
1281 128 0.750 19.050 1.83 1.83 16.64 13.49 7.14 8.02 38.10 59.66
1681 168 1,000 25.400 406 3.10 24.32 15.24 6.68 1027 47.63 7445
2081 208 1.250 31,750 462 361 25.59 19.84 8.08 12.58 63.50 93.62

1SO tancuch

1 [~ ] »~ [ e ] ¢ [ w | v f ¢ ] ¢ [ 1 ] v |
1161 04 0.236 6.000 0.57 057 5.8 45 23 25 112 17.6
0581 058 0.315 8.000 0.73 0.73 78 53 23 34 135 215
06B1* 068 0375 9.525 125 1.00 8.0 6.7 33 41 19.6 285
0881 088 0.500 12,700 151 151 110 89 43 59 254 417
1081 108 0.625 15.875 151 151 140 103 53 6.8 318 49.0
1281 128 0.750 19.050 176 176 180 135 6.6 8.1 381 52.7
16B1 168 1,000 25.400 3.70 3.00 2.0 159 6.6 105 50.8 85.6
2081 208 1.250 31,750 440 3.50 300 199 84 132 635 1010
2481 28 1,500 38,100 5.40 5.00 36.0 280 105 16.7 88.0 1247

* Proste blaszki
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Przytacza K2
ISO 606

u/2 U
w
s T/2

I
I

S 4}%@}' Q}M{ﬁ Q e IR o=

E }
‘ A A ‘ »‘« - 4|

Numer Numer Podziatka Podziatka
fafcucha 150 (cale) (mm)
Renold

Renold tancuch

08B1 088 0.500 12700 157 157 8.890 485 6.80 2450 12,700 25.40 40.46
1081 108 0.625 15.875 157 157 10.160 498 6.80 29.97 15.875 3175 45.57
12B1 128 0.750 19.050 183 183 11430 5.54 8.02 35.48 19.050 34.93 5113
16B1 168 1.000 25.400 4,06 3.10 15.875 8.08 10.27 4591 25.400 57.15 78.26
20B1 208 1.250 31720 4,62 3.61 19.840 8.08 12,58 58.10 31.750 63.50 93.62
1SO tancuch
1161 6.000 0.57 0.57 111 112 176
0581 oss - 8.000 0.73 0.73 5.3 2.3 3.4 148 s.o 135 215
06B1* 06B 0.375 9.525 1.25 1.00 6.7 33 41 19.6 9.5 19.6 285
08B1 08B 0.500 12.700 151 151 89 43 5.9 244 127 25.4 417
1081 108 0.625 15.875 151 151 103 53 6.8 29.9 15.9 318 49.6
1281 128 0.750 19.050 1.76 176 135 6.6 8.1 35.4 19.0 381 48.8
1681 168 1,000 25.400 3.70 3.00 159 6.6 105 462 264 50.8 85.6
20B1 208 1.250 31.750 4.40 3.50 199 84 132 57.0 317 63.5 1010
24B1 248 1.500 38.100 5.40 5.00 28.0 10.5 16.7 715 381 88.0 1247

* Proste blaszki
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Przytacza M1
ISO 606

ol o] 1
Ee-0-09 o =

-
]

-
-

A A ‘ 4>‘<7E

Numer Numer Podziatka Podziatka
fafcucha 150 (cale) (mm)
Renold

Renold tancuch

0881 08B 0.500 12.700 157 157 1156 19.00 12.700 419 6.80
10B1 108 0.625 15.875 157 157 12.83 22.54 15.875 498 6.80
12B1 128 0.750 19.050 183 183 16.64 31.98 22.230 714 8.02
16B1 168 1.000 25.400 4,06 3.10 2432 3413 23.800 6.73 10.27
20B1 208 1.250 31.750 462 3.61 25.59 46.02 31.750 8.20 12,58
1SO tancuch
1161 04 - 6.000 0.57 0.57 5.80 10.0 6.8 23 25
0581 058 - 8.000 0.73 0.73 7.80 119 86 23 34
06B1* 06B 0.375 9.525 125 1.00 8.00 145 101 33 41
08B1 08B 0.500 12.700 151 151 11.00 20.8 13.0 43 5.9
1081 108 0.625 15.875 151 151 14.00 249 16.5 53 6.8
1281 128 0.750 19.050 176 176 18.00 282 21.0 6.6 81
1681 168 1,000 25.400 3.70 3.00 24,00 39.7 2.0 6.6 105
20B1 208 1.250 31.750 4.40 3.50 30.00 415 30.5 8.4 132
24B1 248 1.500 38.100 5.40 5.00 36.00 61.5 427 10.5 16.7

* Proste blaszki
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Przytacza M2
ISO 606

Numer Numer Podziatka Podziatka
faficucha 150 (cale) (mm)
Renold

1SO tancuch

1 1~ ] ~ 1 ¢ ] ¢ f e ] ¢ [ ¢ ] & [ w ] s |
1161 04 - 6.000 057 057 100 68 23 25 11 6.0
05B1 05B - 8.000 0.73 0.73 119 86 23 34 148 8.0
06B1* 068 0.375 9.525 1.25 1.00 145 101 33 41 17.6 9.5
08B1 088 0.500 12.700 151 151 208 13.0 43 5.9 2.4 127
1081 108 0.625 15.875 151 151 29 165 53 6.8 299 159
1281 128 0.750 19,050 176 176 282 210 6.6 8.1 354 190
16B1 168 1.000 25.400 3.10 3.00 39.7 2.0 6.6 105 462 254
2081 208 1.250 31,750 440 3,50 415 305 8.4 132 57.0 317
2481 28 1,500 38100 5.40 5.00 615 4.7 105 167 715 38.1

* Proste blaszki
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Przytacza K1/K2 o Podwojnej Podziatce

U2 1]
W T2

Numer Numer Podziatka Podziatka
fancucha 150 (cale) (mm)
Renold

Renold BS K1 Attachments

113083* 2088 1,00 25.40 151 151 238 43 27.6 25
113103 2108 125 3175 151 151 254 10.5 53 7.4 316 485
113123 2128 150 38.10 176 176 20.0 122 6.4 82 352 54.8
113168 2168 2,00 50.80 3.70 3.00 40.0 17.0 84 103 58.0 8338
113203 2208 2,50 63.50 440 410 40.0 210 10.5 113 69.0 98.7
113243 2248 3.00 76.20 5.40 5.00 70.0 28.0 10.5 16.7 88.0 1247

* Proste blaszki

u/2 V)
w /2 T
| | |
F
L + I I
T IT L - i
h
RENOLD 74‘r7 717 +
| | 9
e ol *
—— |

Numer Numer Podziatka Podziatka
fancucha 150 (cale) (mm)
Renold

Renold BS K2 Attachments

113083* 2088 1.00 25.40 151 151 85 43 371 127 276 825
113103 2108 125 3175 151 151 105 53 7~4 46.7 158 316 48.5
113123 2128 150 38.10 176 176 122 6.4 8.2 544 19.0 352 54.8
113168 216B 2,00 50.80 370 3.00 17.0 84 103 713 254 58.0 83.8
113203 2208 2.50 63.50 4.40 410 210 105 113 86.5 317 69.0 9.7

* Proste blaszki
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Przytacza M1/M2 o Podwojnej Podziatce

RENOLD

Numer Podziatka Podziatka
faficucha (cale) (mm)
Renold

Renold BS M1 Attachments

113083* 2088 1.00 25.40 151 151 238 208 137

113103 2108 125 31.85 151 151 254 249 165 5.3 7.4
113123 2128 150 38.10 173 173 20.0 283 18,5 6.4 82
113168 2168 2,00 50.80 3.70 3.00 40.0 40.0 274 84 103
113203 2208 2.50 63.50 440 410 40.0 48.7 33.0 105 113
113243 2248 3.00 76.20 5.40 5.00 70.0 61.5 27 105 167

* Proste blaszki

w
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Numer Numer Podziatka Podziatka
fancucha IS0 (cale) (mm)
Renold

Renold BS M2 Attachments

113083* 2088 1.00 25.40 151 151 208 137 43 37.1 127
113103* 2108 125 3175 151 151 24.9 165 53 7.4 46.7 158
113123 2128 150 38.10 176 176 283 185 6.4 8.2 544 19.0
113168 216B 2.00 50.80 3.70 3.00 40.0 274 84 103 713 254
113203 2208 250 63.50 4.40 410 48.7 33.0 105 113 86.5 317
113243 2248 3.00 76.20 5.40 5.00 615 27 105 167 e 381

* Proste blaszki
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tancuchy z wydtuzonymi sworzniami
tancuch europejski (BS) / 1SO 606

Sworzen wydtuzony ztobiony (type C) Unit assemblies

Lok
L == Nr 163 Nr 165
i * Outer link Connecting link - spring clip
—+ + +
— 9o o5
Nr 164 Nr 166
Outer link Connecting link - spring clip

Numer
fancucha
Renold

Podziatka
(cale)

Podziatka
(mm)

$rednica
sworznia

MAKS MIN MIN MAKS
Type C
08B1 08B-1 0.500 12.700 4.45 119 0.58 3.18 17.78
1081 108-1 0.625 15.875 5.08 9.45 0.71 373 21.34
1281 1281 0.750 19.050 572 1181 0.71 478 2515
1681 168-1 1,000 25.400 8.28 15,75 1.02 6.93 36.58
Sworzen wydtuzony prosty (type D) Unit assemblies
—] b
I I I
v ‘ ‘ ‘ Nr 563 Nr 565
Outer link Connecting link - spring clip
H , L— . g m— ] ,
1 1 1 [ | [ | 1 ]
& i 2
i 1 [ [ |
R
A A Nr 564 Nr 566
Outer link Connecting link - spring clip

Numer
fancucha
Renold

Type D - 1SO 606

Extension
Length to
Circlip Groove

Podziatka
(cale)

Podziatka
(mm)

$rednica
sworznia

$0.01

Circlip
Groove
Width

Circlip
Groove
Diam.

Extension
Length

10.25

Chain track
from chain
Centre line

dtugos¢
sworznia

06B1* 06B-1 0.375 9.525 328 113 238
08B1 08B-1 0.500 12,700 445 148 310
10B1 10B-1 0.625 15.875 5.08 17.6 36.2
1281 1281 0.750 19.050 5.72 207 24
16B1 168-1 1.000 25.400 8.28 333 68.0
2081 208-1 1250 31750 10.19 383 797
2481 248-1 1500 38.100 14.63 503 101.8

* Proste blaszki

Sworzen wydtuzony

Ztobiony

Sworzen wydtuzony prosty




Standardowe Przytacza

tancuch europejski (BS) / 1SO 606

Nr 163

Nr 164

tancuch transmisyjny specjalny lub
przystosowany

Oprodcz standardowych serii taficuchéw,
oferujemy réwniez:

e tancuch transmisyjny z podziatka do 300mm
i obciazeniem zrywajacym 450 ton

e tancuch standardowy, przystosowany do
zadan specjalnych przy pomocy przytaczy

* tancuch specjalny, z wbudowanymi
przytaczami, spetniajacy indywidualne
wymagania

tancuch inzynieryjny Renold moze posiadac
specjalne ptytki, rolki lub bloki - zaprojektowane
i wyprodukowane na potrzeby fancuchéw z
dowolna podziatka. Przytacza moga by¢ wykonane
z normalnych materiatow, stali nierdzewnej lub
tworzywa sztucznego. Mozemy dokonac
analizy indywidualnych potrzeb i zaproponowac
komponenty o pozadanej wytrzymatosci i
trwatoSci, w odpowiedniej cenie -z
uwzglednieniem opcji wysytki. Moga one by¢
wyprodukowane wedtug projektu klienta lub
na podstawie dostepnych rysunkéw. Na
ilustracjach pokazano jedynie mata czes¢
szerokiej oferty. Te tancuchy sa z powodzeniem
stosowane w wielu branzach przemystowych,
na potrzeby podawania, przenoszenia i
wytadunku réznorodnych produktow.

Nr 165

Nr 166
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Nr 563
Outerlink

H

Nr 564
Outerlink

)

Q
Q

)

8

P4
[
~
N

4+

Nr 565

Connecting link- spring clip

:
= [
w1
o))
(o)}

Connecting link- spring clip
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Standardowe Przytacza
ANSI tancuch

Standardowy taficuch transmisyjny Renold Uwaga: 1. Przytaczy K2 nie mozna montowac Sworznie wydtuzone po jednej stronie fancucha
mozna zmodyfikowac i zastosowac jako na s3asiednich ogniwach mozna zamontowac niezaleZnie od wielkoSci
przeno$nikowy, wykorzystujac pokazane wewnetrznych lub zewnetrznych podziatki. Dzieki nim daje si¢ w prosty sposob
akcesoria dodatkowe. Przytacza montuje po tej samej stronie tancucha. przymocowac do fafcucha przytacza lub rurowe
sie po jednej lub po obu stronach fancucha, 2. Przytaczy M1 nie mozna montowac wsporniki.
niezaleznie od wielkoSci podziatki. obok ztacza podwojnego ogniwa
wykorbionego Nr 30.
A
PJ CL Y
o e i i s e S (o o)
*"‘“““‘"fl
+ + + + + + B H1 Nr4 Nr 26
I il = Al T Inner link Connecting link-spring clip
‘—v—‘ === AF L (for chains up to .75” pitch)
— | Gle— —»| C =
TP o
o= (>
Nr 58

Nr 107

Riveting pin link Connecting link-press fit

(for chains of 1” pitch)

Numer Podziatka | Podziatka | Szerokos¢ Srednica Grubos¢ Grubos¢ Srednica Dhugos¢ | Wydhuzenie Sita
faficucha (cale) (mm) wewnetrzna rolki phytki phytki sworznia sworznia ogniwa rywajaca
Renold wewn zewn faczacego 150606
(Newtons)
MAKS MAKS MAKS MIN

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

35A1° 35 0375 9.525 4.68 5.080% 8.66 130 130 3.59 15.5 33 7900 033
40A1 40 0.500 12,700 7.85 7.920 1115 155 155 3.98 17.8 39 13900 0.63
50A1 50 0.625 15.875 9.40 10.160 1455 2,03 2,03 5.07 218 41 21800 1.05
60A1 60 0.750 19.050 12.58 11910 1745 239 239 5.96 269 4.6 31300 155
80A1 80 1,000 25.400 1575 15.880 24,05 3.25 3.25 793 335 54 55600 2.80

¢ tancuch Tulejkowy ¢ Bush diameter.
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Przytacza K1
ANSI B29.100 / I1SO 606

Numer Podziatka Podziatka
fancucha (cale) (mm)
Renold

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

40A1 0.500 12.700 152 152 9.50 7.900 3.20 6.01 253 35.30

50A1 50 0.625 15.875 2,03 2.03 12.70 10.300 5.20 7.54 318 46.02

60A1 60 0.750 19.050 239 239 15.90 12.140 5.20 9.04 381 54.23

80A1 80 1,000 25.400 3.15 3.15 19.05 15.875 6.73 1143 50.8 70.08
u/2 1]

Numer Podziatka Podziatka
fancucha (cale) (mm)
Renold

Norma amerykanska (ANSI) - Jednorzedowy

40A1 0.500 12.700 151 151 9.5 254 35.8
50A1 50 0.625 15.875 2,00 2,00 127 10.3 5.3 7.2 318 498
60A1 60 0.750 19.050 2.40 240 159 119 53 86 38.2 58.0

80A1 80 1.000 25.400 3.00 3.00 240 159 6.6 121 50.8 82,6
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Przytacza K2
ANSI B29.100 / I1SO 606

U2 U
w
s T/2 T

Sl = =

‘ A A ‘ »‘f —d|< !

Numer Numer Podziatka Podziatka
fancucha ANSI (cale) (W]
Renold

ISO/ANSI tancuch

40A1 0.500 12.700 151 151 19 33 240 127 254 358
50A1 50 0.625 15.875 2.00 2,00 103 53 7.2 299 158 318 49.8
60A1 60 0.750 19.050 240 240 119 53 8.6 356 19.0 382 58.0
80A1 80 1,000 25.400 3.00 3.00 159 6.6 121 46.2 254 50.8 826

Przytcze K1 Przytcze M1

Przytcze K2 Przytcze M2
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Przytacza M1
ANSI B29.100 / ISO 606

-

o
t

—
-

4’@“—

Numer Podziatka Podziatka
fancucha (cale) (mm)
Renold

ANSI tancuch

40A1 0.500 12.700 152 152 9.50 17.40 .48 3.20 6.01
50A1 50 0.625 15.875 2,03 2,03 1270 273 1570 5.20 7.54
60A1 60 0.750 19.050 239 239 15.90 2636 18.19 5.20 9.04
80A1 80 1,000 25.400 3.15 3.15 19.05 3429 24.59 6.73 1143
w
F

-

o
t

—
-+

4’@“—

'
!

Numer Podziatka Podziatka
fafcucha (cale) (mm)
Renold

ISO/ANSI tancuch
40A1 0.500 12.700 151 151 17.5 127
50A1 50 0.625 15.875 2,00 2,00 12.7 24,6 159 5.3 7.2
60A1 60 0.750 19.050 240 240 159 274 183 53 86

80A1 80 1,000 25.400 3.00 3.00 240 39.7 246 6.6 121
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Przytacza M2
ANSI B29.100 / I1SO 606

Numer Numer Podziatka Podziatka
fancucha 150 (cale) (mm)
Renold

ISO/ANSI tancuch

40A1 0.500 12,700 151 151 175 127 240 127
50A1 50 0.625 15.875 2,00 2,00 246 159 53 7.2 29.9 158
60A1 60 0.750 19.050 240 240 274 183 53 8.6 356 19.0
80A1 80 1.000 25.400 3.00 3.00 39.7 246 6.6 121 46.2 254

tancuchy z wydtuzonymi sworzniami
ANSI B29.100 / 1SO 606

Sworzen wydtuzony prosty (type D) Unit assemblies
] b @ @
v | | | |
‘ ‘ ‘ ‘ Nr 463 Nr 465 Nr 467
O Outer link Connecting link-spring clip

‘ A A Nr 464 Nr 466 Nr 468
Outer link Connecting link-spring clip

Extended pin

Numer Podziatka Podziatka $rednica Extension dhugosc
fancucha (cale) (mm) sworznia Length sworznia
Renold

0.01 $0.25

ANSI tancuch

35A1° 0.375 9.525 3.58 9.53 155
40A1 40 0.500 12,700 3.96 9.73 18.0
50A1 50 0.625 15.875 5.08 1189 224
60A1 60 0.750 19.050 5.94 14.27 272
80A1 80 1.000 25.400 792 19.05 35.7

¢ tancuch Tulejkowy
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Przytacza K1/K2 o Podwojnej Podziatce
ANSI B29.100 / ISO 606

Numer Numer Podziatka Podziatka
fancucha 150 (cale) (mm)
Renold

ANSI tancuch K1

113040 2040 100 2540 151 151 238 254 406

113050 2050 125 3175 200 200 254 11.1 5.3 7.4 318 489

113060 2060 150 38.10 240 240 26 147 53 88 428 580

113560° 2060 150 38.10 317 317 26 147 53 88 428 616
w F

RENOLD

Numer Podziatka Podziatka
fafcucha (cale) (mm)
Renold

ANSI tancuch M1

113040 2040 1.00 25.40 151 151 238 209 111

113050 2050 175 3175 2,00 2,00 254 249 143 5.3 7.4
113060 2060 150 38.10 240 240 286 302 19.0 53 88
113560" €2060 150 38.10 317 317 286 302 19.0 53 88

* Proste blaszki



Sekcja 1
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Standardowe Przytacza
ANSI tancuch

o (0
O |0

i AN e
(o) Eo X
Nr 240 Nr 140 Nr 144 Nr 175
5]
G g
] 2 ud == -
G°R o
e e Cmd =) San= =5
Nr 242 Nr 142 Nr 176 Nr 145 Nr 180
AL o0 o
I‘I o
Q_Q ) )
—
Nr 170 Nr 174 Nr 181

Nr 163* Nr 167* Nr 463 Nr 465
Nr 164* Nr 168* Nr 464 Nr 466 * Ansi 80

tancuch transmisyjny specjalny lub
przystosowany

Oprécz standardowych serii taficuchow,

oferujemy réwniez:

e tancuch transmisyjny z podziatka do 300mm
i obcigzeniem zrywajacym 450 ton

e tancuch standardowy, przystosowany do
zadan specjalnych przy pomocy przytaczy

* tancuch specjalny, z wbudowanymi
przytaczami, spetniajacy indywidualne
wymagania

tancuch inzynieryjny Renold moze posiadac
specjalne ptytki, rolki lub bloki - zaprojektowane
i wyprodukowane na potrzeby tafcuchéw z
dowolng podziatka. Przytacza moga by¢ wykonane
z normalnych materiatéw, stali nierdzewnej lub
tworzywa sztucznego. Mozemy dokonac
analizy indywidualnych potrzeb i zaproponowac
komponenty o pozadanej wytrzymatosci i
trwato$ci, w odpowiedniej cenie — z
uwzglednieniem opcji wysytki. Moga one by¢
wyprodukowane wedtug projektu klienta lub
na podstawie dostepnych rysunkéw. Na
ilustracjach pokazano jedynie mata cze$¢
szerokiej oferty. Te tancuchy sa z powodzeniem
stosowane w wielu branzach przemystowych,
na potrzeby podawania, przenoszenia i
wytadunku réznorodnych produktéw.

P
I\ Y0
.-c’?.—g% N, A
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Renold Klik-Top™

tancuch z naktadka polimerowa

tancuch Klik-Top z polimerowym blokiem daje sie
szybko zamontowad, jest wytrzymaty, nadaje sie

do uzytku w obszarach wymagajacych utrzymania
Sciste] higieny i pozwala na ograniczenie kosztownych
przestojow w pracy, jakie wystepuja, gdy wykorzystuje
sie konwencjonalne tancuchy z polimerowym blokiem.

tancuch Klik-Top™ gwarantuje niezawodnos¢, jakosc i
doskonata jako$¢ za rozsadna cene. Idealnie nadaje sie
on do przemieszczania delikatnych produktéw, takich
jak szkto, drewno czy opakowania.

tancuchowi Klik-Top™ mozna w petni zaufac.
* Mniej przestojow — wieksza produktywno
* Trwaty zacisk polimerowy

* tatwa i szybka wymiana

* Produkt zatwierdzony dla
przemystu spozywczego

» tancuch podstawowy dostepny
w wersji ze stali nierdzewnej

Konwencjonalna naprawa

« Zdejmij taficuch

« Oszlifuj gtowice sworzni

» Wypchnij sworznie

» Wymontuj uszkodzone elementy
 Zamontuj nowe czeSci zamienne
* Sprawdz gietko$¢

« Zamontuj tafcuch

Z Klik-Top™ jest to bardzo proste:

+ Wyjmij uszkodzony zacisk
« Zamontuj nowy zacisk
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Renold Klik-Top™

tancuch z naktadka polimerowa

;Z A Similar Part Nr Part Nr Part Nr
| B L DIN/1SO Chain Conn. link Clip
- \7—[*
1 | 1 08B-1 1603 1215255 1323961 1323959
T 08B-1 1603 RF** 1210314 1317973 1323959

x5
i o Similar Part Nr Part Nr Part Nr
7‘ }/‘/J . DIN/ISO Chain Conn. link Clip
] 12B-1 1642 1215541 1324233 1324100

G o) - 1 P D ) B §
W I 12B-1 1642 RF** 1210318 1317977 1324100

s
- o Similar Renold Part Nr Part Nr Part Nr
LS ‘ e DIN/ISO Nr Chain Conn. link Clip
l V77 77
L Dy | J 1 ,1:, 1681 1666 1215390 1320123 1324068
| 16B-1 1666 RF** 1210319 1317978 1324068
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** RF = Ten faficuch jest wykonany z nierdzewnych i kwasoodpornych materiatow
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tancuch z Naktadka Polimerowa

tancuch z Naktadka Polimerowa

tancuch Renold z naktadka polimerowa
(fafcuch z naktadka gumowa) jest stworzony
specjalnie do urzadzen podajacych,
przenoszacych i wytadowczych, ktére nie moga
uszkodzi¢ powierzchni gotowego produktu.
tancuchy Renold s3 z powodzeniem stosowane
we wszelkich rodzajach maszyn, we wszystkich
sektorach przemystowych.

Przyktadowe zastosowania:

* Obrébka drewna

* Przemyst meblarski

* Szlifowanie ksztattowe

* Introligatorstwo

e Transport plastikowych rur
* Obrébka szkta

* Gospodarka kablami

* Przemieszczanie delikatnych elementow

<« Przyktad fancucha
Renold z gumowa
naktadka (Rubber Block)

tancuch sze$ciorzedowy »
Sextuplex Block Chain Renold

Ten tancuch, zarbwno w wersji jednorzedowej
jak i dwurzedowej, bazuje na standardzie 1SO,
DIN i ANSI. Jedyna réznica jest ogdlna dtugos¢
sworznia. tafcuch z naktadka polimerowa
mozna wykorzystywac w wielu réznych
$rodowiskach, wymieniajac materiat naktadki.
Najpopularniejszy taficuch w tym katalogu jest
dostepny ,,0d reki”. Polimerowa naktadka,
wulkanizowana na ptytke typu U, jest odporna
na zuzycie i ma twardo$¢ wedtug Shore’a 50 —
60. Nadaje sie do pracy w temperaturze
roboczej do 80°C (176°F).

e tancuch z naktadka polimerowa jest
dostepny tylko z parzysta podziatka, wraz
z ogniwem t3czacym

e tancuch moze by¢ dostarczony bez naktadek
polimerowych, ze standardowymi ptytkami
typu U, zamontowanymi w ogniwach
zewnetrznych

e Za niewielka dodatkowa optata tancuch
moze zosta¢ ocynkowany, ale zmniejszy to
jego minimalne obciazenie zrywajace o 10%

e Wymiary fancucha z naktadka polimerowa

umozliwiaja wspotprace ze standardowymi
kotami tancuchowymi

Fr, i *_r;

Oprécz typowych oraz produkowanych na
zaméwienie rozmiaréw tancuchéw i naktadek,
oméwionych w tym katalogu, dostepne sa inne
rozmiary. Do specjalnych zastosowan, w ktdrych
wymagany jest szersza naktadka polimerowa,
mozna z powodzeniem wykorzystac tafcuch
wielorzedowy Renold (do taficucha
sze$ciorzedowego whacznie).

Popularna seria

150 ANSI Podziatka
Nr Nr (cale)

08B-1 0.50
08B-2 050
1281 0.75
1282 0.75
o 0.50
@ 1.00
2481

Rozmiary na zaméwienie

150 ANSI Podziatka
No. Nr (cale)
04

6mm

06B-1 0.375
08B-3 0.500
1082 0.625
208-1 1250

Dane techniczne dostepnych naktadek podano
na stronie 60.

W celu uzyskania pomocy w doborze
odpowiedniego rozmiaru tarcucha, rodzaju
naktadki lub typu dla danego zastosowania,
prosimy o kontakt z naszym Technicznym
Dziatem Sprzedazy.
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Naktadka Polimerowa

Kod i dane materiatowe

Kod Rodzaj materiatu Twardos¢ wedtug Warto$¢ zuzycia Kolor
Shore’a DIN 53516 mm3
NR 160

Natural Rubber 65+/-5 RAL1014 Ivory

IR Isoprene Rubber (Synth. polyisoprene) - - -

SBR Styrene-Butadiene Rubber - - -

BR Butadiene Rubber (Polybutadiene) . - -

EPDM Ethylene-Propylene-Diene Polymer . - - .

NBR Acronitrille Butadiene Rubber 75+/-5 160 RAL7034 Yellow-Grey

R Chloroprene Rubber (Polychloroprene) 65+/-5 160 RAL1021 Cadmium-Yellow

AU Polyester Urethane Rubber - - - -

Sl Silicone Resins 704+/-5 160* RAL3012 Beige-Red

] Fluoric Silicone Resins . - - -

FPM Fluoropolymers 75+/=5 160* RAL8008 Olive-Brown

PUR Polyurethane 85+/-5 80 RAL1007 Chrome-Yellow Transparent

PTFE Polytetrafluoroethylene - - - -
- Details available on request.
* Renold design.

RAL 1007 RAL 1014 RAL 1021 RAL 3012 RAL 7034 RAL 8008

Dostepne sa nakfadki o konstrukgji, twardosci i konieczno$¢ zaméwienia okre$lonej iloSci Kolor polimerowej naktadki moze sie r6znic od

stopniu zuzycia dostosowanych do minimalnej. koloréw pokazanych ponizej.

indywidualnych wymogéw, ale moze istnie¢

Material mechanical values/resistance

T w [ [w [ w [ [ w [ o[ w [ [ [m ][ m [

Wytrzymatosc Na Rozciaganie 1 2 5 6 4 5 5 3 2 6 6 5 1 1
WydtuZenie Przy Zerwaniu 1 1 2 3 2 3 2 2 2 4 4 3 2 3
Odbicie Sprezyste 2 2 3 1 6 B 3 3 3 3 3 5 2 NA
Odpornos Na Scieranie 2 2 2 1 3 3 2 2 1 5 5 4 il 3
Wytrzymatosc Na Scinanie 2 3 3 5 4 4 4 3 4 6 6 3 1 2
Odpornos Na Przeptyw Pradu 1 1 2 2 2 2 4 3 3 1 1 4 2 1
Temperatura Gorgcego Powietrza Degrees C +90 +90 +100 +100 +140 +150 +130 +120 +120 +200 +200 +220 +80 +260
Minimalna Temperatura Degrees C -50 -40 -40 -60 -40 -40 -40 -30 -20 -80 -80 -25 -35 -190
Odpornosc Na Starzenie 3 3 3 3 2 1 3 2 2 1 1 1 1 1
Odpornosc Na Ozon 4 4 4 3 2 1 3 2 2 1 1 1 1 1
0Odpomos Na Benzyne 6 6 4 5 6 5 1 2 1 5 1 1 2 1
Odpornost Na Olej i Smary 6 6 5 6 6 4 1 2 1 1 1 1 2 1
0Odpomos Na Kwasy 3 3 3 3 2 1 4 2 5 5 4 1 6 1
Odpomost Na Zasady 3 3 3 3 2 2 3 2 5 5 4 1 6 1
Odpornosc Na Goraca Wode 3 3 2 3 1 2 3 3 5 5 4 2 6 1
1=Excellent  2=VeryGood 3=Good 4=Moderate 5= Poor 6 = Insufficient

W doborze materiatu o wtasciwosciach Na przyktad, do zastosowan z obecnoscia oleju i Szczegétowych informacji o pokazanych

najlepszych dla danego zastosowania moze smaru, nadaja sie materiaty NBR, AU, SI, FSI FPM materiatach udziela nasz personel techniczny.

pomoc powyzsza tabela. oraz PTFE.
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Typy tancuchéw z Naktadkami Polimerowymi

tancuch jednorzedowy

Bazuje na 08B-1 1850 1208770 - = = - =
0.500" Podziatka 0520 = MIN 1208781 MIN ENQ MIN
1870 = MIN MIN MIN ENQ ENQ

2720 = MIN MIN R ENQ ENQ

2750 = MIN 1208782 MIN ENQ ENQ

4740 o MIN 1208783 R ENQ ENQ

5800 = MIN 1208784 R ENQ ENQ

Bazuje na 12B-1 5130 1208775 . . - - .
0.750" Podziatka 4680 = MIN 1208788 R ENQ ENQ
5350 = MIN MIN R ENQ ENQ

Bazuje na ANSI 80 0641 1208779 o o © o °
1.000" Podziatka 0570 = MIN 1208792 T ENQ ENQ
1120 = MIN MIN R ENQ ENQ

1300 = MIN 1208793 R ENQ ENQ

1310 = 1L T MIN T T

Bazuje na 24B-1 0839 12058788 - - - - -
1.500" Podziatka 0830 = MIN MIN R ENQ ENQ

tancuch dwurzedowych

Numer Typu Profil bez Naktadek taficuch Odpowiada Typowi Materiatu

Bazuje na 08B-2 0800 1208771 o ° ° o ®
0.500" Podziatka 0530 - MIN 1208785 MIN MIN MIN
0540 . MIN MIN R ENQ ENQ

0560 o MIN MIN R ENQ ENQ

0590 ° MIN MIN R ENQ ENQ

0610 - MIN MIN R ENQ ENQ

0660 - MIN 1208786 MIN ENQ ENQ

0810 . MIN MIN TR ENQ ENQ

0820 U MIN MIN R ENQ ENQ

0910 ° MIN MIN R ENQ ENQ

1360 - MIN MIN R ENQ ENQ

1760 - MIN MIN MIN ENQ ENQ

2020 - MIN MIN TR ENQ ENQ

2520 U MIN 1208787 TR ENQ ENQ

Bazuje na 12B-2 0639 1208776 0 D : ) D
0.750" Pitch 0630 © MIN 1208789 R ENQ ENQ
0760 ° MIN 1208790 MIN ENQ MIN

1480 - MIN MIN TR ENQ ENQ

Bazuje na ANSI 80-2 0510 1208780 o ° ° o ®
1.000" Podziatka 0570 - MIN TR TR TR T
1120 . TR T R TR R

1300 © TR R R R R

1310 - TR R R TR R

MIN = Wykonywany tylko na zaméwienie. Minimalna ilo$¢ na zamowienie 100 metrow.
TR = Bedzie doliczony koszt oprzyrzadowania. Minimalna ilo$¢ na zaméwienie 100 metrow.
ENQ = Wykonywany tylko na zamowienie. Zapytaj o minimalna ilo$¢ na zaméwienie.

Rysunki Profili i wymiary sa pokazane na stronach 60 i 61.
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tancuch z Naktadka Polimerowa

0.500" Profile tancuchéw jednorzedowych

30° < *
! '/\‘ i
242 83 30 M\ 4 i e i =
Y = o T TR [ — A\ | f 12.3
11.51 + - + - + 4.45 || ¢8.51 max L12_3 83 20 ; ; ¢
o e o - . o0
127 | 12.7 7.75 min T - r *
] ‘ 145 14.5
19.8 max

‘ 14.5
Profile Nr 0520 Profile Nr 1870 Profile Nr 2770

/\ — ¢ ‘éﬂi

o d: [ &I

145
2|

Profile Nr 2750

Profile Nr 4740 Profile Nr 5800

0.750" Profile tancuchéw jednorzedowych

- N ‘ yzw 12.07 T
% 13 T ‘3I
16.1 max @ S < mE [ + 0572 - 3
Y
' L —~ o R
11.68 max
‘ 19.05 19.05 ‘ [—
15.62max Profile Nr 4680 Profile Nr 5350
23.4 max
25.7

1.000" Profile fahcuchéw jednorzedowych

27.2
e ey
‘ 015.88 — \
} ‘ . 23.4 } . 23.4
] Profile i Profile 154
it H 0 7.02 Nr 0570 - —F Nri1120 — -
!
|
15.88 max ?
== 27.2
22.61 max | 22 |
33.5 max

27.2
365 Profile 254 1 Profile 23.4 TV_\
Nrizoo | 5 Nr13l0 | 1S

1.500" Profile fafhcuchéw jednorzedowych

72.6 I 469 | ‘ -
B N — e
28 mt B 34 28
s @ # # T H ©14.63 |25.4 o
\J - T max
‘ |25.4 miny 5
38.1 38.1 ==
\ﬁ Profile Nr 0830




tancuch z Naktadka Polimerowa

0.500" Profile tancuchéw dwurzedowych
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1
24.2 . 284 |

242

! I / \

-1 --F- 123] g3
1.5 0 © 0 0 D j i
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=7 == } 44
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‘_—.28-4 ‘ 28.4
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a0 24.2
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. 1|/ \ T
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Profile Nr 0910 Profile Nr 1360 Profile Nr 1760

Profile Nr 0530

Profile Nr 0540 Profile Nr 0560

Profile Nr 0820

Y
a1

Profile Nr 2020 Profile Nr 2520
0.750" Profile tancuchéw dwurzedowych
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5o |-
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| B = e : \BAy} ¥ lze
1218 12
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Renold Smartlink

Skorzystaj z unikatowej
technologii diagnostycznej
firmy Renold, aby maksymalnie
zwiekszyc efektywnosc.

* Zapewnij spokojna prace napedu
fancuchowego

¢ Poznaj obciazenia oddziatujace na taficuch
e Zdiagnozuj problemy z osiowaniem

o Okresl potencjalne przyczyny krétszej
zywotnosci fancucha

* Zwieksz wydajno$¢ produkji

Czy Smartlink™ jest odpowiedni dla
mojego zastosowania?

Czy Twdj problem wynika z obcigzenia?
Tak, Smartlink™ to odpowiedni produkt!

Czy Twéj problem wynika z
nadmiernego zuzycia?

Zapytaj Renold o wiodaca na rynku
oferte tancuchéw

Smartlink: Najmniejszy na Swiecie rejestrator danych firmy Renold

~
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Renold Smartlink

Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3
Smartlink™ moze by¢ pomocny na kilka Aby uzyska¢ doktadniejsze informacje o Renold posiada réwniez znacznie bardziej
réznych sposobéw. Urzadzenie posiada z boku obciazeniach roboczych jakim jest poddawany zaawansowany mikroprocesor, ale jego
niewielki mikroprocesor, dzieki ktéremu moze naped fafncuchowy, Smartlink™ oferuje drugi obstuga wymaga zazwyczaj specjalistycznej
wykrywac naprezenia oddziatujace na tancuch poziom diagnostyczny, przy wykorzystaniu pomocy technicznej przedstawiciela Firmy. Z
przesuwajacy si¢ w maszynie. tego samego mikroprocesora na tafcuchu, tego rozwiazania korzysta sie, gdy wystepuja
System jest sterowany matym pilotem na ale przy wyzszym poziomie precyzyjnosci nie zdiagnozowane problemy oraz
P L P zdalnego recznego odbiornika. Przy pomocy w zastosowaniach bardzo waznych dla
podczerwien i dziata jak czujnik przeciazenia, t dbiornik . brac i Ny bezbi ot Ktorveh istotne fest
wskazujag, kiedy tancuch jest poddawany ego odbiornika mozna pobrac i przenies¢ ezpieczenstwa, w ktorych istotne jest
R - . do komputera z systemem Windows wiecej doktadne ustalenie trwatoSci zmeczeniowe;j.
obcigzeniu wiekszemu niz wstepnie , . , . X
okre$lone. Jest to ostrzeZenie, sktaniajace do szczegbtowych da.mych, a}n}:}hza !<tc_>ryc.h Renolq oferujg partnerska wspo+p3race W
skontrolowania svstemu i sprawdzenia. cz pozwala doktadnie okresli¢ obcigzenia zakresie rozwigzywania problemoéw tego
o4 P <2y szczytowe w systemie napedowym. rodzaju. Renold Smartlink™ pomégt juz wielu

dalsze uzytkowanie maszyny jest bezpieczne.
Smartlink™ pozwala na przywrécenie
poczatkowego stanu alarmu przy pomocy
pilota zdalnego sterowania.

wiodacym firmom na catym $wiecie - w tym
producentom maszyn do robét ziemnych,
maszyn rolniczych, sprzetu do przetadunku
portowego oraz urzadzen rekreacyjnych do
parkow rozrywki. To urzadzenie daje
przetomowa mozliwo$¢ petnego poznania
obciazen systemu, ktére moga negatywnie
wptywac na osiagi produktow.

TR ] Fotouuiac biezace obciazenia systemu,
> technologia Smartlink™ pomaga
e ZRLbEk Gl zoptymalizowac produkty juz na wczesnym

Rozdzielczoé¢ 200 trzecie] préby terenowe, wykorzystaj Smartlink™, aby
nia niszczacego obci 52€z3Cego

- ocenic osiagi produktu i uzyska¢ peten obraz
: = . : jego skutecznosci.
ZywotnoSc bateri Okoto 1 rok* 5-10 godzin

Smartlink™ jest tak maty, ze pasuje nawet do
" o : v taficucha rolkowego o podziatce 1". Lekkie
(gdpornosF na d2|a+aln|e od instalacji systemy przenoénikowe, takie jak w
cieczy/zanieczyszczefi) fabrykach czekolady w Wielkiej Brytanii,
Rodzaj informacji Alarm wizualny Alarm wizualny Dane w postaci fali odniosty istotne korzysci z préb, ktére
Czas na poziomie Czas na poziomie pozwolity na lepsze zrozumienie obciazen w
Przekroczenie poziomu Przekroczenie poziomu catym systemie.

Liczenie metoda rain-flow Dzieki szybkiej zmianie w poznaniu istotnych

Zakres temperatury 0-602C** proceséw mozna byto udoskonali¢ projekt

napedu i dokona¢ optymalnego wyboru

*Zywotno$¢ baterii zalezy od czasu wiaczenia urzadzenia, ilo$ci przekazywanych informacji oraz warunkéw $rodowiskowych. fahcucha.

IP Ochrona W zaleznoSci

**Jezeli dane zastosowanie nie spetnia wymogéw temperaturowych, nalezy skontaktowac sie z firma Renold.

| A | Wymiary na potrzeby r6znych urzadzen

A B C D
loo B
Smartlink 168 5200 2042 1300 17.73

Smartlink 80 5200 2042 1300 17.73
_ - Smartlink208 6337 2578 1330 18.86
' 3 ' Smartlink100 6337 2578 13.30 18.86
Smartlink24B 7879 3089 13.30 19.88

[ ] Smartlink 120 7879 30.89 1330 19.88
[T m Il
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Roll-Ring®

Samonastawny napinacz tancucha

Roll-Ring® to prosty, ale nowatorski napinacz
fancucha, wykonany ze specjalnie
opracowanego polimeru.

Wyjatkowa konstrukcja bazuje na prostym
zebatym pierscieniu, ktory mozna w kilka
sekund zamontowac w poziomych, pionowych
i uko$nych napedach, poprzez umieszczenie go
pomiedzy dwoma rzedami tancucha. Gdy
naped pracuje, w wyniku naciskéw Roll-Ring®
przyjmuje eliptyczny ksztatt i catkowicie
niweluje wszelkie luzy w systemie. Roll-Ring®
spetnia jednocze$nie funkcje napinacza i
amortyzatora. Nadaje sie on idealnie do
zastosowan, w ktorych konserwacja jest trudna
lub niemozliwa.

Dane techniczne

Napinacze tancucha Roll-Ring® zapewniaja

napiecie, wykorzystujac:

e Statyczng site napinajaca z elastycznego
pierScienia

* Dynamiczna sit¢ napinajaca z
amortyzowania materiatu roboczego

Dot:
Montaz

zatrzaskowy
v

Tensions effort (

Tensioning effort for ROLL-RING®: Dynamic Static
2 force R1 M force R2 MM force R3 I

Korzysci
Napinacz fafcucha Roll-Ring® zapewnia

oszczedny montaz i konserwacje, zaréwno
pod wzgledem kosztéw jak i czasu.

Przewaga Roll-Ring® nad innymi typami
napinaczy:

* Wolnostojacy — nie wymaga instalacji kot,
Srub, ptytek, ani tez nawiercania badz innych
kosztownych procedur montazowych

* Mozna go tatwo zamontowac tam, gdzie

ograniczona przestrzen wyklucza
zastosowanie konwencjonalnych napinaczy

¢ Montaz trwa kilka sekund

e Jest gotow do pracy bez uzycia narzedzi
lub przyrzadéw napinajacych i nie wymaga
dopasowywania ani regulacji

e Jest w petni skuteczny w napedach
pionowych i uko$nych

e Dziata automatycznie, nie wymaga
konserwacji, jest samosmarujacy

e Moze pracowac w zapylonych i
zanieczyszczonych $rodowiskach

Gora:

Wibracje w nie
napietym napedzie
tahcuchowym

Resultant

e Petni jednocze$nie funkcje napinacza i
amortyzatora, zmniejszajac poziom hatasu

* Pracuje réwniez w trybie wstecznym
Napinacz Roll-Ring® zmniejsza zuzycie
fancucha i podnosi jako$¢ oraz efektywnos$¢
catego napedu tancuchowego

Nowatorski napinacz

Napinacz faficucha Roll-Ring® jest
podstawowym mechanizmem, stworzonym w
oparciu o nowe zasady i odzwierciedlajacym
duzy postep technologiczny:

¢ Roll-Ring® wymaga minimum wysitku
technicznego

* Obstuga jest zdumiewajaco tatwa

o Wszystkie funkcje sa zintegrowane w
jednym elemencie

¢ Roll-Ring® wykorzystuje pusta przestrzen
towarzyszacego napedu tancuchowego,
zapewniajac wiekszg swobode projektantom
i konstruktorom

 Automatyczne ustalanie potozenia i
samosmarowanie

Doét:

Napinacz fancucha
Roll-Ring® napina
i ttumi




Roll-Ring®
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Samonastawny napinacz tancucha

Studium przypadku:

Liczacy sie producent czekolady miat powazne
problemy, zwiazane z krétka zywotnoscia
fancuchéw w gtdwnej linii produkeyjnej. Z
powodu niedostepnego potozenia napedéw
wystepowaty réwniez problemy z
utrzymaniem napiecia taficuchéw. Najpierw
rozwiazano problem krétkiej zywotnosci
fancuchéw (4-5 tygodni): inzynier firmy
Renold zalecit taficuchy niklowane, o
Zywotnosci ponad 12 miesiecy.

Nastepnie ograniczono czas przestojow
zwigzanych ze starym typem tafcucha, dzieki
zamontowaniu napinaczy oraz ich statej
regulacji w trakcie eksploatacji. Prowadzac
polityke oszczednosci czasowej, producent
czekolady poszukiwat rozwigzania, ktore
przyspieszytoby napinanie wymienionego
faficucha. Takim prostym rozwigzaniem okazat
sie Roll-Ring.

Nowe fancuchy Renold nalezato przystosowac
tak, aby po zamontowaniu znajdowaty sie
blisko swoich idealnych $rodkéw. Po uzyskaniu
maksymalnej kompresji, w ciggu kilku sekund
recznie zamontowano Roll-Ring. Dzieki
uniwersalnej konstrukcji tego napinacza nie
byty konieczne dalsze modyfikacje. Cate
przyszte wydtuzenie taficucha bedzie
regulowane automatycznie w okresie jego
Zywotnosci.

Dzieki znacznemu ograniczeniu przestojéow
zwiazanych regulacja napiecia, producent
czekolady odnotowat duza oszczedno$¢ czasu
oraz kosztéw i pozbyt sie problemow.

Napinacze tafcucha
Roll-Ring® w jednym z
naszych urzadzen testowych
v

* Oszczedno$¢ czasu regulacji napiecia
* Prosty montaz
e Skuteczna amortyzacja

* Niepowtarzalne rozwigzanie

Nowa zasada

Zasada, wykorzystana w napinaczu
fancucha Roll-Ring®, opiera sie na dwdch
indywidualnych zjawiskach:

e Elastyczny pierscien styka sie z rzedami
napedu tancuchowego i wciska sie pomiedzy
nie w procesie sprezenia, przyjmujac
eliptyczny ksztatt

* Bedace w statej opozycji ruchy tadunku i
luzy rzedéw taficucha wzajemnie sie znosza,
utrzymujac Roll-Ring na miejscu

Montaz i konserwacja

Napinacze tancucha Roll-Ring nie wymagaja

konserwacji i moga by¢ btyskawicznie

montowane w réznorodnych napedach

fancuchowych, nie powodujac przestojow

zwigzanych z instalacja. Wymogiem jest:

e Istnienie przestrzeni roboczej z przerwa
miedzy rzedami tahcucha mniejsza niz
$rednica odniesienia napinacza

e Istnienie dostatecznej przestrzeni pomiedzy
zebami kota napedu tahcuchowego

Zalecamy umieszczenie napinacza pomiedzy
dwoma rzedami taficucha tak, aby pomiedzy
napinaczem Roll-Ring a najmniejszym kotem
fancuchowym byta przynajmniej jedna
podziatka.

Napinacze tafncucha
Roll-Ring® nadaja
sie do recyklingu

v

Napinacz Roll-Ring mozna réwnie efektywnie
umiesci¢ poza zalecanym obszarem, o ile jest
on dostatecznie naprezony. W takim przypadku
zaleca sie praktyczne zastosowanie metody
préb i btedow.

Napinacze tancucha Roll-Ring mozna
montowac¢ w jednej linii w tym samym rzedzie
fancucha lub réwnolegle — w tancuchach z
wielorzedowych.

Napedy tancuchowe tréjrzedowe wymagaja
tylko dwéch napinaczy Roll-Ring,
umieszczonych na zewnetrznych rzedach.

Montaz i ostateczne wymiary
napinacza Roll-Ring®

EEET N N I S
200 104.0

10503001 76.5 65.0

10603001 911 73.0 25,0 1220
10603601 109.0 89.5 25,0 143.0
10802601 102.1 845 240 1358
10803001 1215 98.0 28.0 161.6
10803401 1375 1154 30.0 165.0
11002601 1284 105.0 28,0 153.0
11003001 148.0 1246 33.0 171.0
11003401 170.0 1410 38.0 217.0
11202601 155.0 1276 35.0 209.5
11203001 1822 1450 40.0 2417
11203401 207.5 169.5 45,0 265.0
11602601 207.0 167.0 45.0 269.0
11603001 245.8 2020 50.0 306.0
12003001 303.7 2440 60.0 390.0

Warto$¢ A zawiera bezpieczna odlegto$¢ od kot fancuchowych

Objasnienia:

A = Srednica odchylonego kota podziatowego
do = Srednica kota podziatowego

S = Maks odchylenie

di Srednica wewnetrzna
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Roll-Ring®
Standardowy Zakres Samonastawnego Napinacza tancuchowego

CzesciNr. 150 Renold chain Maximum static Maximum Minimum Maximum Resistant to
reference reference expansive force chain speed ambient temperature ambient temperature ultra violet light
w o o

(Newtons) (m/s) (°c) ()

10503001 058 Normal
10603001 068 Normal
10603601 06B Normal
10802601 08B Normal
10803001 08B Normal
10803401 08B Normal
10843001 081\083* Normal
11002601 108 Normal
11003001 108 Normal
11003401 108 Normal
11202601 128 Normal
11203001 128 Normal
11203401 128 Normal
11602601 168 Normal
11603001 168 Normal
12003001 208 Normal
80603001 35 Normal
10802601 40 Normal
10803001 40 Normal
10843001 4 Normal
11002601 50 Normal
11003001 50 Normal
11003401 50 Normal
11202601 60 Normal
11203001 60 Normal
11602601 80 Normal
81603001 80 Normal
12003001 100 Normal
20802601 088 High #
20803001 08B High #
20843001 081\083* High #
21003001 108 High #
21202601 128 High #
21203001 12B High #
21603001 16B High #
22003001 208 High #
# Napinacze Roll-Ring, odporne na promieniowanie

nadfioletowe, sa przeznaczone do zastosowan
narazonych na ten rodzaj promieniowania, np. do
maszyn rolniczych i budowlanych.

- W przypadku temperatury operacyjnej nizszej lub Branze
Wyzszej niz wymieniona, nalezy skontaktowac sie -
2firma Renold. Typowe zastosowania:
* Do wszystkich taficuchow rolkowych o szerokosci Maszyny rolnicze Maszyny do ciecia papieru
1/8-5/16". : .
) o Obstuga bagazy Maszyny drukarskie
“ Maksymalna regulacja przy 20°C, bez dynamicznej )
sity pecznienia, proporcjonalnej do predkosci taicucha. Produkcja ptyt kartonowych Maszyny do budowy drég
Uwaga: Napinacze Roll-Ring, odporne na promieniowanie Produkcja czekolady Roboty
nadfioletowe, maja inne wta$ciwosci mechaniczne niz )
standardowe napinacze Roll-Ring®, co moze prowadzi¢ Maszyny do kompresji gruntowej Systemy napedow rolkowych

do krdtszego okresu uzytkowania.

Przeno$niki piecowe Produkcja dachéwek

Produkcja systeméw napedowych Systemy transportowe

aktualnej wiedzy i do$wiadczeniu. Firma Produkcja maszyn prasowniczych Przenosniki widréw drewnianych
zastrzega sobie prawo dokonywania modyfikacji,
w ramach programu rozwoju technicznego
produktéw.

Powyzsze informacje opieraja si¢ na naszej

Zarejestrowany znak handlowy 641 683 from
Ebert Kettenspanick GmbH.

Seria produktéw ROLL-RING nadal sie
powieksza. Aby oméwi¢ konkretne wymogi,
zapraszamy do kontaktu z firma Renold.
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Detale Kot tancuchowych
Kota tancuchowe do tancuchéw transmisyjnych

Koto
tancuchowe
dzielone

tancuchowe
naszyjnikowe

Renold produkuje kompleksowa game kot
taficuchowych do taficucha BS z podziatka do
dwéch cali. Inne wymiary sa dostepne na
zyczenie (facznie z wymiarami zgodnymi ze
standardem amerykanskim).

Na zyczenie produkowane sa rowniez kota
fancuchowe ze specjalnych materiatéw i w
specjalnych formatach — do zastosowah w
surowych lub trudnych warunkach:

Kota tancuchowe z watami

Spawane lub roztaczalne piasty

Zamontowane kotki bezpiecznikowe Scinane

Kota tancuchowe naszyjnikowe, ztozone z
ptytek tafcucha oraz czesci pojedynczych
zeboéw - do obracania wielkich bebnéw lub ptyt

Kota tancuchowe ztoZone (potaczenie dwéch
lub wiecej két o réznych podziatkach i liczbie
zebow)

Kota tancuchowe w dwéch lub wiecej
czesciach, czyli dzielone lub segmentowe

Koto Gtadka | Umiarkowane Silne
fancuchowe praca wstrzasy wstrzasy
EN8 or EN9 EN8 or EN9
EN8 Stal hartowana  ~ Stal hartowana
Upto o iodpuszczona i odpuszczona
PEll EN9 lubnaweglona Iubnaweglona
obrobiona cieplnie  obrobiona cieplnie
powierzchniowo  powierzchiniowo
EN8 o EN9
Stal hartowaria
30Tand Stal i odpuszczona
Over Castlron lub [ubnaweglona
zelwo  obrobiona cieplnie
powierzchniowo

Wybér materiatéw, z ktérych wykonane
s3 kota tancuchowe

Wybér materiatu i obrébka cieplna zalezg od
ksztattu, Srednicy i masy kota tancuchowego.
Powyzsza tabela moze postuzy¢ do wyboru
odpowiedniego materiatu, z jakiego wykonane
jest koto.

Kompatybilno$¢ kota tancuchowego i fancucha

Wiegkszo$¢ napedéw ma parzysta liczbe
podziatek w tancuchu i dzieki uzyciu kota
faficuchowego z nieparzysta liczba zebow
mozna zapewnic jednolite zuzycie zardbwno
faficucha jak i zebow kota. Mozna uzy¢
parzystej ilosci zebow w cztonie napedzajacym
i w napedzanym kole, ale wéwczas zuzycie
zebdw i tafcucha nie bedzie jednolite.

Liczba zebéw

Maksymalna liczba zebéw w dowolnym
napedzanym kole tancuchowym nie powinna
przekracza¢ 114. To ograniczenie wynika z
faktu, ze przy danym wydtuzeniu taficucha w
wyniku zuzycia, $rednica roboczej podziatki
tancucha na kole zwieksza sie w stosunku do
nominalnej $rednicy podziatki, co oznacza, ze
fanicuch przyjmuje wyzsza pozycje na zebie
kota. Przyjmuje sie, ze dopuszczalne
bezpieczne zuzycie taficucha nie powinno
przekracza¢ 2% wydtuzenia w stosunku do
dtugosci nominalnej.

Prosty wzér okreslenia, jakie wydtuzenie
faficucha moze przyjac koto tancuchowe, to
wyrazony w procentach stosunek 200/N, gdzie
N to liczba zebéw w najwiekszym kole systemu
napedowego.

Minimum sze$¢ zebéw

Dobra praktyka jest, by suma zebéw nie byta
mniejsza niz 50, gdy czton napedowy i
napedzane koto sg obstugiwane przez ten sam
fancuch, np. w napedzie o wspétczynniku 1:1,
obydwa kota powinny posiadac po 25 zebdw.

Odlegtos¢ osi

Dla optymalnej odpornosci na zuzycie,
odlegtos¢ osi dwéch kot tancuchowych
powinna normalnie miesci¢ sie w przedziale 30
- 50 podziatek tafcucha. Jezeli potrzebne sa
rozwiazania z odlegto$cia mniejsza niz 30
podziatek lub wigksza niz 2m, zalecamy
skonsultowanie sie z naszym personelem
technicznym.

Czasami minimalna odlegto$¢ osi zalezy od
wielkosci szczeliny tancucha na kole
napedzajacym. W takim przypadku zwykle
zalecamy nie mniej niz sze$¢ zebdw,
zazebiajacych sie z fancuchem Odlegto$¢ osi
zalezy tez od tego, czy tancuch ma posiadac
parzysta liczbe podziatek, by uniknac
zastosowania ogniwa wykorbionego, co nie jest
zalecane (z wyjatkiem szczegdlnych sytuacji).

Dla napedu w ptaszczyZnie poziomej, nalezy
stosowac najkrétsza mozliwg odlegto$¢ osi,
zgodnie z zalecana szczeling tancucha (co
najmniej sze$¢ zebdw) na kole napedzajacym.
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Kota tancuchowe
ISO 606 [9.525mm/0.375” Pitch]

Szeroko$¢ Zeba SIMPLEX ~ B1-5.3mm B2 E S
Szeroko%(:: Zeba bl-52mm N }11 : bﬁ’i
Szeroko$¢ Zeba DUPLEX B2 - 15.4mm — ’_51 — P
Szeroko$¢ Zeba TRIPLEX B3 - 25.6mm ﬁ . T ﬁ s . ?A f
cla
cla r -]
e R =]
CTA? 7,54 L CA* E4 CTIJ E*
Objasnienia: 1 %ﬁ .
Z B = O e = e e Y e
/] Castlron e %
F ‘ F ‘ F . F .| F | F |

No. of PCD Top Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist.
Teeth Diam. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro.
MIN MAKS MIN MAKS MIN MAKS

Otwor prosty - stal

33.80 315 06B1/11T 140 220 25.0 06B2/11T 100 140 220 30.0 06B3/11T 120 140 220 35.0
12 36.80 40.5 06B1/12T 8.0 16.0 25.0 25,0 06B2/12T 100 16.0 25.0 300 06B3/12T 120 16.0 25.0 35.0
13 39.80 435 06B1/137 100 16.0 28.0 25.0 06B2/13T 100 16.0 28,0 30.0 06B3/137 120 16.0 28.0 35.0
14 42.80 46.5 06B1/14T 100 20.0 310 25,0 06B2/14T 100 200 310 300 06B3/14T 120 220 310 35.0
15 45.81 495 06B1/15T 100 220 34.0 25.0 06B2/15T 100 220 340 300 06B3/15T 120 220 34.0 35.0
16 48.82 52.5 06B1/16T 100 220 37.0 28.0 = ° c s @ = @ @ @ c
17 51.83 55.5 06B1/17T 100 25.0 40.0 28,0 06B2/17T 120 25.0 40.0 30.0 06B3/17T 120 25.0 40.0 35.0
18 54.85 58.6 06B1/18T 100 25.0 3.0 28,0 e - - e - B - - - e
19 57.87 616 06B1/19T 100 28.0 45,0 28,0 06B2/19T 120 28.0 46.0 300 06B3/19T 120 28,0 46.0 35.0
20 60.89 64.6 06B1/20T 100 300 46.0 28,0 06B2/20T 120 300 49.0 300 06B3/20T 120 30.0 49,0 35.0
21 63.91 67.6 06B1/21T 120 320 48.0 28,0 06B2/21T 16.0 35.0 520 300 06B3/21T 16.0 35.0 52.0 40.0
22 66.93 706 06B1/22T 120 320 50.0 28,0 = = = = - = - - - =
23 69.95 3.7 06B1/23T 120 38.0 52.0 28,0 06B2/23T 16.0 420 58.0 30.0 06B3/23T 16.0 20 58.0 40.0
24 97 76.7 06B1/24T 120 38.0 54.0 28,0 e - - - - = - - - e
25 76.00 797 06B1/25T 120 38.0 57.0 28,0 06B2/25T 16.0 420 64.0 300 06B3/25T 16.0 2.0 64.0 40.0
26 79.02 827 06B1/26T 120 380 60.0 28,0 e o o ° o ° o o o ©
27 82.04 85.7 06B1/27T 120 38.0 60.0 28,0 06B2/277 16.0 820 70.0 300 06B3/27T 16.0 2.0 70.0 40.0
30 9112 %38 06B1/30T 120 35.0 60.0 280 06B2/30T 16.0 40.0 79.0 300 06B3/30T 16.0 45,0 79.0 40.0
38 11534 1190 06B1/38T 16.0 20 70.0 30.0 06B2/38T 16.0 50.0 90.0 300 06B3/38T 16.0 55.0 90.0 40.0

Otwoér prosty - Zeliwo ulepszone

172,94 1715 06B1/57T 19.0 45.0 80.0 250 06B2/57T 240 50.0 90.0 25.0 06B3/57T 28.0 55.0 95.0 38,0
76 23049 2351 06B1/76T 19.0 45.0 80.0 250 06B2/76T 240 50.0 90.0 25.0 06B3/76T 28.0 65.0 110.0 45.0
95 288.08 2927 06B1/95T 240 50.0 90.0 250 06B2/95T 28.0 55.0 95.0 38.0 06B3/95T 28.0 65.0 110.0 45.0
114 345.68 350.3 06B1/114T 240 50.0 90.0 38.0 0682/114T 28,0 55.0 95.0 380 06B3/114T 28,0 65.0 110.0 520
150 45481 4612 06B1/150T 240 50.0 90.0 45.0 06B2/150T 35.0 65.0 110.0 520 - - - - =

No. of PCD Top Part Taper Boss Dist. Part Taper Boss Dist. Part Taper Boss Dist.
Teeth Diam. No. Bush Diam. Thro. No. Bush Diam. Thro. No. Bush Diam. Thro.
MIN MAKS MIN MAKS MIN MAKS

Otwor stozkowy - stal

51.83 55.5 T06B1/17T TB1008 45.0 220 T06B2/17T TB1008 410 220 T06B3/17T 81008 25.6
19 57.87 616 T06B1/19T TB1008 45.0 220 T06B2/19T TB1008 46.0 220 T06B3/19T TB1008 - 25.6
21 63.91 67.6 T06B1/21T TB1008 46.0 220 T06B2/21T TB1008 49,0 220 T06B3/21T 81008 - 256
23 69.95 3.7 T06B1/23T TB1210 63.0 25.0 T06B2/23T TB1210 59.0 25,0 T06B3/23T TB1210 o 256
25 76.00 797 T06B1/25T TB1210 63.0 25.0 T06B2/25T TB1210 64.0 25.0 T06B3/25T TB1210 @ 256
38 11534 1190 T06B1/38T TB1210 70.0 25.0 T06B2/38T TB1610 80.0 25.0 T06B3/38T TB1615 90.0 38.0

Otwoér stozkowy - Zeliwo ulepszone

57 17294 1715 T06B1/57T TB1210 80.0 25.0 T06B2/57T TB1610 90.0 25.0 T06B3/57T TB1615 95.0 38.0
76 23049 2351 T06B1/76T TB1210 80.0 25.0 T06B2/76T TB1610 90.0 25.0 T06B3/76T 82017 110.0 45.0
95 28808 2927 T06B1/95T TB1210 90.0 25.0 T06B2/95T TB1615 95.0 38.0 @ = @

Rozwiercenia, wpusty i modyfikacje zestawu $rub sa mozliwe — patrz strona 75
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Kota tancuchowe
ISO 606 [12.7mm/0.500” Pitch]

Szeroko$¢ Zeba SIMPLEX ~ B1-7.2mm B2 [
Szeroko$¢ Zeba bl-7.1mm b1 ‘ e b132
Szeroko$¢ Zeba DUPLEX B2 -21.0mm o (=B B M e B e
Szeroko$¢ Zeba TRIPLEX B3 - 34.9mm ﬁ - T | s C ?A f
cla
cla B2 | A L B
L e R
c TAT ) e | L © ﬁA e} ¢ TAT e}
Objasnienia: ) 1 el ) fE
[ stal T 1° i +-——b i T D i T———po] T D D j
/] Castlron oo %
F e F ] F < F .| . F L F |

No. of PCD Top Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist.
Teeth ET No. Diam. Thro. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro.
MIN MAKS MIN MAKS MIN MAKS

Otwor prosty - stal

45.07 49.9 08B1/11T 100 19.0 29.0 25.0 08B2/11T 120 20.0 320 35.0 08B3/11T 16.0 200 320 50.0
12 49,07 539 08B1/12T 100 220 33.0 28,0 08B2/12T 120 220 35.0 35.0 08B3/12T 16.0 220 35.0 50.0
13 53.07 57.9 08B1/13T 100 25,0 37.0 28,0 08B2/13T 120 25.0 38.0 35.0 08B3/13T 16.0 25.0 380 50.0
14 57.07 619 08B1/14T 100 25,0 410 28,0 08B2/147 120 28.0 2.0 35.0 08B3/14T 16.0 28,0 2.0 50.0
15 61.09 65.9 08B1/15T 100 320 45.0 28,0 08B2/15T 120 320 46.0 35.0 08B3/15T 16.0 320 46.0 50.0
16 65.10 69.9 08B1/16T 120 33.0 50.0 28.0 o @ @ @ @ s @ = = @
17 69.11 74.0 08B1/17T 120 35.0 520 28,0 08B2/17T 16.0 38.0 54.0 380 08B3/17T 16.0 380 54.0 50.0
18 3.14 78.0 08B1/18T 120 35.0 56.0 28,0 - - - - - e - = - -
19 71.16 82.0 08B1/19T 120 40.0 60.0 28,0 08B2/19T 16.0 20 62.0 38.0 08B3/19T 16.0 4.0 62.0 50.0
20 8118 86.0 08B1/20T 120 2.0 64.0 28,0 08B2/20T 16.0 820 66.0 38.0 08B3/20T 16.0 40 66.0 50.0
21 85.22 90.1 08B1/21T 140 45.0 68.0 28.0 08B2/21T 16.0 45.0 70.0 40.0 08B3/21T 16.0 45.0 70.0 55.0
22 89.24 9.1 08B1/22T 140 45.0 70.0 28.0 o @ @ @ @ s @ = = @
23 9327 9.1 08B1/23T 140 45,0 70.0 28,0 08B2/23T 16.0 45,0 70.0 40.0 08B3/231 16.0 45.0 70.0 55.0
24 97.29 1021 08B1/24T 140 45,0 70.0 28,0 - - - - - - - = - -
25 10133 106.2 08B1/25T 140 45.0 70.0 28,0 08B2/25T 16.0 48,0 80.0 40.0 08B3/25T 16.0 48.0 80.0 55.0
26 105.36 1102 08B1/26T 16.0 45.0 70.0 300 o o o o o ° o © g o
27 109.40 1142 08B1/27T 16.0 45.0 70.0 300 08B2/277 16.0 58.0 85.0 40.0 08B3/27T 20.0 58.0 85.0 55.0
30 121.50 1263 08B1/30T 16.0 48,0 80.0 300 08B2/30T 16.0 60.0 100.0 40.0 08B3/30T 20.0 60.0 100.0 55.0
38 153.80 158.6 08B1/38T 16.0 60.0 90.0 35.0 08B2/38T 20.0 60.0 100.0 40.0 08B3/38T 25.0 720 1200 55.0

Otwoér prosty - Zeliwo ulepszone

23054 2371 08B1/57T 19.0 60.0 1100 320 08B2/57T 28.0 65.0 1100 320 08B3/57T 28.0 65.0 1100 45.0

76 307.33 3139 08B1/76T 19.0 60.0 1100 320 08B2/76T 38.0 65.0 1100 45.0 08B3/76T 38.0 75.0 1300 64.0
95 384.11 390.7 08B1/95T 240 50.0 90.0 45.0 08B2/95T 38.0 65.0 1100 52.0 08B3/95T 38.0 75.0 1300 64.0
114 46090 4674 08B1/114T 340 50.0 90.0 45.0 08B2/114T 38.0 65.0 1100 58.0 08B3/114T 38.0 75.0 1300 720

No. of PCD Part Taper Boss ist. Taper ist. Part Taper Boss Dist.
Teeth iam. No. Bush Diam. . . Bush iam. . No. Bush Diam. Thro.
MIN MIN MAKS

Otwor stozkowy - stal

61.08 65.9 T08B1/15T 81008 45.0 220 T08B2/15T TB1008 48.0 220
17 69.12 74.0 T08B1/17T TB1210 60.0 25.0 T08B2/17T TB1210 56.0 25.0
19 71.16 82.0 T08B1/19T 81210 63.0 25.0 T08B2/19T 81210 64.0 25.0 TOBB!/19T TB1215 62.0 38.0
21 85.21 90.1 T08B1/21T TB1610 710 25.0 T08B2/21T TB1610 710 25.0 T08B3/21T TB1615 70.0 380
23 9327 98.1 T08B1/23T TB1610 76.0 25.0 T08B2/23T TB1610 79.0 25.0 T08B3/23T TB1615 70.0 380
25 10133 106.2 T08B1/25T TB1610 76.0 25,0 T08B2/25T TB2012 87.0 320 T08B3/25T TB2017 o 349

Otwor stozkowy - Zeliwo ulepszone

153.79 158.6 T08B1/38T TB2012 90.0 320 T08B2/38T TB2012 100.0 320 T08B3/38T 82017 349
57 23054 2371 T08B1/57T TB2012 1100 320 T08B2/57T TB2012 110.0 320 T08B3/57T TB2017 110 0 45,0
76 307.33 3139 T08B1/76T TB2012 1100 320 T08B2/76T TB2012 110.0 320 T08B3/76T TB2525 130.0 64.0
95 384,11 390.7 T08B1/95T TB2012 1100 320 T08B2/95T TB2012 110.0 320 = - - -
114 46090 4674 T08B1/114T TB2017 1100 320 T08B2/114T TB2517 125.0 45.0 s

Rozwiercenia, wpusty i modyfikacje zestawu $rub sa mozliwe — patrz strona 75
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Kota tancuchowe
ISO 606 [15.875mm/0.625” Pitch]

Szeroko$¢ Zeba SIMPLEX ~ B1-9.2mm B2 E S
Szeroko$¢ Zeba b1 -9.0mm b1 —— b152
Szeroko$¢ Zeba DUPLEX B2 - 25.6mm — B1 ;,_\H_‘ P b=
Szeroko$¢ Zeba TRIPLEX B3 -42.2mm T = T ﬁ ? f
T f B2 c a B3 ('
clA p r‘ e ‘
_— 2! ;lﬂ“ T»b‘¢r
e I\ M P caf 5

Objasnienia: 1 % el .

o == O R = S B = D

/] CastIron %

F ‘ F ‘ F . F .| F | F |

Dist.
Thro.

No. of PCD Top Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss
Teeth Diam. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro. No. Diam.
MIN MAKS MIN MAKS MIN MAKS
Otwor prosty - stal

56.34 63.2 10B1/11T 120 25.0 37.0 30.0 10B2/117 16.0 25.0 39.0 40.0
12 6134 68.2 10B1/12T 120 28.0 2.0 30.0 10B2/12T 16.0 28,0 440 40.0 =
13 66.32 732 10B1/137 120 30.0 410 30.0 10B2/13T 16.0 300 49.0 40.0 =
14 7134 782 10B1/14T 120 320 520 30.0 10B2/147 16.0 300 54.0 40.0 =
15 7636 832 10B1/15T 120 320 57.0 30.0 10B2/15T 16.0 36.0 59.0 40.0 s
16 8137 883 10B1/16T 120 36.0 60.0 30.0 = ° c s @ =
17 8639 933 10B1/17T 120 36.0 60.0 30.0 10B2/17T 16.0 420 69.0 45.0 =
18 91.42 983 10B1/18T 140 20 70.0 30.0 e - - e - B
19 96.45 1033 10B1/19T 140 20 70.0 30.0 10B2/19T 16.0 48.0 79.0 45.0 =
20 101.49 108.4 10B1/20T 140 45.0 75.0 30.0 10B2/20T 16.0 50.0 84.0 45.0 =
21 106.52 1134 10B1/21T 16.0 45.0 75.0 30.0 1082/217 16.0 50.0 85.0 45.0 =
22 11155 1184 10B1/22T 16.0 48.0 80.0 30.0 s ° c s @ =
23 11658 1235 1081/23T 16.0 48.0 80.0 30.0 10B2/23T 16.0 60.0 95.0 45.0 =
24 12162 1285 10B1/24T 16.0 48.0 80.0 30.0 e - - - - =
25 12666 1336 10B1/25T 16.0 48.0 80.0 30.0 10B2/25T 16.0 65.0 105.0 45.0 =
26 13170 1386 10B1/26T 200 50.0 85.0 35.0 e o ° o o s
27 136.75 143.6 10B1/277 200 50.0 85.0 35.0 s ° c s @ =
30 151.87 158.8 10B1/30T 200 55.0 90.0 35.0 10B2/30T 200 720 120.0 45.0 =
38 19224 1991 10B1/38T 200 60.0 100.0 35.0 e - e - - =

Otwoér prosty - Zeliwo ulepszone

28818 296.6 10B1/57T 240 50.0 90.0 45.0
76 384.15 392.5 10B1/76T 28,0 50.0 90.0 52.0 - - - - - - - - - -
95 480.14 4885 10B1/95T 28,0 50.0 90.0 58.0 - - - - - - - - - -
114 576.13 584.5 10B1/114T 380 75.0 130.0 58.0 - - - - - - - - - -

Dist.
Thro.

Dist.
Thro.

Boss
Diam.

Taper
Bush

No. of PCD Part Taper Boss Taper Boss
Teeth No. Bush Diam. Bush Diam.
MIN MIN

Otwor stozkowy - stal

MIN MAKS MAKS MAKS

7636 832 T10B1/15T TB1210 60.0 25.0
17 86.40 933 T10B1/17T TB1610 710 25.0 = - =
19 96.45 1033 T10B1/19T TB1610 75.0 25.0 = - =
21 106.51 1134 T10B1/21T TB1610 76.0 25.0 = = =
23 116.59 1235 T10B1/23T TB1610 76.0 25.0 = - =
25 12666 1336 T10B1/25T TB2012 90.0 320 = - =

Otwor stozkowy - Zeliwo ulepszone

151.87 158.8 T10B1/38T TB2012 90.0 320
57 28818 296.6 T10B1/57T TB2012 110.0 320
76 384.15 392.5 T10B1/76T TB2012 115.0 320
95 480.14 4885 T10B1/95T TB2012 115.0 45.0
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Kota tancuchowe
ISO 606 [19.05mm/0.750” Pitch]

Szeroko$¢ Zeba SIMPLEX ~ B1-11.1mm B2 [
Szeroko$¢ Zeba b1-10.9mm b1 ‘ e b132
Szeroko$¢ Zeba DUPLEX B2 - 30.4mm — B B M e B e
Szeroko$¢ Zeba TRIPLEX B3 - 49.8mm T - T | s C ?A f
clal 52 clal g -

* Spawana Piasta b1 -

? - T -~ = T e

c TAT E} L Sl e} € AT g}
Objasnienia: ) 1 el ) fE
[ stal T 1° i +-——b i T D i T———po] T D D j
/] Castlron oo %
F e F ] F < F .| . F ] L F

No. of PCD Top Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist.
Teeth Diam. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro.
MIN MAKS MIN MAKS MIN MAKS

Otwor prosty - stal

67.62 758 12B1/11T 16.0 300 46.0 35.0 12B2/11T 16.0 30.0 47.0 50.0 12B3/117 20.0 300 410 70.0
12 73.60 818 12B1/12T 16.0 320 520 35.0 12B2/12T 16.0 320 53.0 50.0 12B3/12T 20.0 320 53.0 70.0
13 79.59 87.8 12B1/137 16.0 38.0 58.0 35.0 12B2/13T 16.0 38.0 59.0 50.0 12B3/131 20.0 38.0 59.0 70.0
14 85.61 93.8 12B1/147 16.0 2.0 64.0 35.0 12B2/147 20.0 220 65.0 50.0 12B3/147 20.0 420 65.0 70.0
15 91.63 99.8 12B1/15T 16.0 48.0 70.0 35.0 12B2/15T 20.0 48.0 710 50.0 12B3/15T 20.0 48.0 710 70.0
16 9765 1058 12B1/16T 16.0 50.0 75.0 35.0 o @ @ @ @ s @ = = @
17 103.67 1119 12B1/17T 16.0 53.0 80.0 35.0 12B2/17T 20.0 50.0 83.0 50.0 12B3/17T 20.0 50.0 83.0 70.0
18 109.71 117.9 12B1/18T 16.0 53.0 80.0 35.0 - - - - - e - = - -
19 11574 1239 12B1/197 16.0 53.0 80.0 35.0 12B2/19T 20.0 55.0 95.0 50.0 12B3/197 20.0 55.0 95.0 70.0
20 12178 130.0 12B1/207 16.0 53.0 80.0 35.0 12B2/207 20.0 60.0 100.0 50.0 12B3/207 20.0 60.0 100.0 70.0
21 127.82 136.1 12B1/217 200 55.0 90.0 40.0 12B2/21T 20.0 60.0 100.0 50.0 12B3/217 250 60.0 100.0 70.0
22 133.86 1421 12B1/22T 20.0 55.0 90.0 40.0 = - - - - = - = - -
23 139.90 1481 12B1/23T 20.0 55.0 90.0 40.0 12B2/23T 20.0 66.0 110.0 50.0 12B3/23T 25.0 66.0 1100 70.0
24 14594 1541 12B1/247 200 55.0 90.0 40.0 - - - - - - - = - -
25 152,00 160.2 12B1/25T 20.0 55.0 90.0 40.0 12B2/25T 20.0 720 120.0 50.0 12B3/25T 25.0 720 1200 70.0
26 158.04  166.2 12B1/26T 20.0 55.0 95.0 40.0 o o o o o ° o © g o
27 164.09 1723 12B1/277 20.0 55.0 95.0 40.0 12B2/277 20.0 720 120.0 50.0 12B3/277 250 720 1200 70.0
30 182,25 190.4 12B1/30T 200 55.0 95.0 40.0 12B2/30T 20.0 720 120.0 50.0 12B3/30T 25.0 720 1200 70.0
38 230.69 2389 12B1/387 25.0 60.0 100.0 40.0 12B2/38T* 25.0 720 120.0 50.0 12B3/38T* 25.0 78.0 130.0 70.0

Otwoér prosty - Zeliwo ulepszone

345.81 355.9 12B1/57T 28.0 55.0 1100 520 12B2/57T 38.0 65.0 1150 64.0 12B3/57T 48.0 90.0 160.0 76.0
75 46098 4711 12B1/76T 35.0 55.0 1100 58.0 12B2/76T 480 90.0 1550 76.0 12B3/76T 55.0 90.0 165.0 76.0
95 576.17 586.2 12B1/95T 38.0 65.0 1100 64.0 12B2/95T 55.0 90.0 1550 76.0 12B3/95T 38.0 100.0 1720 76.0

No. of PCD Top Part Taper Boss Dist. Part Taper Boss Dist. Part Taper Boss Dist.
Teeth Diam. No. Bush Diam. Thro. No. Bush Diam. Thro. No. Bush Diam. Thro.
MIN MAKS MIN MAKS MIN MAKS

Otwor stozkowy - stal

91.63 99.8 12B1/15T TB1610 710 25.0 12B2/15T TB1615 720 380 12B3/15T TB1615 498
17 103.67 1119 12B1/17T TB1610 76.0 25.0 12B2/177 TB1615 80.0 380 12B3/177 TB2012 @ 49.8
19 11574 1239 12B1/19T TB2012 90.0 320 12B2/19T TB2012 90.0 320 12B3/19T TB2012 - 498
21 127.82 136.0 12B1/21T TB2517 1020 440 12B2/217 TB2517 107.0 440 12B3/217 TB2517 - 498
23 139.90 1481 12B1/231 82517 108.0 44.0 12B2/231 TB2517 108.0 440 12B3/231 TB2517 o 498
25 152,00 160.2 12B1/25T 82517 108.0 44.0 12B2/25T TB2517 108.0 44.0 T2B3/25T TB2517 o 498

Otwor stozkowy - Zeliwo ulepszone

38 230.69 2389 T12B1/38T TB2517 108.0 44.0 T12B2/38T TB3020 1400 510 T12B3/38T 83020 140.0 510
76 46098 4711 T12B1/76T TB2517 1250 45,0 T12B2/76T TB3020 155.0 510 T12B3/76T TB3020 160.0 510
95 576.17 586.2 T12B1/95T TB2517 1300 45,0 T12B2/95T TB3020 155.0 510 T12B3/95T TB3030 1720 76.0
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Kota tancuchowe
ISO 606 [25.4mm/1.000” Pitch]

Szeroko$¢ Zeba SIMPLEX ~ B1-16.2mm B2 E S
Szeroko$¢ Zeba bl -15.8mm }11 : bﬁ’i
Szeroko$¢ Zeba DUPLEX B2 - 47.7mm - ’_51 — .
Szeroko$¢ Zeba TRIPLEX B3 -79.6mm ﬁ . T ﬁ - C ?A f
cla
cla r‘ -]
* Spawana Piasta B1 (| ) ot > ~ ‘
= e  TlbtL
c TA ? E 4 ~ C IA * E 4 c TA * = *

Objasnienia: 1 % el .

Zan N == 5 Y = Y = R = B ey

/] CastIron e %

F ‘ F ‘ F . F .| F | F |

No. of PCD Top Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist.
Teeth Diam. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro.
MIN MAKS MIN MAKS MIN MAKS

Otwor prosty - stal

90.14 1017 16B1/11T 16.0 40.0 61.0 40.0 16B2/11T 20.0 64.0 70.0 16B3/117 25.0 100.0
12 98.14 109.7 16B1/12T 16.0 45.0 69.0 40.0 16B2/12T 20.0 45.0 720 70.0 16B3/12T 25.0 45.0 72.0 100.0
13 106.12 1177 16B1/137 16.0 50.0 78.0 40.0 16B2/13T 20.0 50.0 80.0 70.0 16B3/137 25.0 50.0 80.0 100.0
14 11415 1257 16B1/14T 16.0 55.0 84.0 40.0 16B2/14T 200 55.0 88.0 70.0 16B3/14T 25.0 55.0 88.0 100.0
15 12217 1337 16B1/15T 16.0 60.0 92,0 40.0 16B2/15T 200 60.0 96.0 70.0 16B3/15T 25.0 60.0 96.0 100.0
16 13020 1418 16B1/16T 200 60.0 100.0 45.0 = ° c s @ = @ @ @ c
17 13822 149.8 16B1/17T 20.0 60.0 100.0 45,0 16B2/17T 25.0 720 112.0 70.0 16B3/17T 25.0 720 112.0 100.0
18 146.28 157.8 16B1/18T 200 6000 100.0 45,0 e - - e - B - - - e
19 15433 165.9 16B1/19T 200 60.0 100.0 45,0 16B2/19T 25.0 82.0 1280 70.0 16B3/19T 25.0 82,0 1280 100.0
20 162.38 1739 16B1/20T 200 60.0 100.0 45,0 16B2/20T 25.0 85.0 130.0 70.0 16B3/20T 25.0 85.0 130.0 100.0
21 17043 1820 16B1/21T 200 70.0 110.0 50.0 16B2/217 25.0 85.0 130.0 70.0 16B3/21T* 25.0 85.0 130.0 100.0
22 178.48 190.1 16B1/22T 20.0 70.0 110.0 50.0 = s = = ° = ° - ° =
23 186.53 1981 16B1/23T 200 70.0 110.0 50.0 16B2/23T* 25.0 85.0 130.0 70.0 16B3/231* 25.0 85.0 130.0 100.0
24 194,59 206.2 16B1/24T 200 70.0 110.0 50.0 - - - - - = - - - e
25 20266 2142 16B1/25T 200 70.0 110.0 50.0 16B2/25T* 25.0 85.0 130.0 70.0 16B3/25T 25.0 85.0 130.0 100.0
26 210.72 2223 16B1/26T 200 75.0 120.0 50.0 e o o o o ° o g o ©
27 218.79 2304 16B1/27T 200 75.0 120.0 50.0 16B2/27T* 25.0 85.0 130.0 70.0 16B3/27T* 300 85.0 130.0 100.0
30 24300 2546 16B1/30T 200 75.0 120.0 50.0 16B2/30T* 25.0 85.0 130.0 70.0 16B3/30T* 30.0 85.0 1300 100.0
38 307.59 319.2 16B1/38T* 25.0 75.0 120.0 50.0 16B2/38T* 25.0 90.0 140.0 70.0 16B3/38T* 300 90.0 140.0 100.0

Otwoér prosty - Zeliwo ulepszone

46108 4749 16B1/57T 35.0 75.0 130.0 76.0 16B2/57T 38,0 100.0 178.0 89.0 16B3/57T 48.0 1100 216.0 102.0
76 61464 6284 16B1/76T 350 75.0 135.0 76.0 16B2/76T 48.0 100.0 178.0 89.0 16B3/76T 55.0 1100 216.0 102.0
95 768.22 7820 16B1/95T 48.0 75.0 135.0 90.0 16B2/95T 48.0 110.0 2160 1020 16B3/95T 55.0 1100 216.0 102.0
114 921.82 935.6 16B1/114T 380 100.0 1720 98.0 16B2/114T 480 110.0 2030 1140 16B3/114T 55.0 1250 2220 127.0

No. of PCD Taper Boss ist. Part Taper Boss ist. Part Taper Boss
Teeth jam. . Bush Diam. . No. Bush Diam. . No. Bush Diam.
MIN MIN MIN

Otwor stozkowy - stal

12217 1337 T16B1/15T TB1615 76.0 38.0 T16B2/15T TB2012 41.7
17 13823 149.8 T16B1/17T TB2012 90.0 320 T16B2/17T TB2517 = 417 T1633/17T TBZSZS o 79 6
19 15432 165.9 T16B1/19T TB2517 108.0 440 T16B2/19T TB2517 = 417 T16B3/19T 83030 - 79.6
21 170.42 182.0 T16B1/21T TB2517 1100 440 T16B2/21T TB3020 1400 510 T16B3/21T TB3030 - 79.6
23 18654 1981 T16B1/23T TB2517 1100 440 T16B2/23T TB3020 1400 510 T16B3/23T TB3535 159.0 89.0
25 202.66 2142 T16B1/25T TB2517 1100 440 T16B2/25T TB3020 1400 510 T16B3/25T TB3535 175.0 89.0

Otwoér stozkowy - Zeliwo ulepszone

307.58 319.2 T16B1/38T 83020 155.0 510 T16B2/38T TB3030 159.0 76.0 T16B3/38T TB3535 178.0 89.0
57 46108 4749 T16B1/57T TB3020 155.0 510 T16B2/57T TB3535 1780 89.0 T16B3/57T TB4040 216.0 102.0
76 61464 6284 T16B1/76T TB3020 160.0 510 T16B2/76T TB3535 1780 89.0 T16B3/76T TB4040 216.0 102.0
95 768.22 7820 T16B1/95T TB3020 160.0 510 T16B2/95T TB4040 216.0 102.0 T16B3/95T TB4040 216.0 102.0
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Kota tancuchowe
ISO606 [31.75mm to 38.10mm/1.25” to 1.5” Pitch]

Rozmiar Kota tancuchowego

1.25” pitch 1.5” pitch
Szeroko$¢ Zeba SIMPLEX ~ B1-18.5mm 24.1mm
Szeroko$¢ Zeba bl-18.2mm 23.6mm
Szeroko$¢ Zeba DUPLEX B2 - 54.6mm 72.0mm
Szeroko$¢ Zeba TRIPLEX B3-91.0mm 120.3mm

* Spawana Piasta

|

1|

Objasnienia:
U/ stal
- Cast Iron

Dane techn Zne (mm Jednorzedowy Dwurzedowy Trzyrzedowy

No. of Top Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist.
Teeth Diam. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro.
MAKS MAKS MAKS

1.25” Otwor prosty - stal

17280  190.75 2081/177 25.0 850 1200 50.0 2082/17T 30.0 85.0 | 1200 80.0 2083/177 30.0 85.0 1200 115.0
19 19289  210.26 20B1/19T 25.0 8.0 1200 50.0 20B2/19T 30.0 850 | 1200 80.0 20B3/19T 30.0 85.0 1200 1150
21 213.03 23241 20B1/21T 300 1000 1400 55.0 20B2/21T 30.0 100.0 = 1400 80.0 2083/217 30.0 100.0 140.0 1150
23 23317 25222 2081/237 300 1000 1400 55.0 2082/231 30.0 100.0 = 1400 80.0 2083/237 30.0 100.0 140.0 1150
25 25331 272,03 20B1/25T 300 1000 1400 55.0 2082/25T 30.0 100.0 | 1400 80.0 20B3/25T 30.0 100.0 140.0 1150

1.25” Otwor prosty - Zeliwo ulepszone

38448  402.08 20B1/387 300 1050  150.0 55.0 20B2/38T 30.0 105.0 = 150.0 80.0 20B3/387 30.0 105.0 150.0 1150
57 57635  593.34 20B1/57T 48.0 950 1700 810 2082/57T 65.0 1100 = 206.0 1270 20B3/57T 70.0 125.0 2220 1470
76 76830  784.86 20B1/76T 55.0 1000 1780 89.0 20B2/76T 70.0 1250 | 2240 1400 20B3/76T 85.0 140.0 254.0 163.0

1.5” Otwor prosty - stal

20734 22555 24B1/177 25.0 950 1360 55.0 24B2/177 30.0 950 | 1360 100.0 24B3/177 30.0 95.0 136.0 1500
19 23147 24867 24B1/19T 25.0 950  136.0 55.0 24B2/19T 30.0 950 | 160.0 100.0 24B3/19T 30.0 114.0 160.0 1500
21 25563  276.61 24B1/21T 300 1050 1500 60.0 24B2/21T 30.0 1140 1600 100.0 24B3/217 40.0 114.0 160.0 1500
23 279.81  300.23 24B1/231 300 1050 1500 60.0 24B2/231 30.0 1140 1600 100.0 24B3/231 40.0 1140 160.0 1500
25 303.99 32410 24B1/25T 300 1050 1500 60.0 24B2/25T 30.0 1140 | 1600 100.0 24B3/25T 40.0 1140 160.0 1500

1.5” Otwoér prosty - Zeliwo ulepszone

38 46137  479.81 24B1/38T 30.0 1050  150.0 60.0 24B2/38T 40.0 1140 1600 100.0 24B3/38T 40.0 114.0 160.0 1500
57 69162  708.91 24B1/577 60.0 1100  196.0 1220 24B2/57T 80.0 1400 | 2540 1520 24B3/57T 90.0 150.0 261.0 1750
76 92197 93878 24B1/76T 65.0 1250 2160 135.0 24B2/76T 85.0 1500 | 267.0 168.0 24B3/76T 100.0 170.0 297.0 1930
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Sekcja 1

74 | Katalog tancuchéw Rolkowych firmy Renold

Kota tancuchowe

ISO606 [44.45mm to 50.8mm/1.75” to 2.0” Pitch]

Szeroko$¢ Zeba SIMPLEX
SzerokoS¢ Zeba
Szeroko$¢ Zeba DUPLEX
Szeroko$¢ Zeba TRIPLEX

* Spawana Piasta

Objasnienia:

U stal

Rozmiar Kota tancuchowego
1.75” pitch
B1-29.4 mm
b1-28.8 mm
B2 - 88.4 mm
B3-148.0 mm

Jednorzedowy

2.0” pitch
29.4 mm
28.8 mm
87.4mm
146.0 mm

Dwurzedowy

Trzyrzedowy

No. of Top Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist. Part Bore Bore Boss Dist.
Teeth Diam. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro. No. Diam. Thro.
MAKS MAKS MAKS

1.75” Otwor prosty - stal

27005 292,61
21 29825 32436
23 32644 352,04
25 35466  379.98

28B1/19T 300
28B1/21T 30.0
28B1/231 300
28B1/25T 300

1.75” Otwor prosty - Zeliwo ulepszone

38 53828  538.28
57 806.88 82931
76 1075.61 109753

2.0” Otwor prosty - stal

28B1/38T 300
28B1/57T 70.0
28B1/76T 85.0

1140
1140
1140
1140

1280
1250
1400

160.0
160.0
160.0
160.0

180.0
2240
2440

75.0
75.0
75.0
75.0

75.0
1470
165.0

2882/19T
2882/21T
2882/23T
2882/25T

2882/38T
2882/57T
2882/76T

30.0 1280
30.0 1280
300 1280
300 1280

400 1420
100.0 150.0
100.0 150.0

180.0
180.0
180.0
180.0

200.0
261.0
261.0

120.0
120.0
120.0
120.0

120.0
165.0
165.0

2883/19T
2883/21T
2883/23T
2883/25T

28B3/38T
28B3/57T
28B3/76T

300
40.0
40.0
40.0

40.0
105.0
120.0

1280
1280
1280
1280

1420
188.0
2020

180.0
180.0
180.0
180.0

200.0
264.0
2840

180.0
180.0
180.0
180.0

180.0
165.0
178.0

30864  337.82
21 34084 372,66
23 373.08 40437
25 40531 43612

32B1/197 300
32B1/21T 40.0
32B1/23T 40.0
32B1/25T 40.0

2.0” Otwér prosty - Zeliwo ulepszone

61516  644.40
57 92217  950.47
76 122928  1275.05

Rozwiercenia, wpusty i modyfikacje zestawu $rub sa mozliwe — patrz strona 75

32B1/387 40.0
32B1/57T 85.0
32B1/76T 100.0

1140
1280
1280
1280

1420
1740
1900

160.0
180.0
180.0
180.0

200.0
2440
267.0

90.0
90.0
90.0
90.0

90.0
165.0
165.0

32B2/19T
32B2/21T
32B2/23T
32B2/25T

3282/38T
3282/57T
3282/76T

142.0
40.0 1420
400 1420
40.0 1420

100.0 174.0
105.0 188.0
120.0 202.0

200.0
200.0
200.0
200.0

2440
264.0
2840

120.0
120.0
120.0
120.0

165.0
165.0
178.0

32B3/197
32B3/217
32B3/231
32B3/25T

3283/38T
3283/57T
3283/76T

40.0
40.0
40.0
40.0

105.0
120.0
130.0

1420
1420
1420
1420

188.0
202.0
2320

200.0
200.0
200.0
200.0

264.0
2840
325.0

180.0
180.0
180.0
180.0

165.0
178.0
191.0
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Modyfikacje i Wykonania Specjalne

Kota taficuchowe Renold o duzej podziatce

W tym katalogu wyszczegoélniono kota do
fancucha transmisyjnego JEDNO-, DWU- oraz
TROJRZEDOWEGO, zgodnego z Brytyjskim
Standardem, o podziatce 1,00". Kota o podziatce
1,25" do 2,00" sa dostepne ,,0od reki”, zgodnie ze
specyfikacja Renold. W celu uzyskania
szczegdtowych informacji prosimy o kontakt z
firma. Produkujemy réwniez kota taficuchowe z
posrednia liczba zebdw, do taficuchow jedno-
lub wielorzedowych.

Kota taficuchowe specjalne

Oprécz dostepnej oferty, na zyczenie
produkujemy kota tancuchowe specjalne, z
typowych lub innych materiatéw.

Kota taficuchowe zgodne z Amerykanskim
Standardem (ANSI)

Kota do fancucha zgodnego ze specyfikacja
ANSI B 29.1 sg produkowane na zamdwienie.

Modyfikacje: otwory, rowki klinowe
i wkrety dociskowe

Katalogowe kota tancuchowe sa dostarczane z
otworami stozkowymi (Taper Bush) lub
prowadzacymi. Otwér prowadzacy pozwala na
wyciecie wiekszych otworéw koficowych, z
tolerancja wedtug normy H8. Na zyczenie
mozna wykonac otwory z tolerancjg H7.
Mozna takze wykonac przewierty zgodne ze
specyfikacja angielska lub metryczna oraz
wkrety dociskowe. Dostepne sa ustugi
zwiazane z modyfikacja otworéw, rowkéw
klinowych i wkretéw dociskowych.
Szczegbtowe informacje sa dostepne na
zyczenie.

Tulejki stozkowe (Taper Bush)

Tulejki stozkowe to najszybszy i najprostszy
spos6b mocowania két tancuchowych do
szeregu watow angielskich i metrycznych.
Zapewniaja one maksymalny uchwyt.
Powierzchnia stozkowa tulejki taczy sie z
kotem, tworzac potaczenie no$ne dzieki
blokujacemu dziataniu hartowanych $rub o

duzej wytrzymatosci na rozciaganie. Nasza
oferta tulejek stozkowych jest w petni zamienna
z wiekszo$cia tulejek innych marek.

Sktadajac zaméwienie nalezy podac numer
tulejki i rozmiar otworu.

NrTulejki  Dostepne Rozmiary Otwordw - Metric mm

TB1008 9 10 12 14 16 18 19
81210 1 12 14 16 18 19 2
TB1215 11 12 14 16 18 19 2
TB1610 14 16 18 19 20 22 24
TB1615 14 16 18 19 20 22 24

TB2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 4 4 45 48 50
TB2017 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50

TB2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
TB2525 19 20 2 24 25 28 30 32 35 38 40 4 45 48 50 55 60

83020 25 28 30 32 35 38 40
TB3030 35 38 40 4 45 48 50
TB3535 35 38 40 42 45 48 50
TB4040 40 42 45 48 50 55 60

NrTulejki  Dostepne Rozmiary Otwordw - Imperial Inch

TB1008 0375 0437 050 0.625 0.750 1.000

81210 050 0625 0750 1.00 1125 1.250

81215 050 0.562 0.625 0.750 0.875 1.00 1125 1.250

TB1610 050 0625 0750 0875 1.00 1125 1250 150 1.625

TB1615 050 0625 0750 0875 1.00 1125 1250 1375 1437 150 1.625

TB2012 050 0625 0750 0975 1.00 1125 1250 1375 150 1625 1750 1.875 2.00

82017 075 0812 0875 0937 1.00 1125 1250 1375 1437 150 1625 1750 1.875 2.00

TB2517 075 0875 100 1125 1250 1375 1437 150 1.625 1750 1.875 2.00 2125 2250 2375 2.500
TB2525 100 1125 1250 1375 150 1625 1750 1.875 2.00 2125 2250 2375 2.500

TB3020 1250 1375 150 1625 1750 1875 200 2125 2250 2375 250 2625 2750 2875 3.00
TB3030 1375 1500 1.625 1750 1.875 2.00 2125 2250 2375 250 2.625 2750 2.875 3.00

TB3535 1625 1750 1.875 200 2125 2250 2375 250 2.625 2750 2.875 3.00 3.125 3250 3375 3.50
TB4040 200 2125 2250 2375 250 2,625 2750 2875 3.00 3.125 3250 3375 3.50 3.625 3.750 4.00

Podczas zaméwienia prosze o specyfikacje nr tulejki i rozmiaru otworu.
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Zestawy Przeciwwagi

Klucz

i
72,
s
4.

tancuch

Kétko prowadzace
Sruba kotwiczaca
Ogniwo konczace

W odréznieniu od tancuchéw
ogniwowych, taficuchy rolkowe sa
zwolnione z wymogow corocznego
kontrolowania.

]

(est— OO — |
.t 3>

i
&

[ P

| €|

-~ G————»

L0

vmw,évy- »

NaWRT WY

)X

XWX
& ol

!

Kétko prowadzace
Dane techniczne (mm)

Srednica
Zewnetrzna

tancuch Nr. Srednica

Renolda Czesci

Podziatowa

Otwor Maks. Szer. Dystans
Wstepny Otwor Nad Przez
N, Kotnierzem Piaste

Standardowe faricuchy rolkowe

111046 661200 12,000 25.000 23.000 25,000 80.140 89.000
110046 661201 12.000 25.000 28.000 32.000 85.980 95.000
110056 661202* 14,000 32,000 31.000 38.000 105.410 114.000
110066 661203 19.000 35.000 38.000 45.000 126370 140.000
110088 661204* 30.000 50.000 54.000 64.000 171580 191.000
tancuchy o wydtuzone] podziatce
113083 661201 12,000 25,000 28.000 32,000 85.980 95.000
113103 661202 14,000 32,000 31.000 38.000 105.410 114.000
113123 661203 19.000 35.000 38.000 45.000 126.370 140.000
113168 661204 30.000 50.000 54.000 64.000 171.580 191.000

* Kota taficuchowe do tych tancuchéw mozemy dostarczyc.

Sruba kotwiczaca
Dane techniczne (mm)

Rozmiar Gwintu
Metrycznego

Nr.

Standardowe taricuchy rolkowe

tanicuch Nr. Catkowita Dtugos¢
Renolda Czesci Maks.

Catkowita Dtugos¢
Gwintu Maks.

Odlegto$¢ Sworznia
do Wspornika Maks.

111046 661031 27.000 16.400 M8-1.25 5.720
110046 661032 32.000 20.000 M10-1.50 6.860
110056 661033 41.000 26,000 M12-1.75 7.820
110066 661034 44,000 26,000 M16-2.00 9.140
110088 661035 62.000 39.000 M20-2.50 11.810
tancuchy o wydtuzZonej podziatce
113083 661032 32.000 20,000 M10-1.50 6.860
113103 661033 41.000 26.000 M12-1.75 7.820
113123 661034 44,000 26.000 M16-2.00 9.140
113168 661035 62.000 39,000 M20-2.50 11.810

* Kota taficuchowe do tych tancuchéw mozemy dostarczyc.

Ogniwo konczace
Dane techniczne (mm)

tancuch Nr. Podziatka Srednica Glowica Glowica Luz

Renolda Czesci Nominalna Maks. Wewn. Blaszki

Nr. Sruby Ogniwa Maks.
111046 111046/230 12.000 25.000 23.000 25.000 80.140 89.000
110046 110046/230* 12.000 25.000 28.000 32.000 85.980 95.000
110056 111056/230* 14,000 32,000 31.000 38.000 105.410 114.000
110066 111066/230* 19.000 35.000 38.000 45.000 126370 140.000
110088 111088/230* 30.000 50.000 54.000 64.000 171.580 191.000

Cze$¢ nr 230 sktada sie z ogniwa koficzacego zanitowanego do ogniwa wewnetrznego (nr 4) i jest dostarczana w komplecie.
Jest przymocowane do tancucha poprzez ogniwo zewnetrzne (nr 107)
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Zestawy Mechanizméw Zebatkowych

Klucz

1. tancuch

2. Sruba ciagnaca i blokada
3. Plytka kotwiczaca

4. Koto tahcuchowe

Sruba ciagnaca i blokada

B Dane techniczne (mm)

-—

© < taficuch Rozmiar Overall Dhugo$¢ Szerokos¢ Podstawa Dhugos¢ Rozmiar
‘ ‘ ‘ Renolda Gwintu Length Pod Gtowica Glowicy do Osi Gwintu Gwintu
¥ ﬁ Nr. Metrycznego Maks. Maks. Maks. tafcucha Bloczku Metrycznego
I ] | ] s [ ] o | e ] ¢ |

m-=]
]

110046 661410 M08-1.25 63.000 51.000 11.200 5.080 19.600 M12-1.75
110056 661411 M10-1.50 78.000 64.000 13.100 7.100 26.000 M16-2.00
o 110066 661412 M12-1.75 90.000 73.000 15.500 8.600 26.000 M16-2.00
G 110088 661413 M16-2.00 126.000 104.000 25.200 11170 39.000 M20-2.50
H Ptytka kotwiczaca

‘<—>‘<—>‘ Dane techniczne (mm)
1 . taficuch Nr. Otwar Sruby | Podzialka Srednica Wysoko$¢ Catkowita Szerokos¢ Szeroko$¢
Renolda Czedci do Sworznia | Otworu Sruby | Otworu Bloczku Dhugo$¢ Bloczku tafcucha

taficucha Nom Nom Min Maks. Maks.

N Nr.
K
P
A ; 1 | o« ] s [ ] | o m [ v ] ¢ |
P 1 N
1 L @ 110046 661310 12,700 12.700 5.300 12.700 40.000 15.900 11.200
- 110056 661311 15.900 20300 8.400 15.900 55.000 22.300 13.100
‘ 110066 661312 15.900 20.300 8.400 17.500 58.000 22300 15.500
M 110088 661313 25.400 28.000 10.500 22200 84.000 31.800 25.200

Koto tafncuchowe

L Dane techniczne (mm)
_
T tancuch Nr. Min Szer.
& A * . Rer’lﬁlda Czedci Otwér Kota
+ 1o {1 J » | < ] o | o [ & | ¢ |
- 110046 661310 12.700 12.700 5.300 12.700 40.000 15.900 11.200
110056 661311 15.900 20.300 8.400 15,900 55.000 22.300 13.100
‘ 110066 661312 15.900 20.300 8.400 17.500 58.000 22.300 15.500
F 110088 661313 25.400 28.000 10.500 22.200 84.000 31.800 25.200

Zobacz strony 68 - 74 odnosnie rozmiaru B1
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Prowadnice tancuchéw Rolkowych

Prowadnice poziome z tworzywa
Dane techniczne (mm)

tafcuch Czesci
150

Nr.

0681 11021510 15,000 10,000 5,500 1500 F s

0881 71052010 20,000 10,000 7,500 2200 A |}

0881 11052015 20,000 15,000 7,500 2200

108-1 11072010 20,000 10,000 9300 2,600

1081 11072015 20,000 15,000 9300 2,600 -
1281 T1082515 25.000 15,000 11300 2400 Hiosad i pnzion
1281 71082520 25.000 20,000 11300 2400 tworzywa - T-Profile
16B-1 71094015 40,000 15,000 16,500 3,500

16B-1 71094020 40,000 20,000 16,500 3500

2081 11104515 45,000 15,000 19,000 4200

2481 11116015 60.000 15,000 24700 5,500

Prowadnice poziome z tworzywa wzmocnione stala
Dane techniczne (mm)

tancuch Czesci

150 ; ‘%» 5

=l
c I

08B-1 (T 41 20,000 9,000 7,500 2.200 11,000 L8

08B-1 (T 62 17.000 12,000 7,500 2.200 17.000

1081 T sp 17.000 12,000 9.300 2,600 17.000 Prowadn )

1281 T 92 20000 12000 11300 2400 17.000 rowadnice poziome z
1281 1103 23.500 12,000 11300 2,400 18.000 tworzywa wzmocnione stala
16B-1 (1113 23,500 12,000 16,500 3,500 18,000

2081 1123 28,000 12,000 19.000 4300 18,000

24B-1 T35 33,000 25.000 24,700 5500 30,000

Prowadnice pionowe z tworzywa wzmocnione stala
Dane techniczne (mm)

tanicuch | He
150 . = ==
(3 G
06B-1 (oK 1/6 24000 30,000 8700 6.600 . .|
081 €K 5/6 24,000 30,000 11500 8700
1081 oK 755 24,000 30,000 13500 10,400 TR R
1281 (oK 8/6 24,000 30,000 15.900 12300 . e
16B-1 Cck 9/9 40,000 45,000 25.000 16.100 CRIP T U O S E

208-1 (GK 10/9 40.000 45.000 28.000 19.300
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Wyciskacze Sworzni i Oleje tancuchowe

Skracanie tancuchow

Wyciskacze sworzni wykorzystujace $rube
skracaja fancuch poprzez usuniecie sworznia ze
zmiekczonym koncem z blaszki ogniwa
zewnetrznego.

Dla innych marek tahcuchéw najpierw nalezy
usunac koncéwke sworznia.

Cze$S¢ Nr. 10101 CzeS¢ Nr. 10102

Do zastosowania z fafcuchami: Do zastosowania z faficuchami:

9.525 mm/0.375" do 15.875 mm/0.625". 19.05 mm/0.75" do 31.75 mm/1.25" BS.
Seria BS i ANSI. 19.05 mm/0.75" do 25.4 mm/1" ANSI.

Srodek smarny do taficuchéw

Srodek smarny Renold Chain zostat specjalnie
dobrany aby zapewni¢ wiasciwe smarowanie

oraz zabezpieczy¢ wszystkie pracujace .
powierzchnie napedu faficuchowego. \

h

Szybka i wlasciwa penetracja e
Nie sptywa i nie kapie

Odporny na od$rodkowe
odrzucanie

Wydtuza zywotnos¢
fancucha

Cze$ENr. 611124
Do uzytku z “otwartymi”
napedami fancuchowymi




