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Koncepcja sprzegiet HELICAL®

Podstawy

Sprzegta elastyczne do faczenia
watéw HELICAL wykonywane
s3 z jednej czesci, z jednorodne-
go, wysokowytrzymatego mate-
riatu. W swej podstawowe] for-
mie sprzegto HELICAL sktada sie
z cylindrycznego korpusu, w kto-
rym naciety jest Srubowo prze-
biegajgcy rowek (szczelina). To
naciecie w ksztatcie gwintu sru-
by stwarza wspaniatg elastyczng
strefe, ktérej elastycznosé moz-
na doktadnie obliczy¢.

Zasada wykonywania z ,jednego
kawatka” posiada szereg zalet i
daje zwarte sprzegto, zajmujgce
bardzo mato miejsca.. Zasadni-
czg zalete sprzegiet HELICAL jest
to, ze nie posiadajg zadnych ru-
chomych czesci, nie wystepuje

wiec tarcie, zuzycie elementow.

To daje wysoky, dynamiczng
stabilno$¢ oraz pozbawione wi-
bracji, spokojne obroty, nie ob-
cigzajgce negatywnie fozysk,
nawet przy do$¢ duzych przesu-
nieciach wspodtpracujgcych osi
watkdéw.

W standardowym wykonaniu
istniejg dwa rodzaje mocowania
sprzegta na wale: poprzez zaci-
$niecie dwdch potéwek nacietej
piasty sprzegfa lub przez dokre-
cenie promieniowo umieszczo-
nych s$rub dwustronnych. Do
indywidualnych potrzeb klienta
wykonaé mozna réwniez inne
mocowania na watku, co wi-
doczne jest na powyzszym zdje-

ciu. Materiat mozna dobra¢ do-
wolnie pod warunkiem jednak,
ze bedzie mozliwa obrébka
skrawaniem.

Sprzegta te stosowane sg w bar-
dzo rézinych dziedzinach, np. w
przemysle petrochemicznym,
spozywczym, w instrumentach,
enkoderach i technice pomiaro-
wej, Srubach pociggowych, pod-
zespotfach chfodzenia powietrza,
pompach, obrabiarkach do na-
rzedzi, obrabiarkach CNC, sprze-
cie komputerowym, elektrow-
niach wiatrowych, sprzecie labo-
ratoryjnym, medycynie, pojaz-
dach itd. Wszedzie tam, gdzie
naped ma by¢ pod kontrolg
przekazywany dalej.




Przeglad sprzegiet standardowych

Arkusz doboru patrz strona 39

SeriaAiH

Seria W

Seria DSAC

Seria DS

Wykonanie A: aluminium
Wykonanie H: stal nierdzewna

E® E@

Charakterystyka

Wykonanie WA: aluminium
Wykonanie W7: stal nierdzewna

A: aluminium

A: aluminium

Wykonanie mini o zastoso-
waniu uniwersalnym, bez-
obstugowe i ttumigce drga-
nia, o matych sitach cofaja-
cych, do bardzo lekkich i
Srednich zastosowan.

Dziedziny zastosowania

Mate sprzegto o uniwersal-
nym zastosowaniu do bezlu-
zowego,  synchronicznego
przenoszenia  momentow
obr. do lekkich (Alu) i sred-
nich (stal) zastosowan.

Wysoka sztywnos¢ skretna
dzieki dwuwchodowemu
zwojowi, duze przesuniecie
osiowe z uwagi na dwa réw-
nolegte zwoje.

Zwarte, kompaktowe wyko-
nanie serii DSAC o wysokiej
sztywnosci skretnej i pod-
wyzszonym momencie obro-
towym.

- budowa instrumentéw
- technika pomiaréw

- technika medyczna

- mechanika precyzyjna
- silniki mocy utamkowe;j

- enkodery
- pradnice tachometryczne
- napedy wrzecionowe

Dopuszczalne przesuniecie watow

- napedy wysokoobrotowe
- przektadnie katowe

- resolwery

- enkodery

- napedy wrzecionowe

- napedy wysokoobrotowe
o wysokiej sztywnosci

- rezolwery

- enkodery

- precyzyjne napedy wrzec.

katowe: 5° katowe: 5° katowe: 3° katowe: 3°
promieniowe: 0,25 mm promieniowe: 0,25 mm promieniowe: 0,25 mm promieniowe: =*0,15mm
osiowe: +0,25 mm osiowe: +0,25 mm osiowe: +0,20 mm osiowe: +0,20 mm
Momenty obrotowe

Aluminium: do 7,2 Nm Aluminium: do 19 Nm do 26 Nm do 41 Nm

stal nierdz.: do 10,5Nm stal nierdz.: do 37Nm

Standardowe $rednice otworéw

2—-19mm 3-38mm 4,8 -32,5mm 4—-16 mm

Mocowanie potaczenia wat/piasta

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Zakres temperatur

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Potaczenie zaciskowe

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Aluminium do 100°C
stal nierdz. do 300°C

Aluminium do 100°C

stal nierdz. do 300°C

Obroty (wyzsze obroty na zapytanie)

do 100°C

do 100°C

do 10 000 obr/min

do 10 000 obr/min

Dalsze informacje na stronie

do 10 000 obr/min

do 10 000 obr/min

14-17

18-21

22-23

24 -25




Seria MC

Seria PF

Seria X

Wykonanie MC: aluminium
Wykonanie MC7: stal nierdzewna

Wykonanie PFA: aluminium
Wykonanie PFS:

stal nierdzewna

Aluminium

Charakterystyka

Duze przemieszczenie osiowe
przy wysokim momencie obro-
towym, szeroka oferta rdéznych
Srednic watéw.

Dziedziny zastosowania

Bardzo wydajne sprzegto na
wysokie  momenty  obr.
Sztywne przenoszenie ruchu
obr. przez 2-wchodowe zwo-
je, dopuszczajgce przesunie-
cia katowe i promien. Stoz-
kowy element zaciskowy daje
bezluzowe potgczenie.

Sprzegto bezluzowe o wyso-
kiej sztywnosci skretnej i
zwartej budowie. Dzieki
matemu mom. bezwt. mas.
nadaje sie do ukt. pom. o wy-
sokiej rozdz. i szybkich cyk-
lach start/stop, korzystna
alternat. do sprzegta mieszk.

- 0gblna budowa maszyn
- budowa przyrzadow

- napedy wrzecion

- budowa pomp

- automatyka, robotyka

- syst.przenosz.i pozycjonow.
- maszyny spozywcze

- maszyny drukarskie

- obrabiarki

Dopuszczalne przesuniecie watéw

- serwonapedy

- uktady regularne

- systemy pozycjonujgce
- napedy krokowe

katowe: 5° katowe: 4° katowe: 3°
promieniowe: +0,75 mm promieniowe: +0,85 mm promieniowe: +0,20 mm
osiowe: +0,25 mm osiowe: +0,50 mm osiowe: +0,25 mm
Momenty obrotowe

Aluminium: do 37 Nm Aluminium: do 95Nm do 10 Nm

stal nierdz.: do 83 Nm stal nierdz.: do 205 Nm

Standardowe srednice otworow

5-44 mm 12 -44 mm 3 -22mm

Mocowanie potaczenia wat/piasta

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Zakres temperatur

Stozkowy element zacisk.

Potaczenie zaciskowe

Aluminium do 100°C
stal nierdz. do 300°C

Aluminium do 100°C
stal nierdz. do 300°C

Obroty (wyisze obroty na zapytanie)

do 100°C

do 3 600 obr/min

Dalsze informacje na stronie

do 6000 obr/min

do 10 000 obr/min

26-29

30-31

32-33




Sprzegta dostosowane do specjalnych zyczen klientéw

Jak juz wyzej wspomniano, kata-
log nie wyczerpuje wielostron-
nych mozliwosci zastosowania
precyzyjnych sprzegiet typu HE-
LICAL. Specjalne rozwigzania,
dostosowane do potrzeb klienta
sg haszg specjalnoscia. Wyko-
nywaliSmy nawet te najmniejsze
sprzegta stosowane w budowie
mikroprzyrzadow do implantéw
wszczepianym pacjentom. Waz-
na okazata sie w tym wypadku
zaleta dowolnego doboru mate-
riatu takiego sprzegta.

Obok przedstawiono kilka przy-
ktadow, ktére zostaty przez na-
szg firme wykonane.

Korzysci klienta wynikajace z
powyiszych przyktadéw:

Przez zintegrowanie precyzyjne-
go pofaczenia watéw HELICAL w
postaci sprzegta z watkiem uze-
bionym wydtuzy¢ mozna zywot-
no$¢ i bezpieczenstwo czesci
konstrukcyjnej. Optymalizowane
sg roéwniez catkowite koszty
(ilo$¢, sztuk montaz, zakup).

Branza: przemyst spozywczy
Zastosowanie: wrzeciono nastawne

Branza: technika pomiaréw
Zastosowanie: uzebiony watek naped.

Branza: maszyny drukarskie
Zastosowanie: sprzegto napinajace




Korzysci wynikajace ze sprze-
giet wykonanych na specjalne
zyczenie klienta:

Redukcja kosztow catkowitych:

- mniej czesci konstrukcyjnych
celem wykonania danej
funkcji,

- krotsze czasy montazu,

- zmniejszenie naktadéw przy
zaopatrzeniu.

Zwiekszenie bezpieczenstwa:

- tylko jedna czes¢ konstrukcyj-
na, jednoznaczne przytacza,

- jeden partner do rozmow w
zakresie dostaw — zwiekszenie
bezpieczenstwa systemu i
standardu jakosci.

Optymalizacja kosztow skta-

dowania i administracji:

- mniej elementéw konstrukcyj-
nych w magazynie,

- mniejsza ilo$¢ dostawcow i
zamowien.

Mniejsze naktady na projekty:

- na zyczenie przygotujemy
bezptatne prototypy
konstrukcji,

- skorzysta¢ mozna z naszego
programu obliczeniowego.




Informacje techniczne

Dziedziny zastosowania sprze-
giet HELICAL sg bardzo rdzno-
rodne. Precyzyjne przenoszenie
momentu obrotowego przy za-
chowaniu kata przenoszenia to
typowe cechy sprzegiet wykona-
nych z jednej czesci. Jako ela-
styczne potaczenie watdéw sprze-
gto to jest w stanie kompenso-
waé rdézne przemieszczenia wa-

téw — katowe, promieniowe,
osiowe i ukos$ne (tréjwymiaro-
we).

Przemieszczenie katowe

Przemieszczenie katowe tgczo-
nych watéw zdarza sie stosun-
kowo czesto. W sprzegle HELI-
CAL jest ono kompensowane
przez zamykanie sie wewnetrz-
nych szczelin podczas gdy ze-
wnetrzne ulegajg rozszerzeniu.
Przy wystarczajacej przestrzeni
pomiedzy spiralnym rowkiem
dopuszczalne mogg byé¢ prze-
mieszczenia watéw nawet do
20°. Sprzegta HELICAL w funkgcji
,Przegubow” (patrz str.34) moga
przenosi¢ przesuniecia watéw
nawet do 90° stopni.

Przemieszczenie promieniowe

Kompensacja przemieszczenia
promieniowego stawia sprzegtu
wyzsze wymagania. Jesli nie uda
sie skompensowaé przemiesz-
czen w uktadzie sprzega, wynika-
jace z tego sity poprzeczne mogg
doprowadzi¢ do zniszczenia fo-
zyskowania. System ,elastycz-
nego potgczenia” oferuje tu wita-
Sciwe rozwigzanie. Maksymalne
dopuszczalne wartosci w stan-
dardowym programie katalogo-
wym wynoszg =+ 0,8 mm.
Specjalne rozwigzania na zycze-
nia klienta dopuszczajg rowniez
wieksze wartosci.

Przemieszczenie ukosne (w
trzech ptaszczyznach)

W tym wypadku faczone waty
nie posiadajg wspodlnej ptaszczy-
zny. Sprzegto HELICAL kompen-
suje réwniez te powstajgce w
trzech ptaszczyznach przemiesz-
czenia. Wymaga to jednak sto-
sunkowo dtugiego zwoju, (jako
zwdj rozumie sie rowek naciety
w sprzegle).




Optymalne przenoszenie
momentu obrotowego

Na przenoszony moment obro-
towy oddziatujg réine czynniki
takie jak np. obcigzenie dyna-
miczne, drgania, uderzenia i do-
datkowe przemieszczenia. Na
podstawie technicznych danych
zastosowanego materiatu usta-
lany jest dopuszczalny moment
obrotowy sprzegta. Jesli znane
sg wszystkie warunki zastoso-
wania i nie rdznig sie one od
danych katalogowych, mozna
przyjac, ze pod wzgledem prze-
noszonego momentu obrotowe-
go sprzegto HELICAL dobrane
zostato niemal do nieograniczo-
nej zywotnosci.

Konfigurowalna sztywnos¢
skretna

Sztywnos¢ skretna standardo-
wych sprzegiet podana jest w
tabelach na dalszych stronach.
Do specyficznych zastosowan
klienta moze ona zosta¢ dosto-
sowana zgodnie z zyczeniem

klienta przy uwzglednieniu wy-
tycznych technicznych. Kazde
potgczenie watéw wykazuje jed-
nak pewng elastycznos¢ skretna.

tagodne obcigzanie tozysk

Obok przenoszonych momen-
téw obrotowych i sit, w zalezno-
sci od wykonania, sprzegto od-
dziatuje na obcigzenie tozysk.
Szczegdblnie niebezpieczne dla
tozysk i elementéow napedowych
sg zmieniajgce sie sity. Wskaznik
sztywnosci sprezyny sprzegiet
HELICAL podczas obrotu jest
jednakowy we wszystkich punk-
tach i zapewnia przez to row-
nomierne promieniowe obcig-
zenie tozysk przy niskich i wyso-
kich obrotach.

Obroty

Z uwagi na niewielki moment
bezwtadnosci masowej sprzegta
HELICAL znajdujg zastosowanie
w szerokim zakresie obrotow, w

ruchu nawrotnym i przy wyso-
kiej ilosci cykldw/suwow.
Standardowe sprzegta HELICAL
przystosowane sg do maksymal-
nej predkosci obrotowej 10 000
obr/min, chociaz z powodze-
niem wykonywane byly juz spe-
cjalne zastosowania z predkoscia
50 000 obr/min. Prosimy skon-
taktowaé sie w takich wypad-
kach z naszym dziatem technicz-
nym.

»,Dostosowujace sie” obroty

Dalszg zaletg jest zdolnos$¢ do-
stosowywania do niskich i wyso-
kich obrotéw. Sprzegto przenosi
przemieszczenie réwnomiernie
przez catg dtugosc linii spiralne-
go zwoju. Obcigzenie skrecajace
zmierza do tego, aby niejako
nawija¢ zwdj sprzegta wokot osi
zmniejszajac przez to drgania
wystepujagce w normalnej sytu-
acji w obracajacych sie cze-
Sciach.




Stata predkos¢

Sprzegta HELICAL wykonywane z
jednego elementu z uwagi na
minimalne tolerancje produkcji
wykazujg precyzyjng prace przy
niezmiennej predkosci katowej
po stronie napedowej i odbior-
czej. Niezaleznie od przemiesz-
czenia stafa pozostaje zawsze
synchronizacja kata taczonych
watéw. Dzieki wykonaniu ,,z jed-
nego kawatka” sprzegto jest bez-
luzowe i nie posiada niewywa-
zenia.

Wyréwnanie osiowe

W okreslonych uktadach Iluz
osiowy jest pozgdany ale z regu-
ty powstaje przez rézne toleran-
cje pojedynczych czesci przy
montazu, przez zmiany tempera-
tury, przekrecenie elementéw
itd. Dopuszczalne osiowe prze-
mieszczenie standardowych
sprzegiet podane jest w tabe-
lach. Powstajacy przy tym przez
moment obrotowy nacisk osio-
wy jest pomijalnie maty. Na za-
danie klientéw w specjalnych
zastosowaniach mozliwe jest

obliczenie wymaganego przesu-
niecia osiowego i odpowiednie
do tego wykonanie sprzegta.

Ttumienie drgan

Dzieki Srubowo przebiegajace-
mu, elastycznemu  profilowi
sprzegta zdecydowanie wyttumic
mozna niepozgdane drgania
skretne obracajgcego sie uktadu.
Sprzegta HELICAL pracujg spo-
kojnie i same nie wytwarzaja
drgan witasnych.

Wykonania specjalne sprzegiet HELICAL
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Cechy konstrukcyjne

Parametry doboru dla sprze-
giet na specjalne zadania
klienta

Jak juz wczesdniej wspomniano,
sprzegto HELICAL moze by¢ wy-
konane wedtug specyficznych
potrzeb klienta. Na wtasciwosci
sprzegta wptyw maja nastepuja-
ce parametry i mogg byc
uwzglednione w ich zastosowa-
niu:

= uyksztattowanie zwoju
(rowka),

= dtugosc zwoju,

= jlos¢ zwojow,

=  ¢rednica otworu,

» rozne przekroje Scianki
pomiedzy zwojami/ row-
kami (grzbietu spiralnego),

" materiat.

Rys.3

Grubosc grzbietu spiralnego a
dtugos¢ zwoju

Przez zmiane pochylenia zwoju
(rowka) i zmieniajgca sie grubos¢
pomiedzy rowkami oddziatywac
mozna na moment obrotowy,
sztywno$¢ skretng i osiowe
przemieszczenia, patrz Rys.1.

Zmiana dfugosci zwoju powodu-
je zmiane wtasciwosci sprzegta z
wyjatkiem momentu obrotowe-
go, ktéry pozostaje staty — Rys.2.

Rys.1

Rys.2

llos¢ zwojow

W zaleznosci od wymagan kon-
strukcyjnych  wykona¢ mozna
rowniez wielozwojowe rowki:

1. rowek/zwdj jednowchodowy
— wykonanie standardowe.

2. rowek/zwdj dwuwchodowy —
poczatki zwojow przesuniete
wzgledem siebie 0 180°.

3. rowek/zwdj trdjchodowy —
poczatki zwojow przesuniete
wzgledem siebie 0 120°.

W przypadku zastosowania row-
kow wielokrotnych (dwu- lub
trojwchodowych) zwieksza sie
przenoszony moment obrotowy
i sztywnosc¢ skretna oraz doktad-
no$¢ ruchu obrotowego. W sto-
sunku do pojedynczego rowka
zmniejsza sie jednak mozliwos¢
kompensacji btedéw wspdtosio-
wosci (Rys.3 i 4).

Srednica otworu

Zastosowanie réoznych wielkosci
otworéw przy jednakowym
ksztatcie zwojow/rowkéw i jed-
nakowej S$rednicy zewnetrznej
powoduje zmiane momentu
obrotowego, sztywnosci skretnej
i skutecznos$ci sprezynowania
(Rys.5).

Rys.5
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Materiat

Seryjnie precyzyjne sprzegta do
watoéw produkowane sg z alumi-
niowych stopow 7075-T6 (ANSI)
z matowo anodowang po-
wierzchnig lub z wysoko ulep-
szanej cieplnie stali chromowo-
niklowej 17-4 PH (ANSI), odpor-
nej na korozje. Na zyczenie
klienta wykona¢ mozna sprzegta
z szeregu innych materiatow, np.
tworzywa sztucznego lub tytanu.
Obowigzuje jednakze zatozenie,
aby materiat byt mechanicznie
obrabialny.

Réznorodnos¢ typow

Zasadniczo rozrdznia sie dwie

podstawowe formy:

- sprzegta z przelotowym otwo-
rem wewn., rézne takie wyko-
nania przedstawiono na ry-
sunkach 1 do 4 obok oraz

- z otworem nieprzelotowym, jak
na rysunku 5. Wykonanie z
otworem nieprzelotowym
przenosi w stosunku do wyko-
nan 1-4 z otworem przeloto-
wym wieksze momenty obro-
towe i wiekszg sztywnosé
skretng przy mniejszej Sredni-
cy zewnetrznej i mniejszej dtu-
gosci. To wykonanie nie jest
podatne osiowo.

Rézne formy wykonania sred-
nicy wewnetrznej:

1 Sprzegto z zatoczeniem:

- wewnetrzna srednica sprze-
gta jest wieksza niz $rednica
watkow,

- faczone waty mogg sie
wewnatrz dotykac..

2 Wykonanie odsadzone:

- $Srednica wewnetrzna sprze-
gta jest mniejsza od wiekszej
Srednicy watka i wieksza od
mniejszej srednicy watka,

- waty moga sie dotykac.

3 Ograniczona dtugos¢ watkow:
- Srednica wewnetrzna sprze-
gta i obie srednice watkéw

sg jednakowe,
- watki nie mogg wychodzi¢
poza dtugosé piasty sprzegta,
- sprzegto mozna zamonto-
wac i zdemontowac przez
przesuniecie na watkach.

4 Odsadzona $rednica watka:
- wewnetrzna $rednica sprzegta
jest mniejsza niz srednicy

obu watkéw,

- watki nie majg mozliwosci

zetkniecia,

- zaletg jest wysoka sztywnos$é

skretna przy matych

sprzegtach.

—_

N

w

i

D

5
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Mocowanie watkow

Obok dwdch dostepnych stan-

dardowych sposobéw mocowa-

nia — $ruba ustalajgca i piasta

zaciskowa — wykonane mogg by¢

inne uzyteczne wzglednie specy-

ficzne dla klienta rodzaje moco-

wania:

= zamiennie $ruba ustalajgca
lub potaczenie zaciskowe,

= koftki, sworznie, czopy,

= wpusty,

= kotnierze,

= sworznie gwintowane, otwo-
ry gwintowane,

= stozkowe otwory,

= pojedynczo lub podwadjnie
sptaszczone otwory,

= wielowypusty,

= jnne.

Sprzegto z jednostronnie dzielong
piastg i zintegrowanym watkiem
z drugiej strony.

Uwaga:

Tarcie mocowania powstajace
przy pofaczeniu zaciskowym
wystarczajgce jest do przenie-
sienia wymaganego momentu
obrotowego. Nie jest wymagany
dodatkowo wpust. Na zadanie
wykonaé¢ mozna jednak do za-
stosowan specjalnych potgcze-
nie zaciskane z wpustem.

i

Zestaw: sprzegto HELICAL z przytgczem
wielowypustowym

AN

Koncéwka sprzegta z przytgczem bagnetowym w zintegroWanym wale odbiorczym

13



Sprzegto Mini — Seria A

Aluminium

Sruba ustalajaca

-2 !:S /T

T o
LA &
N 1
D d1 dv2 \ " "
- —tH \ Otwor nieprzelotowy jednostronny

- o
i

Piasta zaciskowa

2 1 il
FS Otwor nieprzelotowy dwustronny
|
D dL = Uwzgledni¢ przeswit ,R” w
o ’ otworach nieprzelotowych
=11 J
L

, . 1)
Wykonanie standardowe z podtoczeniem Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
di, d2 min./maks. DR
‘ min. | Standard. D1, D2

Sruba ustalaj.
AR 037 95 94 ‘ 1,6 M2 1,6 2 24 2,5do 6,0 2,2
AR 050 12,7 12,7 1,6 M2, 2,3 25 3 3,3do 8,0 3,0
AR 062 15,9| 15,7 ‘ 1,9 M3 23 345 5,1do 9,5 3,5
AR 075 19,1 19,1, 2,4 M3| 30 3 45 6 6,4 do 13,0 4,5
AR 087 22,21 22,2 25 M3 30 456 8 8,1do 16,0 5,0
AR 100 25,4| 254, 3,8 M5| 4,0 56 8 9,6 do 16,0 6,6
AR 112 28,6 284 36 M5 48| 6 8 10 12 13,1 do 16,0 6,8
AR 125 31,8/ 31,8, 4,2, M6| 8,0 10 12 15 15,9 do 19,0 8,1
Piasta zacisk.
ACR 037* 9,5 14,3‘ 1,8 0-80 2,0 2253242431 3,1do3,5 10,7 3,6 3,1
ACR 050 12,7, 19,1, 1,6/ M1,6/ 2,3 25 3 3,6| 3,3do6,0 14,1 4,8 4,5
ACR 062 15,9 20,3 ‘ 2,5 M2 2,3 345 4,8| 5,1do8,2 17,7 5,0 5,8
ACR 075 19,1 22,9 3,0 M2,5 3,0 3456 56| 6,4do9,9 21,7 6,3 7,0
ACR 087 22,2| 26,9 3,8 M3 3,5 45 68 6,3| 8,1do 11,2 25,8 7,8 8,2
ACR 100 25,4| 31,8 3,8 M3 4,0 568 7,9| 9,6 do 14,3 28,9 7,8 9,7
ACR 112 28,6/ 38,1 3,8/ M3 48 6 8 10 12 9,4| 13,1do 17,3 31,9 11,4 11,2
ACR 125 31,8| 41,1 5,6 M4 80 10 12 15 9,7| 15,9do 17 36,5 12,9 12,2
* teb $ruby wystaje poza $rednice sprzegta. Dostepna tylko $ruba calowa. 2 Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.

z najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-
tow

- katowe: 5°
- promieniowe: *0,25 mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min

Dopuszczalna temperatura
zastosowania: Tmaks = 100 °C

Materiat: aluminium 7075-T6
Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje
Otwor: +0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne

- wielko$¢ otworu na zgdanie
klienta, rowniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamdwienia

- wykonanie ($ruba unierucha-
miajgca lub piasta zaciskowa)

- wielkosé, srednice d1id2

Przyktad: AR 062 - 5 mm - 4 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnosé skretna|  Sztywnosé Sztywnos¢ Moment |Cigzar| Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. osiowa sprez. bezwt. mas. d,°k’-
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] Jx10°kem’] | g1 [f\l‘;t]’
0,34 0,34 0,17 0,17 0,08 0,08 1,9 1,5 61,5 52,8 11,5 8,9 0,02 1,5 /0,21
0,64 0,64 0,34 0,34 0,17 0,17 6,5 5,2 145 121 33,1 23,9 0,078 4 0,21
16 14 1,1 08 0,7 055 04 035 0,28 |132 98 7,1 178 142 112 42,8 27,9 193 0,24 7 1,0
2,7 25 23 |14 13 1,2 0,7 0,65 0,6 23,0 18,0 14,0 208 172 142 (42,8 28,1 19,8 0,61 11,5 1,0
2,0 1,0 0,5 10,6 116 14,5
3,7 36 34 19 18 1,7 (1,0 0,9 0,9 38,3 31,1 24,8 292 247 208 61,9 44,0 32,5 1,36 20 1,0
3,2 1,6 0,8 15,4 144 19,5
40 40 36 |20 20 1,8 (1,0 1,0 0,9 47,3 39,2 26,3 (280 241 180 44,1 32,8 20,1 2,6 31 4,7
72 63 52 36 32 26 1,8 1,6 1,3 70,1 49,8 34,4 303 235 180 54,8 36,4 24,2 4,63 43 4,7
4,7 2,4 1,2 22,9 134 16,7
53 4,7 3,6 2,7 2,4 1,8 1,3 1,2 0,9 52,2 36,8 20,6 208 163 107 (24,7 17,4 10,7 7,8 57 7,7
0,340,340,34|0,17 0,17 0,08 0,08 0,08 1,9 1,5 1,5 61,5 52,8 52,8 11,5 8,86 8,86 0,024 2 0,22
0,64 0,64 0,34 0,34 0,17 0,17 6,5 5,2 145 121 33,1 23,9 0,124 6 0,3
1,6 14 1,1 038 0,7 055 |0,40 0,35 0,28 13,2 98 7,1 178 142 112 42,8 27,9 19,3 0,32 10 | 0,5
2,7 25 23 /14131210 10,7 0,65 0,6 |23,0 18,0 14,0 (208 172 142 42,8 28,1 19,8 0,75 15 1,2
2,0 0,5 10,6 116 14,5
3,7 36 34 |19 1,8 1,7 1,0 09 09 |38,3 31,1 24,8 292 247 208 61,9 44,0 32,5 1,69 25 2,0
3,2 1,6 0,8 15,4 144 19,5
4,0 40 3,6 (2,0 2,0 1,8 1,0 1,0 0,9 47,3 39,2 26,3 (280 241 180 44,1 32,8 20,1 3,39 39 2,0
7,2 6,3 52 3,6 3,2 2,6 1,8 1,6 1,3 70,1 49,8 34,4 303 235 180 54,8 36,4 24,2 6,33 57 | 2,0
4,7 2,4 1,2 22,9 134 16,7
53 4,7 3,6 2,7 24 1,8 1,3 1,2 09 52,2 36,8 20,6 (208 163 107 (24,7 17,4 10,7 10,51 76 4,7
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Sprzegto Mini — Seria H
Stal nierdzewna

Sruba ustalajaca

T,

11—

Piasta zaciskowa

1 1
Otwor nieprzelotowy jednostronny

o

i

2 1 il
FS Otwor nieprzelotowy dwustronny
ol
D dL = Uwzgledni¢ przeswit ,R” w
o ’ otworach nieprzelo-
towych
=11 »J
L
, . 1)

Wykonanie standardowe z podtoczeniem Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
di, d2 min./maks. TR
‘ min. | Standard. D1, D2
Sruba ustalaj.

HR 037 95 94 ‘ 1,6/ M2 20 2 24 2,5do 6,0 2,2

HR 050 12,7 12,7 1,6 M2 23 25 3 3,3do 8,0 3,0

HR 062 15,9| 15,7 ‘ 1,9 M3 23 345 5,1do 9,5 3,5

HR 075 19,1 19,1 24| M3| 3,0 3 45 6 6,4 do 13,0 4,5

HR 087 22,21 22,2 25 M3 30 456 8 8,1 do 16,0 5,0

HR 100 25,4| 254, 3,8 M5| 4,0 56 8 9,6 do 16,0 6,6

HR 112 28,6/ 284 36 M5 48/ 6 8 10 12 13,1 do 16,0 6,8

HR 125 31,8| 31,8, 4,2, M6| 8,0 10 12 15 15,9 do 19,0 8,1

Piasta zacisk.

HCR 037* 9,5 14,3‘ 1,8 M1,4, 2,0 22532626 31| 3,1do3,5 10,7 3,6 3,1
HCR 050 12,7 19,1 1,6 M1,6/ 2,3 2,5 3 3,6| 3,3do6,0 14,1 4,8 4,5
HCR 062 15,9 20,3 ‘ 2,5 M2 2,3 345 4,8| 5,1do8,2 17,7 5,0 5,8
HCR 075 19,1 22,9 3,0 M2,5 3,0 3456 56| 6,4do9,9 21,7 6,3 7,0
HCR 087 22,2| 26,9 3,8 M3 3,5 45 68 6,3| 8,1do 11,2 25,8 7,8 8,2
HCR 100 25,4| 31,8 3,8 M3 4,0 568 7,9| 9,6 do 14,3 28,9 7,8 9,7
HCR 112 28,6 38,1 3,8 M3 48| 6 8 10 12 9,4| 13,1do 17,3 31,9 11,4 11,2
HCR 125 31,8| 41,1 5,6 M4 80 10 12 15 9,7| 15,9do 17 36,5 12,9 12,2

* teb $ruby wystaje poza $rednice sprzegta. Dostepna tylko $ruba calowa.

2 Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.
z najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- katowe: 5°

- promieniowe: *0,25 mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Tmaks = 315 OC

stal nierdz. 17-4PH

Numer materiatu: 1.4542

Tolerancje

Otwor:

0,015 mm

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne
- wielko$¢ otworu na zgdanie

klienta, rowniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne
- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamdwienia

- wykonanie ($ruba unierucha-
miajgca lub piasta zaciskowa)

- wielkosé, srednice d1id2

Przyktad: HCR075-5mm -4
mm (najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnosé skretna|  Sztywnosé Sztywnosé Mom. bezwt. |Cigzar | Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. | osiowa sprez. masowej d,°k"'
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] ) [x10°kgm?] | [ke] [L’;t]’
0,28 0,28 0,14 0,14 0,07 0,07 5,6 4,2 194 159 34 25 0,047 4 10,21
0,85 0,80 0,43 0,4 0,21 0,2 17,4 14,3 392 338 96 69 0,209 10 1 0,21
1,6 15 1,4 |08 0,75 0,7 |04 0,38 0,35 |36,6 27,1 20,1 498 396 313 123 80 55 0,66 20 1,0
24 23 22 |1,2 1,15 1,1 |06 0,58 0,55 |63,5 49,8 38,5 581 479 396 (123 80 56 1,69 36 1,0
2,0 1,0 0,5 29,2 324 41
42 40 39 2,1 20 20 1,1 1,0 1,0 106,3 86,1 68,6 816 690 581 177 126 93 3,62 57 1,0
3,4 1,7 0,9 42,6 410 56
6,1 59 53 (3,1 30 27 |16 15 14 131 1084 72,9782 674 502 |126 94 57 7,12 85 4,7
94 88 80 47 44 40 2,4 2,2 2,0 193,9 138,1 95,2 848 656 502 167 104 69 12,77 120 @ 4,7
6,6 3,3 1,7 63,5 375 48
10,5 8,7 7,153 4,4 3,6 2,7 2,2 1,8 144,2 101,8 56,8583 293 300 |71 50 30 21,92 157 | 7,7
0,28 0,280,28 0,14 0,14 0,14 |0,07 0,07 0,07 |5,6 4,2 4,4 194 159 166 34 25 26 0,071 6 | 0,22
0,85 0,8 0,43 0,4 0,21 0,2 17,4 14,3 392 338 96 69 0,356 17 0,3
i6 15 1408 0,75 0,7 040 0,38 0,35|36,6 27,1 20,1 498 39 313 123 80 55 0,88 27 0,5
24 23 22,2 115 1,1 |06 0,58 0,55)63,5 49,8 38,5581 479 396 (123 80 56 2,03 44 1,2
2,0 1,0 0,5 29,2 324 41
42 40 39 2,1 20 20 1,1 10 1,0 |106,3 86,1 68,6 816 690 581 177 126 93 4,52 71 2,0
3,4 1,7 0,9 42,6 410 56
6,1 59 53 31 30 27 |16 1,5 1,4 131 1084 72,9782 674 502 |126 94 57 9,13 109 | 2,0
94 88 80 (47 44 40 24 2,2 2,0 |[193,9 1381 848 656 502 167 104 69 17,63 165 | 2,0
6,6 3,3 1,7 95,2 63,5 375 48
10,5 8,7 7,153 44 3,6 (2,7 2,2 18 |144,2 101,8 56,8 583 293 300 |71 50 30 29,38 213 | 4,7
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Sprzegto standardowe — Seria WA

Aluminium

Sruba ustalajaca

-2 !:S | /T

e | &

T 1

D d1 d2 |

1 \

* / o | \
S S S S % /

»lj:s r‘x"
T, 2
=il s =0
ol o
*114

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

e

D1

1 1
Otwor nieprzelotowy jednostronny

i

i

1 1
Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzglednic¢ przeswit ,R” w
otworach nieprzelotowych

Otwor nieprzelotowy ¥

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
di1, d2 min./maks. DR
‘ min | standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
WA 15 15 20 ‘ 2,5 M3 3 3 45 5,1do9,0 4,8
WA 20 20 20 2,5 | M3 4 4 5 6 6,4 do 14,0 4,8
WA 25 25 24 3,0 | M4 6 6 7 8 10,1do 17,0 5,9
9 10
WA 30 30 30 3,5 | M5 9 |9 10 11 12 12,8 do 20,0 6,8
WA 40 40 50 6,7 | M6 12 12 13 14 16,1 do 25,4 17,0
15 16
WA 50 50 54 7,5 | Mé 14 14 16 18 20,1 do 38,1 17,0
19 20
Piasta zacisk.
WAC 15 15 22 2,5 M2 3 3 45 4,3 51do7,3 16,8 6,0 5,3
WAC 20 20 28 3,7 | M3 4 4 5 6 5,5 6,4 do 9,8 23,6 8,6 7,1
WAC 25 25 30 3,7 | M3 6 6 7 8 7,7 10,1 do 14,5 28,5 8,6 9,5
9 10
WAC 30 30 38 50 | M4 9 |9 10 11 12 8,8 12,8 do 17,3 34,8 11,0 11,3
WAC 40 40 50 5,8 | M5 12 12 13 14| 125 16,1 do 24,8 46,0 15,5 15,6
15 16
WAC 50 50 54 | 6,7 | M6 | 14 14 16 18| 16,3 20,1do 32,1 56,8 15,5 19,9
19 20

2 Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.
Z najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-
tow

- katowe: 5°
- promieniowe: *0,25 mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura
zastosowania: Tmaks = 100 °C

Materiat:  aluminium 7075-T6
Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje

Otwor: +0,015 mm

Wymiary specjalne

- wielko$¢ otworu na zgdanie
klienta, rowniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja

Dane zamdwienia

- wykonanie ($ruba unierucha-
miajgca lub piasta zaciskowa)

- wielkos¢ - srednice d1id2

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

otworu 0/+0,015 mm

Przyktad: WA 30-12 mm - 10 mm
(najpierw wieksza Srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnos$é skretna|  Sztywnosé Sztywnos¢ Mom. bezwt. |Cigzar | Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. osiowa sprez. masowej d,°k"'
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] J x10° kgm? | [ke] [ﬂ:';'
0,71 0,66 0,59/0,36 0,33 0,3 0,18 0,17 0,15|11,2 8,0 5,7 169 131 102 44 29 20 0,23 8 | 1,0
1,3 1,2 1,1 0,7 O6 O6 |04 03 0,3 |21,2 16,4 12,7 (179 149 124 29 21 15 0,78 15 1,0
29 28 26 |15 1,4 13 038 0,7 0,7 |38,2 31,8 26,0 236 204 175 34 26 21 2,31 28 | 2,1
2,4 2,2 1,2 1,1 0,6 0,6 20,5 16,4 149 126 16 14
49 46 43 |25 23 22 (1,3 12 1,1 |52,1 441 358 (219 192 169 31 25 21 5,50 47 | 4,7
4,0 2,0 1,0 30,2 147 18
12,0 11,2 11,06,0 56 55 (3,0 2,8 28 |127,3 112,4 97,1 340 309 280 44 39 33 29,4 135 | 7,7
10,0 9,7 50 4,9 2,5 2,5 85,5 73,5 253 227 29 25
19,0 18,0 17,09,5 9,0 85 |48 4,5 4,3 |229,2 184,9 146,9/375 322 275 34 27 21 85,9 255 | 7,7
16,0 15,0 80 7,5 4,0 3,8 133,3 117,0 254 234 19 17
0,71 0,66 0,59 |0,36 0,33 0,3 0,18 0,17 0,15|11,2 8,0 5,7 169 131 102 44 29 20 0,26 9 | 05
1,3 12 1,1 |07 06 06 |04 03 03 21,2 16,4 12,7 |179 149 124 |29 21 15 1,09 21 | 2,0
2,9 2,8 2,6 1,5 1,4 1,3 08 0,7 0,7 |38,2 31,8 26,0 236 204 175 34 26 21 2,89 35 2,0
2,4 2,2 1,2 1,1 0,6 0,6 20,5 16,4 149 126 16 14
49 4,6 4,3 2,5 2,3 22 1,3 1,2 1,1 |52,1 44,1 358 219 192 169 (31 25 21 7,02 60 | 4,7
4,0 2,0 1,0 30,2 147 18
12,0 11,2 11,0/6,0 5,6 5,5 3,0 2,8 2,8 |127,3 112,4 97,1340 309 280 44 39 33 31,6 145 | 9,5
10,0 9,7 50 4,9 2,5 25 85,5 73,5 253 227 29 25
19 18 17 |9,5 9,0 8,5 4,8 4,5 4,3 |229,2 184,9 375 322 275 |34 27 21 77,5 230 | 16,0
16 15 80 7,5 40 3,8 146,9 133,3 117 254 234 19 17
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Sprzegto standardowe — Seria W7
Stal nierdzewna

Sruba ustalajaca

-2 !:S | /T

e | &

T 1

D d1 d2 |

1 \

* / o | \
S S S S % /

»lj:s r‘x"
T, 2
=il s =0
ol o
*114

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

1 1
Otwor nieprzelotowy jednostronny

"
t

1 1
Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzglednic¢ przeswit ,R” w
otworach nieprzelotowych

Otwor nieprzelotowy *

D L L2 S Otwory X Otwar nieprzel. | Przeswit 11 X1
di, d2 min./maks. DR
‘ min | standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
W7 15 15 20 ‘ 2,5 | M3 3 3 4 5 5,1do 9,0 4,8
W7 20 20 20 2,5 M3 4 4 5 6 6,4 do 14,0 4,8
W7 25 25 24 3,0 M4 6 6 7 8 10,1 do 17,0 5,9
9 10
W7 30 30 30 3,5 | M5 9 |9 10 11 12 12,8 do 20,0 6,8
W7 40 40 50 6,7 | M6 12 12 13 14 16,1 do 25,4 17,0
15 16
W7 50 50 54 7,5 M6 14 14 16 18 20,1 do 38,1 17,0
19 20
Piasta zacisk.
W7C 15 15 22 2,5 | M2 3 3 4 5 4,3 5,1do 7,3 16,8 6,0 5,3
W7C 20 20 28 3,7 | M3 4 4 5 6 5,5 6,4do 9,8 23,6 8,6 7,1
W7C 25 25 30 3,7 | M3 6 6 7 8 7,7 10,1 do 14,5 28,5 8,6 9,5
9 10
W7C 30 30 38 50 | M4 9 |9 10 11 12 8,8 12,8 do 17,3 34,8 11,0 11,3
W7C 40 40 50 58 | M5 12 12 13 14 12,5 16,1 do 24,8 46,0 15,5 15,6
15 16
W7C 50 50 54 6,7 | M6 14 14 16 18| 16,3 20,1do 32,1 56,8 15,5 19,9
19 20

2 Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.
Z najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- katowe: 5°

- promieniowe: *0,25 mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Tmaks = 315 OC

Materiat: stal nieraz. 17-4PH
Numer materiatu: 1.4542

Tolerancje

Otwor:

+ 0,05 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne
- wielko$¢ otworu na zgdanie

klienta, rowniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne
- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamdwienia
- wykonanie ($ruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos¢ - srednice d1id2

Przyktad: W7C30-11 mm - 10 mm
(najpierw wieksza Srednica)

Moment obrotowy
otwory standardowe d1, d2

Sztywno$¢

otwory standardowe d1, d2

Wartosci bazujace na
Srednicy d1 min.

Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnosé skretna|  Sztywnosé Sztywnosé Mom. bezwt. |Cigzar | Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. osiowa sprez. masowej d,°k"'
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [IN/mm] [IN/mm] J[x10°kgm?] | [ke] [ﬂ:';'
1,4 13 12 |0,7 06506 0,35 0,33 0,3 |30,2 22,0 15,5 473 368 285 124 81 55 0,67 23 1,0
26 25 23 /1,3 1,3 1,2 0,7 O,7 0,6 |57,9 44,1 358 500 418 346 |81 58 42 2,13 41 1,0
57 5551 29 28 26 15 1,4 1,3 |100,1 86,8 69,6 662 571 490 95 74 58 6,45 78 2,1
4,7 4,3 2,4 2,2 1,2 1,1 57,3 44,1 417 354 46 38
95 89 83 48 45 42 24 23 2,1 |143,3 1194 98,8 613 538 473 |86 71 58 16,2 132 4,7
7,7 3,9 2,0 81,9 412 49
23,0 22,0 21,0/11,5 11,0 10,5 5,8 55 5,3 |358,2 301,6 272,9 952 865 783 124 108 93 81,8 375 7,7
20,0 19,0 10,0 9,5 50 4,8 238,8 204,7 707 636 81 71
37,0 35,0 33,0/18,5 17,5 16,59,3 8,8 8,3 |622,9 521,0 409,3 1050 902 770 96 75 60 239,3 710 7,7
31,0 30,0 15,5 15,0 7,8 7,5 358,2 318,4 711 655 54 48
1,4 1,3 1,2 0,7 06506 0,35 0,33 0,3 |30,2 22,0 15,5 473 368 285 124 81 55 0,73 25 0,5
2,6 25 23 1,3 13 1,2 0,7 0,7 0,6 |579 44,1 358 500 418 346 |81 58 42 3,02 58 2,0
57 55 51 29 28 26 15 1,4 1,3 |100,1 86,8 69,9 662 571 490 95 74 58 8,02 97 2,0
4,7 4,3 2,4 2,2 1,2 1,1 57,3 44,1 417 354 46 38
95 89 8,3 4,8 4,5 4,2 24 2,3 2,1 |143,3 119,4 98,8 613 538 476 86 71 58 20,5 167 4,7
7,7 3,9 2,0 81,9 412 49
23 22 21 11,5 11,0 10,5 5,8 5,5 5,3 |358,2 301,6 272,9 952 865 783 124 108 93 81,8 375 9,5
20 19 10,0 9,5 50 4,8 238,8 204,7 707 636 81 71
37 35 33 18,5 17,5 16,5 9,3 8,8 8,3 |622,9 521 409,3 1050 902 770 |96 75 60 239,3 710 16,0
31 30 15,5 15,0 7,8 7,5 358,2 318,44 711 655 54 48
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Sprzegto standardowe — Seria DSAC

Aluminium

Piasta zaciskowa

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

i
i

1 11

D1

Otwor nieprzelotowy jednostronny

"

t

1 1
Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzglednic¢ przeswit ,R”
w otworach nieprzelo-
towych

Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
d1, d2 min./maks. DR
min | standardowy D1, D2
Piasta zacisk.
DSAC 075 19,1 | 31,8 2,5 M25 4,78 4,78 6 48| 6,4do9,9 21,6 6,3 7,0
DSAC 100 25,4 138,1| 3,8 | M3 6,35| 6,35 8 10 7,91 10,1do 14,3 25,8 9,6 9,7
DSAC 125 31,8 445 56 | M4 795 795 10 12 9,7(12,2| 16,1do 17,0 36,5 11,2 12,2
16  pow. D 14)

DSAC 150 38,1572 56 M4 953 635 12 16 12,9 16,1do 23,0 42,7 155 | 153
DSAC 200 50,8 63,5 6,6 | M6 12,7 | 12,7 16 19 16,7| 19,1do 32,5 57,6 17,3 20,3

1
) Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand. z

najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-
tow

- kagtowe: 5°
- promieniowe: 0,25 mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min

Dopuszczalna temperatura
zastosowania: Tmaks = 100 °C

Materiat:  aluminium 7075-T6
Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje
Otwoér: +0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne

- wielko$¢ otworu na zgdanie
klienta, rowniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamdwienia
- wielkos$é, srednice d1id2

Przyktad:
DSAC100-10 mm-8 mm

(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.

Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywno$é skretna Ct Sztywnos¢ Mom. bezwt. |Cigzar| Mom

jednostronne nawrotne osiowa sprez masowej d,°k'-

[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] ) x10% kgm?] | [ke] [-‘;r‘;'i'

1,58 1,36 0,79 0,68 0,40 0,34 21,6 16,2 30 20 1,02 21 1,2

35 33 28 (1,8 1,7 1,4 09 09 0,7 |49,8 40,5 34,1 36 24 3,86 45 2,0

69 66 57 35 33 29 18 1,7 1,5 1044 81,0 589 34,1 |46 31 22 11 11,0 83 4,7
4,1 2,1 1,1

14,7 13,5 74 68 53 3,7 3,4 2,7 |215,8 166,0 104,4 106 70 30,3 157 4,7

10,6
26,4 24,2 21,5/13,2 12,1 10,8 6,6 6,1 5,4 |404,7 323,7 249,0 60 39 107,6 314 | 16,0
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Sprzegto standardowe — Seria DS

Aluminium

Sruba ustalajaca

iz8

Ny
L j sy |
i T\
ol 1o N\
*H»I

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

D L L2 S Otwory X
di, d2
‘ min standardowy
Sruba ustalaj.
DSR 075 19,1 19,1‘ 2,4 | M3 3 4 5 64
DSR 100 25,4254 | 3,8 M4 4 6 7 8 10
12
DSR 112 28,6 28,6 3,6 | M5 4 8 9 10
11 12 13
DSR 125 31,8 31,8 4,0 | M5 4 9 10 11
12 15
DSR 150 38,1 38,1 5,0 | M6 5 10 11 12
14 15 18
DSR 200 50,8 | 50,8 | 7,0 | M6 6 14 15 16
25
Piasta zacisk.
DSCR 075 19,1 | 22,9 3,1 M25 3 4 5 64 4,7
DSCR 100 25,4 31,8 3,8 | M3 4 6 7 8 10 7,9
12
DSCR 112 28,6 38,1 3,8 | M3 4 8 9 10 9,0
11 12 13
DSCR 125 31,8 38,1 50 | M4 4 9 10 11 9,7
12 15
DSCR 150 38,1 /41,3 59 M5 5 10 11 12 13,0
14 15 18
DSCR 200 50,8 | 50,8 | 6,7 | M6 6 14 15 16 16,7
25

24




Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- katowe: 3°

- promieniowe: *0,15mm
- osiowe: +0,20 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Tmaks = 100 OC

aluminium 7075-T6

Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje

Otwor:

0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne
- wielko$¢ otworu na zgdanie

klienta, rowniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne
- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamdwienia

- wykonanie ($ruba unierucha-
miajgca lub piasta zaciskowa)

- wielkos$¢ - srednice d1id2

Przyktad: DSR 112 - 12 mm - 10 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnosé skretna|  Sztywnosé Sztywnosé Mom. bezwt. |Cigzar | Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. osiowa sprez. masowej d,°k;'
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] 1 10°kgm? | [ke] | nem]
1,8 1,7 1,5 |09 0,85 0,75 (0,45 0,43 0,38|48 38 29 245 203 170 54 36 28 0,57 12 1,0
36 44 41 23 22 2,1 1,2 1,1 1,1 120 100 79 420 365 315 |75 58 45 1,19 26 2,1
3,5 2,7 1,8 1,4 09 0,7 51 29,7 236 170 30 20
70 66 6,2 35 33 31 18 1,7 1,6 |160 130 110 446 400 350 94 75 61 51 4,08 37 | 4,7
58 53 47 29 2,7 24 15 14 12 |87 71 55 310 271 230 42 35
10,3 9,7 9,2 |52 49 46 |26 2,5 2,3 |220 190 160 [665 598 525 116 96 80 7,61 55 4,7
8,4 6,5 4,2 3,3 2,1 1,7 95 72 468 310 67 40
15,0 146 14075 73 7,0 (3,8 3,7 3,5 |360 320 270 735 665 604 97 82 70 51 19,4 100 | 7,7
12,7 11,9 9564 60 48 (3,2 3,0 2,4 |210 180 106 500 450 318 45 30
41,2 40,2 39 20,6 20,1 10,3 10,1 960 870 780 1120 1033 192 168 150 79,5 229 | 7,7
25 19,5 12,5 9,8 6,3 297 963 593 63
1,8 1,7 1,5 |09 0,85 0,75 0,45 0,43 0,38]48 38 29 245 203 170 54 36 28 0,67 14 1,2
46 44 41 (2,3 2,2 2,1 1,2 1,1 1,1 |120 100 79 420 365 315 |75 58 45 3,32 39 2,0
3,5 2,7 1,8 1,4 09 0,7 51 236 30
70 6,6 6,2 35 3,3 3,1 1,8 1,7 1,6 |160 130 110 446 400 350 94 75 61 6,28 57 | 2,0
58 53 47 29 2,7 24 1,5 14 1,2 |87 71 310 271 51 42
10,3 9,7 9,2 |52 49 4,6 2,6 2,5 2,3 |220 190 160 665 595 525 |116 96 80 9,28 68 | 4,7
8,4 6,5 4,2 3,3 2,1 1,7 95 468 67
15,0 14,6 14,075 7,3 7,0 3,8 3,7 3,5 |360 320 270 735 665 604 97 82 70 21,1 109 | 9,5
12,7 11,9 95164 60 48 3,2 3,0 24 |210 180 500 450 51 45
41,2 40,2 39 |20,6 20,1 10,3 10,1 960 870 780 1120 1033 192 168 150 79,5 229 | 16,0
25 19,5 12,5 9,8 6,3 963

25



Sprzegto standardowe — Seria MC

Aluminium

Sruba ustalajaca

-2 !:S /T

T .

S

1 g
[N T
D d1 d2 |
* 7 7 /S / / v \

11—

Piasta zaciskowa

»lj:s r‘x"
DdL*** ——E[lz -==®=.=
o ’ o
*I1»J

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

1 1
Otwor nieprzelotowy jednostronny

o

i

1 1
Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzglednic¢ przeswit ,R” w
otworach nieprzelotowych

Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
di1, d2 min./maks. DR
min | standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
MCA 100 25,4445 3,8 M5 4 5 6 78 10,1 do 16,0 9,4
10
MCA 125 31,8 1 60,2 5,1 | M6 8 |8 10 11 12 13,1 do 19,0 13,0
MCA 150 38,1 66,5 5,1| M6 8 8 10 11 13,1 do 25,4 16,8
12
MCA 200 50,8 | 76,2 7,6 | M6 9,5 10 12 14 16,1 do 38,1 19,3
16
MCA 225 57,2 | 88,9 10,2 | M6 9,5 10 12 14 22,3 do 44,4 21,8
15 16 18
19 20 22
Piasta zacisk.
MCAC 100 25,4 44,5 38 M3 4 5 6 78 7,9 10,1 do 14,3 28,2 9,4 9,7
10
MCAC 125 31,8 1 60,2 | 56 | M4 8 |8 10 11 12 9,7 |13,1 do 17,0 36,5 13,0 12,2
MCAC 150 38,1 66,5 5,6 | M4 8 8 10 11 13,0 (13,1 do 23,1 42,7 16,8 15,3
12
MCAC 200 50,8 | 76,2 6,6 | M6 9,5 10 12 14 16,7 |16,1 do 32,5 57,6 18,9 20,3
16
MCAC 225 57,2 1 88,9 10,2 M6 | 9,5 10 12 14 20,0 |22,3 do 38,7 63,8 21,8 23,4
15 16 18
19 20 22

T
) Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand. z

najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: =0,75 mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Tmaks = 100 °C

aluminium 7075-T6

Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje

Otwor:

*+ 0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne

- wielko$¢ otworu na zgdanie
klienta, rowniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja

otworu 0/+0,015 mm

Dane zamdwienia
- wykonanie ($ruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos$¢ - srednice d1id2

Przyktad: MCA 225 - 18 mm - 14 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnos¢ skretna Ct Sztywnos¢ Mom. bezwt. |Ciezar| Mom
jednostronne nawrotne osiowa sprez. masowej d,°k|:'
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] 100 kem?] | [kg] | (]
32 32 30 16 16 1,5 0,8 0,8 0,75 30 25 21 17 26 20 16 4,52 54 4,7
2,7 2,3 1,4 1,2 0,7 0,6 11 13 8
6,4 555041 32282521 161413 11|50 34 29 24 23 16 13 11 15,2 113 | 7,7
12,5 12,0 11,5 6,3 6,0 5,8 3,2 3,0 29 117 91 80 69 55 38 33 28 34,5 182 | 7,7
10,3 5,2 2,6
25,8 23,0 21,3 12,9 11,5 10,7 6,5 58 5,4 230 191 157 38 29 22 17 125,3 374 | 7,7
19,6 9,8 4,9 128
37,1 36,2 34,6 18,6 18,1 17,3 9,3 9,1 8,7 418 356 301 281 81 61 47 42 37 231,8 550 | 7,7
34,4 32,8 29,4 17,2 16,4 14,7 8,6 8,2 7,4 258 211 203 178 30 27 25 21
28,7 28,7 26,0 14,4 14,4 13,0 7,2 7,2 6,5 144
32 32 30 16 16 1,5 0,8 0,8 0,75 30 25 21 17 26 20 16 4,52 54 2,0
2,7 2,3 1,4 1,2 0,7 0,6 11 13 8
6,4 555041 32282521 161413 11|50 34 29 24 23 16 13 11 15,2 113 | 4,7
12,5 12,0 11,5 6,3 6,0 5,8 3,2 30 29 117 91 80 69 55 38 33 28 34,1 180 | 4,7
10,3 5,2 2,6
25,8 23,0 21,3 12,9 11,5 10,7 6,5 58 5,4 230 191 157 38 29 22 17 125,3 374 | 16,0
19,6 9,8 4,9 128
37,1 36,2 34,6 18,6 18,1 17,3 9,3 9,1 8,7 418 356 301 281 81 61 47 42 37 231,8 550 | 16,0
34,4 32,8 29,4 17,2 16,4 14,7 8,6 8,2 7,4 258 211 203 178 30 27 25 21
28,7 28,7 26,0 14,4 14,4 13,0 7,2 7,2 6,5 144
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Sprzegto standardowe — Seria MC7
Stal nierdzewna

Sruba ustalajaca

-2
FS

LT

g

T
d2
!

11—

Piasta zaciskowa

&
/,
\
\

ol
i

1 1
Otwor nieprzelotowy jednostronny

i
i

D1

—il2 1" 1"
FS TX" Otwor nieprzelotowy dwustronny
I L
7 dL HH 1B :112 - ®== Uwzgledni¢ przeswit ,R” w
& ’ o ?;xozach nieprzelo-
I Y
L
Wykonanie standardowe z podtoczeniem Otwor nieprzelotowy
D L L2 S Otwory X |Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
di1, d2 min./maks. IR
min standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
MC7 100 25,4 1445 3,8 | M5 4 5 6 7 10,1 do 16,0 9,4
8 10
MC7 125 31,8 1 60,2 5,1 | M6 8 8 10 11 12 13,1 do 19,0 13,0
14 16
MC7 150 38,1665 51| M6 8 8 10 11 13,1 do 25,4 16,8
12 14 16
MC7 200 50,8 76,2 7,6 M6 9,5 10 12 14 16,1 do 38,1 19,3
16 18 19
MC7 225 57,2 | 88,9 10,2 M6 9,5 10 12 14 22,3 do 44,4 21,8
15 16 18
19 20 22 25
Piasta zacisk.
MC7C 100 25,4 1445 3,8 M3 4 5 6 7 7,9110,1 do 14,3 28,2 9,4 9,7
8 10
MC7C 125 31,8 60,2 56| M4 8 8 10 11 12| 9,7 |13,1 do 17,0 36,5 13,0 12,2
14* 16*
MC7C 150 38,1 66,5 56 M4 8 8 10 11, 13,0|13,1 do 23,1 42,7 16,8 15,3
12 14 16
MC7C 200 50,8 | 76,2 | 6,6 M6 9,5 10 12 14| 16,7 |16,1 do 32,5 57,6 18,9 20,3
16 18 19
MC7C 225 57,2 | 88,9 10,2 | M6 9,5 10 12 14 20,0 |22,3 do 38,7 63,8 21,8 23,4
15 16 18
19 20 22 25

*od érednicy 14 uwzgledniaé¢ wymiar prze$witu R

1
) Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand. z
najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow
- katowe:

- promieniowe:

- osiowe:

Maks. obroty: n = 3 600 obr/min

50
*+0,75 mm
+0,25 mm

Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Tmaks = 315 OC

stal nierdz. 17-4PH

Numer materiatu: 1.4542

Tolerancje
Otwor:

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

0,015 mm

Wymiary specjalne

- wielko$¢ otworu na zgdanie
klienta, rowniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamdwienia
- wykonanie ($ruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos$¢ - srednice d1id2

Przyktad: MC7C 150 - 12 mm - 10 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnosé skretna | Sztywnos¢ | Mom. bezwt. Cigzar | Mom
jednostronne nawrotne Ct osiowa sprez.| Mmasowej d,°k|:'
) () [Nm] [Wizoj5e Nmm] | 3 paokem®] | kel | (umy
6,8 6,8 6,4 3,4 3,4 3,2 1,7 1,7 1,6 85 70 57 47 73 56 45 12,6 150 4,7
59 5,0 3,0 2,5 1,5 1,3 30 36 22
14,2 12,0 10,6 7,1 6,0 53 3,6 3,0 2,7 130 94 78,3 64 45 36 42,3 315 7,7
9,6 8,2 64 4,8 4,1 3,2 24 2,1 1,6 66 45 29 31 23 17
29,4 27,6 23,5 14,7 13,8 11,8 7,4 6,9 59 323 251 216 154 106 92 96,1 507 7,7
23,5 20,7 17,5 11,8 10,4 8,8 59 5,2 44 190 143 105 78 60 46
54,2 52,4 48,8 27,1 26,2 24,4 13,6 13,1 12,2 637 530 434 106 81 62 349,8 1044 | 7,7
44,2 40,5 38,6 22,1 20,3 19,3 11,1 10,2 9,7 356 286 258 48 40 36
83,3 83,3 81,4 78,2 |47,1 41,7 40,7 39,1/20,9 20,9 20,4 19,6 |1180 1000 848 758|227 171 132 646,6 1534 7,7
78,2 69,0 64,2 62,1 |39,1 34,5 32,1 31,1/19,6 17,3 16,1 15,6 |708 595 547 494118 104 84
59,2 51,5 29,6 25,8 14,8 12,9 328 295 79 70 59 45
6,8 68 64 3,4 3,4 3,2 1,7 1,7 1,6 85 70 57 47 73 56 45 12,6 150| 2,0
59 5,0 3,0 2,5 1,5 1,3 30 36 22
14,2 12,0 10,6 7,1 6,0 5,3 3,6 3,0 2,7 130 94 78,3 64 45 36 42,3 315| 4,7
96 8,2 6,4 48 4,1 3,2 2,4 2,1 1,6 66 45 29 31 23 17
29,4 27,6 23,5 14,7 13,8 11,8 74 6,9 59 323 251 216 154 106 92 96,1 507 4,7
23,5 20,7 17,5 11,8 10,4 8,8 59 5,2 44 190 143 105 78 60 46
54,2 52,4 48,8 27,1 26,2 24,4 13,6 13,1 12,2 637 530 434 106 81 62 349,8 1044 | 16,0
44,2 40,5 38,6 22,1 20,3 19,3 11,1 10,2 9,7 356 286 258 48 40 36
83,3 83,3 81,4 78,2 47,1 41,7 40,7 39,1/20,9 20,9 20,4 19,6 |1180 1000 848 758227 171 132 646,6 1534 16,0
78,2 69,0 64,2 62,1 |39,1 34,5 32,1 31,119,6 17,3 16,1 15,6 |708 595 547 494 118 104 84
59,2 51,5 29,6 25,8 14,8 12,9 328 295 79 70 59 45
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Sprzegto standardowe — Seria PF
Aluminium lub stal nierdzewna
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Dokrecanie srub:
Celem prawidtowego montazu Sruby
dokrecaé nalezy kluczem dynamome-
trycznym, krokami, metodg ,,na krzyz”,
zgodnie z warto$ciami podanymi w ta-
beli na nastepnej stronie ponizej.
Wykonanie standardowe z podtoczeniem Otwor nieprzelotowy
D L L1 L1 Dopuszcz. | Otwory Otwory Otwor
promieniowe stand stand |nieprzelotowy
przesuniecie min. maks. min./maks
watow di, d2 di, d2 D1, D2
+/-
Aluminium
PFA 200 50,8 101,6 79,2 | 20,8 | 0,65 12 22 22,1do 25,0
PFA 250 63,5 120,7 94,0 254 0,75 12 28 28,1do 35,0
PFA 300 76,2 139,7 113,55 287 | 0,85 16 35 35,1 do 44,0
Stal nierdz.
PFS 200 50,8 101,6 79,2 | 20,8 | 0,65 12 22 22,1do 25,0
PFS 250 63,5 | 120,7 | 94,0 | 254 0,75 12 28 28,1 do 35,0
PFS 300 76,2 139,7 113,5 28,7 0,85 16 35 35,1 do 44,0
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Ogodlne dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

fow

- kagtowe: 4°

- promieniowe: patrz tabela
- osiowe: +0,5 mm

Maks. obroty: n= 6 000 obr/min

Materiat:

- aluminium 7075-T6

- numer materiatu: 3.4365

- dopuszczalna temperatura
zastosowania: Tmaks = 100 °C

_stal nierdz. 17-4PH Wymiary specjalne Dane zaméwienia
- numer materiatu: 1.4542 - wielko$¢ otworu na zgdanie - wykonanie ($ruba unierucha-
- dopuszczalna temperatura klienta, réwniez otwory calo- miajaca lub piasta zaciskowa)
zastosowania: Tmae = 315 °C we badZ calowo/metryczne - wielko$¢ - Srednice d1id2
- ograniczona tolerancja Przyktad:
Tolerancje otworu 0/+0,015 mm PFA 250-22 mm-16 mm
Otwor: +0,015 mm (najpierw wieksza srednica)

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujgce na srednicy d,
otwory standardowe d,, d, otwory standardowe d,, d,
Krétko- Trwaty Trwaty Sztywnos¢ Sztywnos¢ Moment Ciezar | Sruby Moment
trwaty jedno- | nawrotny skretna Ct osiowa sprez. | bezwtadn. dokrecania
stronny masowej srub
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] IN/mm] | J[X10°kem’]|  [kg] [Nm]
28 14,0 7 243 47 132,8 390 4 x M5 6,2
55 27,5 14 460 57 396,7 760 5x M6 10,0
95 47,5 24 797 74 907,4 1220 5 x M6 10,0
60 30,0 15 672 134 357,6 1050 4 x M5 7,3
115 57,5 29 1273 154 1055,0 2020 5x M6 12,0
205 102,5 51 2204 200 2 469,0 3320 5 x M6 12,0
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Sprzegto standardowe — Seria X
Aluminium

Wykonanie standardowe z podtoczeniem
D L L2 L1 S Dopuszczalne | Otwory Otwory X
promieniowe stand standard.
przesuniecie min. maks.
watow di, d2 di, d2
+/-

Aluminium
XCA 15 15+ 24 30 63  M25 0,10 3 6 5,0
XCA 20 20%* 28 3,8 7,9 M 3 0,10 4 8 5,4 6,21)
XCA 25 25 30 38 80 M3 0,15 6 10 7,7
XCA 30 30 38 5,0 10,3 M 4 0,15 9 12,5 9,1
XCA 40 40 60 58 157 M5 0,20 10 17 12,5
XCA 50 50 65 6,7 17,0 M 6 0,20 12 22 16,3

*  przestrzen do srub z tbem walcowym i gniazdem 6-katnym & 17,5 mm (przeswit)

** przestrzen do $rub z them walcowym i gniazdem 6-kgtnym & 21,8 mm (przeswit) do otwordw d1 wzglednie d2
& 6,35mm
Yod $rednicy & 6,35 mm
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Ogodlne dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

fow
- katowe: 4°

- promieniowe: patrz tabela
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n= 6 000 obr/min

Materiat:
- aluminium 7075-T6
- numer materiatu: 3.4365

- dopuszczalna temperatura
zastosowania: Tmaks = 100 °C

Tolerancje

Otwor: + 0,005 mm

Wymiary specjalne

- wielko$¢ otworu na zgdanie

Dane zamodwienia

klienta, rowniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Przyktad:

- wielko$¢ - Srednice d1id2

XCA30-12mm-9 mm
(najpierw wieksza srednica)

Dopuszczalny moment obrotowy | Sztywnos¢ Wartosci bazujace na srednicy d;
otwory standardowe d,, d,
Trwaty Sztywnos¢ Moment Ciezar Moment
nawrotny skretna Ct bezwtadnosci dokrecania

masowej Srub

[Nm] [Nm/rad] 1 [x10° kgm®] [kg] [Nm]
0,3 51 0,27 9,2 1,1

0,5 125 1,04 20 2,0

1,0 261 2,73 33 2,0

2,0 441 7,36 60 4,7

5,0 868 37,6 177 9,5
10,0 1976 101,0 306 16,0




Sprzegto HELICAL jako przegub

Uniwersalny przegub jest me-
chanicznym elementem f3cza-
cym pomiedzy dwoma obraca-
jacymi sie watami nie lezgcymi w
jednej ptaszczyznie. Najbardziej
znanym rodzajem jest pokazany
ponizej wat przegubowy.

Konstrukcja ta, sktadajgca sie z
wielu czesci, wymaga zazwyczaj
smarowania ruchomych czesci i
dotrzymania okreséow przegla-
dowych. Pofgczenie zuzywa sie
podczas eksploatacji, zwieksza
sie luz obrotowy i precyzyjnosc¢
przegubu spada. Jednoczesciowy
HELICAL wykazuje w tym wzgle-
dzie duzg przewage.
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HELICAL nadaje sie doskonale do
kompensacji przemieszczen
osiowych i promieniowych t3-
czonych watéw zapewniajac przy
tym statg predko$¢ katowa na
wale wejsciowym i wyjsciowym.
Mozliwe sg przy tym ustawienia
watéw nawet pod katem 90°!

Wykonanie sprzegiet HELICAL
mozliwe jest z réznych materia-
téw z zastosowaniem najrozma-
itszych koncéwek przytgczenio-
wych watow.

S3 to produkty dobierane kazdo-
razowo na specjalne zyczenia
klienta. Po zdefiniowaniu zasto-
sowania przygotujemy odpo-
wiednio dostosowane rozwigza-
nie dla klienta.

Wytyczne zastosowania sprzegiet HELICAL w roli przegubow

Kat zgi¢ecia ¢ Srednica min.
30° 9,5 mm
45° 9,5 mm
90° 9,5 mm

Srednica maks.

Moment obr. do sis

20 Nm
10 Nm
2 Nm

58mm
58mm
58mm
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Twoje projekty to wyzwanie dla nas
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HELICAL Sprezyny precyzyjne

Wykonanie specjalne na zgdanie klienta

W technice znane sg sprezyny jako
czesci znormalizowane, formowa-
ne na ciepfo lub na zimno, wyko-
nane ze stali stopowej lub
weglowej, zwijane z pretow
stalowych o przekroju okragtym,
kwadratowym lub prostokatnym.
Mniej znane sg natomiast sprezyny
nacinane, wykonane z jednego
kawatka, ktéore obcigzane mogg
byc sitami Sciskajgcymi,
rozciggajgcymi i skrecajgcymi oraz
momentami zginajgcymi. Te
sprezyny umozliwiajg optymalne
wzajemne dostosowanie réznych
SYEEDATY. charakterystycznych
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Duzg zaletg precyzyjnych sprezyn
HELICAL, wykonywanych maszy-
nowo przez naciecie materiatu
wzgledem sprezyn zwijanych jest
precyzyjna i stata sztywnos¢ spre-
zyny do £ 0,1 % przy powtarzalno-
$ci do 1%. Produkcja ma miejsce z
petnego materiatu, np. z preta lub
z rury. Naciety zostaje spiralny
rowek. Ten proces produkcyjny ma
te zalete wzgledem sprezyn zwija-
nych, ze wewnatrz materiatu nie
powstajg ,sztuczne” naprezenia,
ale tylko naturalne naprezenia
materiatowe. Taka sprezyna po-
siada liniowg charakterystyke
sprezyny, wysokg powtarzalnosc
podczas obcigzania i wysokg trwa-
tosé..
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Ponadto sprezyny HELICAL stwa-

rzaja rozne mozliwosci ksztattowania
ich s$rednic, otwordéw, ilosci i
pochylenia zwojow oraz wykon-
czenia koncéwek przytaczajgcych —
patrz zdjecia na poprzedniej stronie i
obok. Z powodzeniem zastepuja
wielo-elementowe czesci naciskowe,
sktadajace sie z watkéw, talerzykéw i

sprezyn.
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Do produkcji zastosowa¢ mozna
rozne materiaty

Przyktady zastosowania sprezyn precyzyjnych

Pierwotny element skfada sie z 3
czesci: gwintowanego sworznia,
sprezyny i talerzyka naciskowego.
Cato$¢ zastgpiono specjalng spre-
zyng produkowang maszynowo.

Po lewej - tradycyjna sprezyna nacia-
gowa sktadajgca sie z 4 elementow, z
prawej - nowy jednoczesciowy ele-
ment konstrukcyjny.

Sprezyna dociskowa z 3 elementéw
zastgpiona nowym jednoczesciowym
elementem konstrukcyjnym.
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Przyktadowe dziedziny zastosowanie

Sprzet laboratoryjny - Przemyst lotniczy

Przemyst spozywczy Aparatura kontrolno-pomiarowa Robotyka
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